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RAPPORT DE PRESENTATION

SEANCE : 1% juin 2006

OBJET : Instaliations Classées pour la Protection de I'Environnement.
Demande d’autorisation déposée par la société Mécanic Sud Industrie —

Commune de VILLENEUVE LES BEZIERS.,

P.J.: Projet d’arrété préfectoral d’autorisation d’exploiter

1. PRESENTATION SYNTHETIQUE DU DOSSIER DE DEMANDE D’AUTORISATION

Par lettre du 7 fevrier 2005, monsieur Dominique ROCHETTE, en qualité de Présideni Directeur
Général de la Société Mécanic Sud Industrie, a déposé auprés de monsieur le Prefet une demande
de regularisation administrative pour 'ensemble des installations classées qu'il exploite en Zoné
industrielle du Capiscol, Rue Charles Nicolle, CS 644, sur la commune de Villeneuve les Béziers.

Ce site industriel est occupé par deux societés : la sociéteé Mécanic Sud Industrie qui sollicite
Fautorisation d'exploiter et la société Hitemeo Méditerranée, societe appartenant au méme groupe que
fa société Mécanic Sud Industrie et partageant de fait les locaux de cette société.

Ces deux sociétés ont des domaines d’activité complémentaires : la société Mécanic Sud Industrie est
spécialisée dans fa fabrication de piéces ou d’ensembles mécaniques de précision en petites et

moyennes séries

Le mode de fabrication peut nécessiter le traitement de ces piéces par métallisation ou traitement
thermique par bains de sels ; ces activiiés sont alors assurées par la société Hitemco.

11 PRESENTATION DES ACTIVITES

111 Historigue des sociétés Mécanic Sud Industrie et Hitemco Méditerranée

La socigté Mécanic Sud Industrie a été créée en mars 1977 par le groupe COFEMOR.

La société éfait spécialisee dans [a construction mécanique et ne comptait alors que 3 agents de
production.

Fondée a lorigine par M.Jean ROCHETTE, la société a été reprise en 1984 par son fils, Daniel
ROCHETTE qui en est le Président Directeur Général actuel.

En juillet 2000, la sociéié Mécanic Sud Industrie a éié intégrée & la structure holding « ROCHETTE
nvestissement » qui regroupe au total 5 entreprises implantées sur Béziers et Saint Etienne (42). :

En juiilet 2002, le groupe « ROCHETTE Investissement » reprend, suite & sa liquidation judiciaire, les
activités de [a société Hitemco Europe basée an région parisienne.
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La société est renommée Hitemco Méditerranée et emmeénage ses activités dans les locaux de
Mécanic Sud Industrie & VILLENEUVE LES BEZIERS.

11.2

Domaine d'activités des sociétés Mécanic Sud Industrie et Hitemco Méditerranée

Le domaine d’activité de ces 2 sociétés concerne le débit, Iusinage (MSI) et la finition de piéces
métaliiques (HM).
La matiére premiére arrive généralement brute de fonderie et repart finie sous la forme de pigces
finies ou d’assemblages pour livraison aux clients.

1.2

CLASSEMENT DES ACTIVITES

L’ensemble des activités classées exercées par

Méditerranée est recensé dans le tableau suivant :

les sociétés Mécanic Sud Industrie et Hitemco

N° Intitulé de la Rubrique Volume d'activités Clit

Rubrigue

2560 1 Travail mécanique des métaux, la puissance Un parc machine constifué de: A
installée de lensemblie des machines fixes |- une scie de débit de 2,3kW,
concourant au fonctionnement de linstallation |- S tours a commande numérique de puissance
étant supérieure 4 500 KW, totale de 340 kW,

- 7 centres d'usinage & commande numerique
de 301,3 kKW,

- 2 perceuses de 9 KW,

- 2 aléseuses de 24 kW,

- 4 rectifieuses de 70,5 KW,

- 2rodeuses de 38 kW,

- 4 postes a souder de 9,7 kW,

- 5affiiteuses de 3 kW,

- 3iourets a meuler de 3,1 KW,

- une scie circulzire de 0,9 kW,

Soit une puissance électrigue installée totale de

80,8 KW.

2567 Galvanisation, étamage de métaux ou | Procédé de pulvérisation de métal fondu du fype | A
revétermnent métallique d'un matériau | HYOF.
guelcongque par immersion ou par putvérisation
de métal fondu

2562 .2 Chauffage et traitement industriel  par | Un bain de nitruration en bains de sels 2580 °C de | D
Vintermédiaire de bains de sels fondus, le [ 137 litres,
volume des bains &tant supérieur & 100 litres | Un bain de neutralisation en bain d’oxydation & 380
mais inférieur ou égal & 509 litres, °C de 352 litres,

Soit un volume total des bains de 489 litres.

2561 Trempé, recuit ou revenu de métaux et alliages Tratement thermique des piéces aprés soudure | D

par:

- un four de fwaiternent thermigue & 1200°C
d'une puissance de 50 kW,

- un four pour le préchauffage des pigces a
800°C d'une puissance de 25 kW,

- une étuve pour la cuisson du vernis & 200°C
d'une puissance de 10 kW.

12243 Emploi et stockage d’oxygene, la guantité totale | Un réservoir vertical de 5,75 m de hauteur et 2,30{D
susceptible d'étre présente dans vinstallation | de diamétre pour un volume de gaz stocké de 10
étant supérieure ou égale a 2 tonnes mais 500 litres soit environ 15 tonnes,
inférieurs 2 200 tonnes, :

25202 Metallation de compression ou de réfrigération | Une Installation de réfrigération: utilisant comme | D

fonctionnant & des pressions effectives
supérieures a 10° Pa, la puissance absorbée
&tant supérieure @ 50 kW mais inférieure a 500
kw

fluide frigorigéne le R407C avec une puissance
absorbée de 28,8 KW,

Une installation de compression dair
puissance absorbés de 42 kW,

Soit une puissance totate de 70,8 kW

d'une

1.3. AUTRES ACTIVITES

D'autres activités figurant dans la nomenclature des installations classées sont recensées sur le site
mais, du fait de leur volume d’activite, sont non classables : '

- une unité de sablage dans laquelle sont traitées fou
fondu ou le traitement thermigue en bains de sels, ia puissance installée de Funité ét

KW,

tes les piéces avant le revétement de métal
ant de 4,5
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- un stockage de gaz inflammables liquéfiés sous forme d’aérosols constitué d’'un melange de
propane et de butane pour un volume total de 41 litres auguel il faut ajouter un dépét de propane
formé de 10 bouteilles de 13 kg (type P13), la quantité totale de gaz inflammable liquéfié stocké

- sur le site étant de 152 kg, ' :

- un stockage de liquides inflammables comprenant les dégraissants (2 types) utilisés pour les

opérations de nettoyage des pigces, 'encre magnétique utilisée pour fa magnétoscopie, le

kéroséne alimentant I'installation HVOF et les huiles minérales utilisées pour ['entretien des
machines outils, la capacité totale équivalente de ces dépdts étant de 1,44 m3,

une unité d'application manuelle de résine sur les piéces en sortie de la métallisation, les

quantités de produits enduits étant estimées a 0,3 kgfjour, . _
- un stockage de produit trés toxique & base de cyanures alcalins ; ce produit est utilisé pour fes

bains de sels et la quantité stockée sur le site se limite & un it de 50 kg

2. FONCTIONNEMENT DES INSTALLATIONS

La fabrication des pigces ou ensembles mécaniques de précision se fait en 2 phases distinctes :

- les opérations d'usinage ielles gue le sciage, le tournage, le fraisage, le pergage, alésage, la
rectification {plane ou cylindrique) et le rodage :ces opérations font principalement appel aux
installations de la société Mécanic Sud Industrie,

- les opérations de finition telles que métallisation (augmentation des propriétés de resistance), et
rechargement par soudure (amélioration locale des caractéristiques de la piéce par dépét de
métal noble) se font dans les installations de [a société Hitemco Méditerranee.

Des contrbles par ressuage (contrdle non destructif} et magnétoscopie sont réalisés sur les piéces
apres soudure ou rechargement par soudure.

Ces opérations se font dans des locaux fermés et spécialement dédiés a ces activités:

1 'effectif total des sociétés Mécanic Sud Industrie et Hitemco Méditerranée est de 64 personnes.

3. IMPACT DES INSTALLATIONS CONCERNEES PAR LA DEMANDE

Les impacts directs sur I'environnement sont limités aux effets suivants :

- Air:if y a4 sources de rejets aimosphérigues situés dans le batiment de production :
« la chame de contrble par ressuage avec les vapeurs de dégraissant, de pénétrant et de.

réevélateur,
« la chalne de contrdle par magnétoscopie avec les vapeurs de dégraissant, de révelateurs et

d’encre magnétique,
+ la chaine de traitement thermique avec les vapeurs des bains de carbonitruration ,
¢ |a cabine de tir et de projection de métal fondu

Les vapeurs des bains de carbonitruration font l'objet d’un fraitement par filtre @ voie humide
(cyclone d’eau) , le débit d’extraction d’air en sortie étant de 5400 m3/h.

Les effluents issus de la cabine de tir sont traités par un dépoussiéreur a cyclone

Les locaux abritant les chaines de controle de ressuage et de magnétoscopie sont fermés et
indépendants des autres activités et sont équipés d’un systéme d'extraction commun d'un débit

de 5000 m3/h.

Un systéme de filtration des composés organiques volatils émis par les produits mis en ceuvre
dans ces locaux (cf. fiches de sécurité correspondantes) sera mis en place sous six mois afin de
traiter et limiter les émissions de CCV selon les valeurs maximales de l'arrété du 2 février 1998

{cf article 27.7).
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- Eau:

Consommation : elle est actuellement de Fordre de 475 m3/an dont 115 m3 pour les besoins
industriels,
Ealix usées indusirielies : elles sont issues de trois installations :
« les eaux de rincage du contréle non destructif (magnétoscopie et ressuage) collectées dans
un fat de 200 litres puis traitées par une entreprise spécialisée, '
« e renouvellement des eaux du bain de traitement thermique et du filtre & voie humide : ces
eaux sont pompées dans une cuve de stockage et récupérées par une entreprise spécialisée,
e les fluides de coupe pour les machines travaillant le métal : des que ce liguide est usé, il est
filtré, décanté par une station de déshuilage mobile puis stocké en attente d’élimination dans

un bidon.
Il n'y a donc aucun rejet d’eaux usées industrielles.

Bruit ; cet impact est lié & I'utilisation de machines mécaniques travaillant le métal. Une étude
sonométrique a donc été réalisée dans le cadre de Iétablissement du dossier de demande
d’autorisation et n’a pas fait apparaitre de dépassement des valeurs réglementaires.

Limpact indirect des installations se limite au trafic routier lié au fonctionnement ; ce trafic correspond
aux allées et venues du personnel (64 passages au total dans [a journée) et a I'approvisionnement en
matiére premiére et I'évacuation des produits finis & raison de 10 passages par jour.

Ce trafic reste négligeable par rapport au trafic global de la zone industrielle
4. ENQUETE PUBLIQUE ET ADMINISTRATIVE

4.1, ENQUETE PUBLIQUE

L’enquéte publique s'est déroulée du 11 avril 2005 au 13 mai 2005 inclus sur le territoire des
communes de Bériers et Villeneuve les Béziers.

Aucune observation n’a été consignée dans le registre d’enquéte a la disposition du public.

Monsieur le Commissaire Enquéteur a émis un avis favorable a la demande d’autorisation déposée
par la société Mécanic Sud Industrie.

Cet avis est assorti de 2 recommandations, 'une portant sur la mise en service effective des
équipements de filiration des rejets dans I'atmosphere provenant des ateliers de contrdle par
ressuage et magnétoscopie, 'autre sur la nécessité de faire les déclarations nécessaires aux activités
soumises & déclaration au titre de la Iégisiation sur les installations classées. '

4.2. ENQUETE ADMINISTRATIVE

4.2.1. AVIS DES COMMUNES

Les conseils municipaux de Béziers et Villeneuve les Béziers ont émis un avis favorable a la
demande.

4.2.2. AVIS DES SERVICES

Monsieur le Directeur Départemental du Travail, de 'Emploi et de la Formation Professionnelle n'a
pas d’observation a formuier.

Monsieur le Chef du Service Départemental de P'Architecture et du Patrimoine 'a pas d’observation &
formuler. '

Monsieur le Directeur Départemental de E’EqUipement émet un avis favorable.
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Monsieur le Directeur de I'Institut National des Appellations d’Origine n’a pas d'observation a formuler.

Monsieur le Directeur du Service Départemental d’Incendie et de Secours émet un avis favorable tout
en demandant & ce que I'exploitant prenne contact avec le Chef de Centre des Sapeurs Pompiers de

Béziers afin de répertorier {'établissement.
Monsieur le Directeur Régional des Affaires Culturelles n'a pas d’observation a formuler.

Monsieur le Directeur Départemental des Affaires Sanitaires et Sociales estime que Impact sur la
santé des installations n'est pas correctement caractérisé et qu’un avis favorable ne peut étre donne a

ce dossier,

Monsieur le Directeur Départemental de ['Agricufture et de la Forét estime que P'étude d’impact du
dossier ne répond pas aux questions posées sur les risques de pollution des eaux et des sols par
&coulement de produits liquides dangereux pour 'environnement ; it émet donc un avis défavorable
qui pourrait &tre levé sous réserve de la production des compléments sollicités

5. AVIS DE L’INSPECTEUR DES INSTALLATIONS CLASSEES

La demande déposée par la société Mécanic Sud Industrie porte sur l'autorisation d’exploiter les
installations classées implantées dans ses [ocaux de VILLENEUVE LES BEZIERS ainsi que pour
celles de la société Hitemco Méditerranée, société qui appartient au méme groupe industriel, et qui

partage les mémes locaux.

Uinstruction d'une demande conjointe par ses deux sociétés n'ayant pas été souhaitée par
linspecteur des instaliations classées, un seut et unigue pétitionnaire a été retenu, en Foccurrence, fa

société Mécanic Sud Industrie.

Ce dossier est une régularisation de Fensemble des activités exercées par ces 2 sociétés, a
Pexception du traitement thermique par bains de sels {rubrique 2562) qui a fait Fobjet du récépissé de
déclaration n® 97-102 en date du 3 octobre 1997

Impact :
Air

[l y a 3 points de rejet clairement identifiés :

- lelocal de contrdle des piéces par ressuage et magnétoscopie (2 sources),
- le local de traitement thermique des piéces par bains de sels,

- Pair en sortie de la cabine de projection de métal fondu.

Pour les 2 premiers points de rejets, les polluants sont les composés organigues volatils (COV) et les
vapeurs d’acide (chlorhydrigue, fluorhydrique et cyanhydrique) contenus dans les produits utilisés en
application (ressuage) ou en immersion (bains de nitruration}.

Une carmpagne de mesure des concentrations et flux a été réalisée in situ le 10 janvier 2006 et a
permis de fixer les valeurs limites rappelées & l'article 5.3.1 :

Chaine de traitement thermigue (ligne QPQ} :

Parameétres Valeur mesurée (mg/Nm3) |Valeur AM.  02/02/98 | Valeur A.P. (mg/Nm3)
(mg/Nma3)

Acide Chlorhydrique | 5,5 50 8-

Acide Fluorhydrigue [ 0,15 5 0,2

Acide Cyanhydrique 0,45 5 0,5

C.0.V. 26,5 110 30
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Chaine de contrdle par ressuage et magnétoscopie :

Paramétres Valeur mesurée (mg/Nm3)  [Valeur AM.  02/02/98 | Valeur AP. {mg/Nm3)
({mg/Nm3)

Acide Chlorhydrigue [0,08 50 0,10

Acide Fluorhydrique |0,08 5 0,10

C.0.V. 23,8 110 30

Chaine de projection de métal fondu {ligne HVOF) :

Parameétres Valeur mesurée (mg/Nm3) [Valeur AM. 02/02/98 | Valeur A.P. (mg/Nm3)
{(mg/Nm3) .

Poussiéres 113,4 100 20

C.OV. 4,3 110 10

C.0. 33 100 40

Ces valeurs sont trés inférieures aux valeurs limites fixées par arrété du 2 février 1998 relatif aux
émissions de toute nature des installations classés pour la protection de I'environnement.

Le dossier complété par les mesures sur les émissions canalisées ne nécessite pas une étude
particuliére d'impact des risques sanitaires établie selon la méthodologie de FInVS

En effet, les émissions sont faibles et ponctuelles du fait du fonctionnement intermittent des
installations & lorigine de ces émissions .

- 4 heures par jour pour le local de contrdle et la cabine de tir,
- en discontinu pour la chaine QPQ selon les phases de fabrication (1h30 par trempé),

pour un rythme de fonctionnement du lundi matin au vendredi soir.

Les campagnes de mesure des effluents atmosphériques seront renouvelées tous les 3 ans (cf. article
532)

Eau:
[l n’ v a pas de rejet d'eaux usées industrielles, tous ces effluents. étant récupérés et traités comme

des déchets dangersux
La consommation en eau du site a usage industrie! reste trés limité, de l'ordre de 115 m3 par an.

Bruit :
L’étude sonomaétrique faite dans le cadre du dossier de demande d’autorisation n'a pas fait apparaitre

de dépassements des valeurs réglementaires.
L’établissement fonctionne en période diurne uniquement et son environnement est constitue

d’industrie et d’artisans.

Dangers :

L’activité de projection métallique ou HVOF (High Vélocity Oxy Fuel) a fait I'objet d'une étude de
danger complémentaire jointe en annexe VI du dossier d'autorisation. '

Cette étude a nécessiié Iutilisation des outils méthodologigues suivants :

- Analyse préliminaire des risques (APR), qui a conclut sur ta nécessité d'étudier prioritairement les
scénarii suivants :
« fuite d'oxygéne liquide,
« incendie de |a cabine de tir suite & un épandage de keroséne,

- Analyse détaillée des risques se reportant aux événements redoutés (ER) visés ci-dessus,

- Etude HAZOP (Hazard and Operabiiity Study).
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Ces études ont conclu sur une liste d’équipements importants sur la sécurité (EIPS) et de mesures a
mettre en ceuvre afin de limiter les conséquences d'un ER sur 'environnement ainsi que la probabilité

gue cet ER ne survienne.

Sur le scénario « Fuite d’oxygéne liquide » :

L'hypothése de I'étude prend en compte la rupture guilliotine de la canalisation d'alimentation du

réservoir d'oxygéne liquide de 22 mm de diamétre.
La fuite survient en amont de Iévaporateur qui est situé au niveau du pistolet de tir, ce qui engendre

un débit massique plus important.

Le caleul du temps de vidange du réservoir et du débit d'émission dans I'atmosphére permet de
déterminer les zones géographiques dans lesquelles la teneur en oxygeéne serait supérieure a 75% et
présenterait un risque d’hyperoxie pour toute personne présente sur les ligux

En tenant compte des .conditions météorologiques les plus défavorables, la zone d’hyperoxie
présenterait un rayon de 35 métres a partir du centre du réservoir ; cette zone dépasse les limites de

propriété de la société Mécanic Sud Industrie.

Cependant, 'hyperoxie n‘ayant des effets iréversibles sur la santé qu’apres une exposition prolongée
de plusieurs heures, il est considérer que cet événement ne pourra avoir que des effets mineurs sur

les personnes présentes lors de l'incident.
Cet événement n'a pas d'effet domino sur le reste des instaflations.

Sur le scénario « Incendie de la cabine de tir » :

L’hypothése de départ concerne une rupture guillotine de la canalisation d’alimentation en kéroséne
du pistolet de tir. :

Le temps de réponse de fa vanne de sectionnement est pris égal a 3 secondes et I'épandage de
kéroséne est stricternent [imité a la cabine de tir, les parois de [a cabine étant étanches.

La quaniité de kéroséne susceptible de prendre feu est estimée a 24 kg.

L’évaluation des zones de dangers correspondant aux seuils thermiques de 3 et 5 KW/m2 donne les

résuitats suivants :
- Z1 (5 kW/m2) de 3,5 méires,
- Z2 (3 kW/m2) de 5 metres.

Ces zones de dangers restent faibles et ne dépassent pas les limites de propriété de I'établissement.

L’étude conclut cependant sur la nécessité de metire en place une cabine de tir en matériaux
incombustibles (MO) afin de limiter les effets de I'incendie sur le reste des installations.

Dans le cas contraire (matériaux M1), Fincendie pourrait se propager sur tout le local de puivérisation
et aux auires locaux par effet domino.

Interrogé sur les conclusions de I'étude de danger et sur les suites proposées, I'exploitant a prévu de
ceindre la cabine de métallisation d'un mur coupe feu de degré 2 heures sur 3 fagades, seule la
fagade donnant sur le pupitre de commande restant en mateériaux M1,

Cette mesure est 4 méme de répondre favorablement a ia réserve émise en conclusion de P'étude de
dangers et a limiter les conséquences d'un incendie survenant dans la cabine de tir a la seule cabine.
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6. CONCLUSIONS- PROPOSITIONS

Les sociétés Mécanic Sud Industrie et Hitemco ont été amenées & déposer un seut et unique dossier
de demande d’autorisation pour I'ensemble de leurs installations classées du fait de leur imbrication et
de leur appartenance & une méme structure Holding, « Rochette Investissement » basée a Béziers.

Cette imbrication se retrouve dans les procédés de fabrication, les produits usinés passant d'une
société a lautre sans réelle séparation, physique ou organisationnelle

La prise en compte des impacts et des dangers de lactivité s'est faite de maniére globale et dans le
dossier de demande d'autorisation d’exploiter et dans le projet d'arrété préfectoral d’autorisation.

Les obligations réglementaires sont applicables de fait aux deux sociétés.

Nous proposons aux membres du Conseil Départemental d’Hygiéne d'émettre un avis favorable a la
demande de régutarisation administrative déposée par les deux sociétés susvisées sous réserve du
respect des prescriptions réglementaires prévues dans le projet d’arrété préfectoral joint au présent

rapport.

L’Inspecteur des lifstallatipns Classées

Vu et transmis avec avis conforme
L’Ingénieur Subdivisionnaire
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Ingénieur de 'Industrie et des Mines



