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DEPARTEMENT DE L’EURE
Société PECHINEY EUROFOIL FRANCE

Demande d'autorisation d'extension de ia fonderie d’aluminium
pour I'établissement situé sur ia commune de Rugles

Rapport de I'inspecteur des installations classées

Par pétition en date du 16 maj 2003, Ia société PECHINEY EUROFOIL FRANCE (Rugles) a
sollicité de M. le préfet de I'Eure l'autorisation d'étendre la fonderie d'aluminium de son site de Rugles.

1. Etude de la demande

1.1. Contexte

L’établissement PECHINEY EUROFOIL FRANCE du site de Rugles est spécialisé dans la
transformation d'aliages d'aluminium par laminage.

L'usine de Rugles est specialisée dans le laminage de la feuille mince en aluminium. Cette
activité consiste a produire des bandes enroulées en bobines de 5 4 200 microns d'€paisseur, destinées

L'activité existante exercée par la société PECHINEY EUROFOIL FRANCE a Rugles, peut
étre résumée de la fagon suivante :







lére phase : extension a 120 tj (travaux en cours)
- 2™ phase : extension a 200 t/j.

Le dossier de demande d'autorisation d'exploiter concerne une capacité de production de
200 t/;.

Le principe retenu est un four a flamme et un four & creuset pour chacune des couldes.
L'emplacement de la fonderie reste e méme, le batiment sera agrandi (environ 2 945 m?
d'emprise au sol pour l'agrandissement) et les voies de circulation qui le contournent seront modifiées,

les cheminées seront déplacées plus en contrebas du batiment.

L'investissement de 'extension pour la totalité du projet est de 25 millions d'euros (la premiére
phase représente 10 millions d'euros et une embauche de 12 personnes au niveau de Ja fonderie).

Les activités objet de la demande figurent dans le tableau ci-dessous -

Nature des activités -l Volume des:;
2552-1 | Fonderie (Fabrication de produits moulés) de métaux Capacité totale : A
et d'alliages non ferreux : 200 T/
3 lignes de coulée
2920-2a |Installations de réfrigération/compression 1030 kW + 1200 kW + A
200 kW
2561 Recuit des métaux et alliages 53 fours de recuit au total D
une puissance de 20000
kW ]

A : autorisation, D : déclaration

Les activités exercées sur le site apreés extension sont résumées au paragraphe 9.4 du projet de
prescriptions annexé au présent rapport.

2. Impact sur I'environnement

L'¢tude d'impact réalisée sous la responsabilité de 'exploitant montre les points suivants

1} Consommation d'énergic -

Actuellement les fours sont alimentés an gaz naturel et a I'électricité, il en sera de méme pour |
les deux autres lignes de coulée, [.a consommation de gaz sera multipliée par quatre environ et la
consommation d'électricité sera doublée par rapport aux consommations actuelles de la fonderie.

2) Utilisation d'eau :

L'eau sert au refroidissement dans les aéroréfrigérants de la fonderie et 3 la consommation
sanitaire,

L'eau & usage industriel est pompée dans la Risle (20m°/h en moyenne apres extension), I'eau a
usage sanitaire est fournie par le puit du site.

Les eaux industrielles, sanitaires et pluviales sont iraitées par la station d'épuration.
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limites figurant dans l'arrété du 2 février 1998 relatif aux rejets des installations classées pour la
protection de I’environnement.

9) Impact sur la santé :

L'évaluation de l'impact sur la santé de l'augmentation de la fonderie a ét¢ Foccasion de réaliser
une approche globale et compléte de limpact du site en intégrant les rejets actuels en (Composés
Organo Volatils) C.0.V. issus des laminoirs, installations non visées par le dossier de demande
d'extension.

Ont été retenus comme traceurs de risque les polluants suivants : les C.O.V. assimilés aux
petroles lampants, le benzéne, les poussiéres et les métaux (Cr, Mn, Al).

Deux configurations du site ont été étudides -

» Configuration 1 : les rejets de la fonderie 4 120 t/] + les rejets des laminoirs,
% Configuration 2 : les rejets de la fonderie 4 200 t/) + les rejets des laminoirs.

L'évaluation de I'mpact sanitaire a été conduite selon les principes et recommandations définis
dans le Guide Méthodologique de I'TNERIS (version 3.0 du 30 novembre 2001) relatif anx installations
ICPE.

Comme paramétres d'émission, ont ét¢ utilisés les résultats des mesures de poussiéres et de
métaux réalisées par 'APAVE (yanvier 2003).

A laide d'une modélisation de Ia dispersion atmosphérique des polluants traceurs de risque
retenus, ont ¢té déterminées les concentrations environnementales des différents composes et la zone
d'impact maximale, située au Nord Est du site sur Rugles, Bois-Arnault et e Plessis.

La voie d'exposition retenue pour cette etude a été I'exposition par inhalation.

- Risques toxiques : pour les 2 configurations du site étudides les indices de risques (I.R)
calculés pour chacune des substances retenues (C.O.V. assimilés a des pétroles lampants, Benzéne,
Poussiére, Mn, Cr, Al) sont inférieures 3 1 (pour les poussiéres LR.= 0,038, pour l'aluminium
LR=19x 10

(IR = CYVTR, CI = Concentration Inhalée obtenue par modélisation, VTR = Valeur
Toxicologique de Référence).

La population exposée n'est pas susceptible de développer les effets sanitaires étudiés.

- Risque cancérigéne - pour les 2 configurations du site étudides les Excés de Risques
Individuels (E.R.1) pour chacune des substances retenues (Benzéne, Cr) sont inférieures a Ia valeur
repére de 10” (pour le Cr ER.L=1,15x 10 | pour le Benzéne ER L = 1,54 x 10),

L'approche globale du site a été effectuée afin "d'additionner” les effets des substances qui
peuvent présenter des effets toxiques ou cancérigénes communs. Pour Jes 2 configurations étudiées, les
Indices de Risques Globaux sont inférieurs 4 I et les Excés de Risque Individuel sont inférieurs a la
valeur repére de 107,






- unnettoyage fréquent des zones empoussiérées.
Les ptincipales mesures organisationnelles sont -

-~ une ¢quipe interne d'intervention,
- un plan d'intervention,
- des dispositifs d'intervention adaptés.

Les effets des conséquences d'une explosion provoquée par de l'introduction d'eau dans un four
de fusion ont été quantifiés. Les effets redoutés sont l'onde de surpression, les effets missiles. Les
conséquences induites par ces accidents (effets irréversibles et effets létaux sur les personnes et
distance maximale atteinte par un missile) sont circonserites a I'intérieur du site.

4. Imstruction administrative
4.1. Enquéte publique

Par arrété préfectoral du 10 juillet 2003, unc enquéte publique a été prescrite. Elle s'est déroulée
du 30 aotit 2003 au 30 septembre 2003. 4 personnes ont porté des remarques sur le registre d'enquéte et
une personne a adressé un courrier au commissaire-enquéteur.

Les thémes abordés sont relatifs 4 I'aspect sanitaire, aux rejets atmosphériques aux numéros de
rubrique de la réglementation des installations classées, a 'augmentation du trafic routier, et au rachat
de PECHINEY par le groupe ALCAN.

Le commissaire-enquéteur, Monsieur HUREL, a émis un avis favorable 3 I'extension de la
fonderie.

4.2. Consultation des conseils municipaux des communes concernées

Les conseils municipaux de Rugles, Saint Sulpice sur Risle, Ambenay, Chéronvilliers,
Mortagne au Perche ont émis un avis favorable a l'extension de la fonderie.

4.3. Consultation des services administratifs interressés

La Direction Régionale de I'Environnement n'a pas émis d'observations particuliéres (avis du
20 novembre 1993) : la Direction Départementale de I'Agriculture et de Ia Forét a émis un avis
favorable (avis du 12 septembre 2003) ; la Direction Départementale du Travail, de I'Emploi et de la
Formation Professionnelle a émis un avis favorable (avis du 12 aoi 2003) ; la Direction
Départementale des Services d'Incendic et de Secours a émis un avis le 11 aott 2003 contenant des
prescriptions techniques ; la Direction Départementale de I'Equipement n'a pas emis d'observations
(avis du 21 aofit 2003).

La Direction Départementale des Affaires Sanitaires et Sociales a émis un avis le
13 juillet 2003 demandant Ia régularisation administrative au regard des dispositions du code de Ia
santé publique du captage exploité par PECHINEY FUROFOIL et alimentant en eau potable l'usine et
des habitations voisines (régularisation demandée depuis 1995), le rappel 3 I'exploitant des dispositions
relatives a la prévention du nisque lié & la prolifération de légionella. Cet avis a été complété par un
deuxiéme courrier en date du 31 octobre 2003 relatif a 1'étude sanitaire et élaboré en réponse & une
demande de renseignements émise par un particulier dans le cadre de 'enquéte publique. Cet avis







Prescriptions annexées i I'arrété préfectoral
en date du

PECHINEY EUROFOIL
Usine de Rugles- 27250 Rugles

Extension de la fonderie d’aluminium

1. OBJET

Les dispositions des paragraphes 1.1 et 1.2 du présent arrété modifient les paragraphes 1.1 et
1.2 de Parrété préfectoral du 25 février 1999 applicable a la société PECHINEY EUROFOIL FRANCE a
Rugles pour les rubriques figurant dans le tableau situé au paragraphe 1.2 ci-dessous. Les autres
activités visées dans I'arrété préfectoral du 25 février 1999 (paragraphe 1.2} ne sont pas modifiées par
les présentes dispositions.

1.1. INSTALLATIONS AUTORISEES

L'autorisation d’augmenter le volume des activités exercées, sous réserve des dispositions du
présent arrété, sur le territoire de la commune de RUGLES, vaut pour les installations de Ia société

1.2. LISTE DES INSTALLATIONS :

Les installations relévent des rubriques suivantes de la nomenclature des installations classées :

activités T "Vollime des activités | Régime.
2552-1 | Fonderie (Fabrication de produits moulés) de métaux | Capacité totale -
et d'alliages non ferreux : 200 T/
3 lignes de coulée
2920-2a |Installations de réfrigération/compression 1030 kKW + 1200 kW + A
200 kW .
2561 Recuit des métaux et alliages 53 fours de recuit au total D
une puissance de 20000
kW

Nota : A : autorisation . D : déclaration

La capacité annuelle de production de feuilles minces d’aluminium du site de RUGLES est de
55000 Tonnes.

Les activités exercées sur le site aprés extension sont résumées au paragraphe 9.4.






3.2 CHEMINEE - DISPOSITIF DE PRELEVEMENT

Ce paragraphe modifie les dispositions du
1999 en ce qui concerne les dispositions applicables aux re
paragraphe 3.2.5 de l'arrété préfectoral du 25 février 1999

I'établissement (laminoirs...) restent inchangées.
polluants dans l'atmosphére, les cheminées ont une hauteur

ction minimale précisée dans le tableau ci-dessous :

Afin de faciliter la diffusion des
minimale et permettent une vitesse d'éje

paragraphe 3.2.5 de l'arrété préfectoral du 25 février
jets de la fonderie. Les dispositions du
S'appliquant aux autres installations de

 Combustils | 19558 TASCNON | piaytour
Four Demag Electricité 8 20

Four fusion n°1 Gaz Naturel 8 20

Four fusion n°2 Gaz Naturel 8 20

Les cheminées sont munies d'un orifice obturable facilement accessible et d'une plate-forme
permettant d'effectuer les prélévements de fagon aisée, conformément a la norme NEX 44052

Ces points doivent étre implantés dans une section dont les caractéristiques (rectitude de la
conduite a 'amont, qualité des parois, régime d'écoulement, etc. ...) permettent de réaliser des mesures
représentatives de maniére a ce que la vitesse n'y soit pas sensiblement ralentie par des seuils ou
obstacles situés & l'aval et que l'effluent soit suffisamment homogéne.

L'exploitant doit identifier I'ensemble des cheminéges de son établissement et ies repérer sur un
plan transmis & linspection des Instaliations Classées & chague modification.

3.3 REJETS

Ce paragraphe modifie les dispositions du paragraphe 3.2.6 de I'arrété prefectoral du 04 février
1999 en ce qui concerne les dispositions applicables aux rejets de la fonderie. Les dispositions du
paragraphe 3.2.6 de l'amrété préfectoral du 25 février 1999 s’appliquant aux autres installations de
Fétablissement (laminoirs...) restent inchangées.

3.3.1 CONDITIONS DE MESURES
Le debit des effluents gazeux est exprimé en métres cubes par heure, rapportes a des conditions
normalisees de température (273,15 K) et de pression (101,325 kPa) aprés déduction de la vapeur

d'eau (gaz secs).
Les concentrations en polluants sont exprimees en milligrammes par métre cube {mg/Nm3) sur

gaz sec & une teneur en volume en oxygene de 21%.

3.3.2 VALEURS LIMITES

Les valeurs limites s’imposent a des mesures » Prélevements et analyses moyennes réalisées sur
une durée représentative d’'un cycle de fonctionnement d’au moins 4 heures comprenant la phase de
chargement du four, la phase de fusion, la phase de maintien, la phase de décrassage et la phase de
transvasement.

Les débits maximaux par cheminée sont les suivants :

- Référence de la cheminée . - Débiten Nm3/h~  ~ . T
Four Demag 42 000
Four fusion n°1 43 000

Four fusion n°2 43 000 ]

Les rejets atmosphériques issus des fours de fonderie doivent présenter les caractéristiques maximales
suivantes :

- Cheminée référencée Four Demag







3.4 DISPOSITIONS APPLICABLES AUX DISPOSITIFS DE REFROIDISSEMENT PAR
PULVERISATION D’EAU DANS UN FLUX D’AIR EN VUE DE PREVENIR L’EMISSION D’EAU

CONTAMINEE PAR LEGIONELLA.

3.4.1 DEFINITION

Sont considérés comme faisant partie du systéme de refroidissement au sens du présent arrété
les circuits d’eau en contact avec Pair et 'ensemble évaporatif qui leur est lig.

3.4.2 ENTRETIEN ET MAINTENANCE

L'exploitant devra maintenir en bon état de surface, propre et lisse, et exempt de tout dépot le
garnissage et les parties periphériques en contact avec Peau (et notamment les séparateurs de
gouttelettes, caissons...) pendant toute Ia durée de fonctionnement du systéme de refroidissement.

Pour assurer une bonne maintenance du systéme de refroidissement, l'exploitant fera appel a du
personnel compétent dans le domaine du traitement de l'eau.

3.4.3 REMISE EN SERVICE

Avant le remise en service du systéme de refroidissement intervenant apres un arrét prolongé, et
en tout état de cause au moins une fois par an, I'exploitant procédera a -

- une vidange compléte des circuits d’eau destinge a étre pulvérisée ainsi que des circuits

d’eau d’appoint,

- Uun nettoyage mécanique et/ou chimique des circuits d'eau, des garnissages et des parties

périphériques,

- une désinfection par un produit dont Pefficacité vis-a-vis de Péiimination des legionella a été

reconnue, tel que le chiore ou tout autre désinfectant présentant des garanties équivalentes.

Cette désinfection s’appiiquera, le cas échéant, a tout poste de traitement d'eau situé en amont
de Ialimentation en eau du systéme de refroidissement.

Lors des opérations de vidange des circuits, les eaux résiduaires seront soit rejetées a 'égout
soit récupérées et éliminées dans un centre de traitement des déchets diiment autorisé a cet effet au
titre de Ia législation des installations clagsées. Les rejets & 'égout ne devront pas nuire a la sécurité des
personnes ni a fa conservation des ouvrages.

3.4.5 PROTECTION INDIVIDUELLE

Sans préjudice des dispositions du code du travail, Fexploitant mettra & disposition des
personnels intervenant & rintérieur ou a proximite du systéme de refroidissement et susceptibles d’étre
exposes par voie respiratoire aux aérosols des équipements individuels de protection adaptés (masque
pour aérosols biologiques, gants.. ) destinés a les protéger contre Vexposition : -

- aux produits chimiques,

- aux aérosols d’eau susceptibles de contenir des germes pathogénes.

Un panneau devra signaler le port de masque obligatoire.

3.4.6 TRACABILITE DES OPERATIONS EFFECTUEES

L'exploitant reportera toute intervention sur le systtme de refroidissement dans un livret
d’entretien qui mentionnera :
- les volumes d’eau consommés mensuellement,
- les périodes de fonctionnement et d'arrét,
- les opérations de vidange, nettoyage et désinfection (dates / nature des opérations /
identification des intervenants / nature et concentration des produits de traitement) ;
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Deux fois par an, au moins, le niveau pieézométrique est relevé et des prélévements sont
effectués dans la nappe. La fréquence des prélévements est déterminée sur la base notamment de
I'étude citée ci-dessus.

L'eau prélevée fait 'objet de mesures des substances pertinentes susceptibles de caractériser
une eveniuelle pollution de la nappe compte tenu de l'activité (actueile ou passée) de linstallation. Les
substances a rechercher sont déterminées a partir de | ‘étude hydrogéologique citée ci-dessus. Les
résultats de mesures sont transmis a linspection des installations classées. Toute anomalie lui est
signalée dans les meilleurs délais.

Si ces résultats mettent en évidence une poliution des eaux souterraines, l'exploitant détermine
par tous les moyens utiles si ses activités sont a l'origine ou non de la pollution constatée. I informe le
préfet du résultat de ses investigations et, le cas échéant, des mesures prises en envisagées.

6. PREVENTION DES RISQUES

6.1 CARACTERISTIQUES DES CONSTRUCTIONS ET AMENAGEMENTS

6.1.1 BATIMENTS ET LOCAUX

Les dispositions du présent paragraphe se substituent & celies du paragraphe 4.12 de larrété
préfectoral du 25 février 1999 pour les constructions et aménagements liés a Factivité de fonderie
d’aluminium.

Les batiments abritant les activités de fonderie d’aluminium sont en matériaux résistant au feu.
Les parois séparant I'atelier de fonderie d'autres ateliers ou locaux techniques sont coupe-feu de degré
2 heures, la couverture incombustible et concue de maniére & éviter la propagation de la flamme, le sol
imperméable et incombustible. Les portes sont pare-flammes de degré 1/2 heure et munies d'un ferme-
porie.

Les locaux sont recoupés en cantons de désenfumage d'une superficie sensiblement égales et
dont la largeur ne doit pas excéder 60m. lIs sont délimités par des écrans de cantonnement en
matériaux incombustibles et stables au feu de degré % heure soit par des éléments de structure
présentant le méme degré de stabilité.

6.1.2 FOURS DE FUSION AU GAZ

Les fours utilisant le gaz naturel comme combustible seront équipés, & minima, des dispositifs de
sécurité suivants:

- une vanne de coupure manueile de l'arrivée de gaz;

- une vanne de coupure automatique de l'arrivée de gaz asservie au contréle de flamme et ay

contréle du débit d'air ;

- un contrdle de présence de flammes ;

- un contrfle de débit d'air ; .

- Uneé vanne de coupure général du gaz alimentant les fours implantée a I'extérieur du batiment

Le déclenchement de I'un de ces dispositifs de mise en sécurité déclenche une alarme en salle
de contrdle.

Les chambres de combustion doivent faire Fobjet d’une ventilation suffisante préalable a toute
mise en route.

Le réseau de distribution de gaz doit faire ‘objet d'inspection périodigue afin de vérifier son bon
état par du personnel compétant qui enregistre les résuitats de ces inspections.

6.1.3 RETENTION DES FOURS







- sont indépendants des systémes de conduite de linstallation et ne doivent pas avoir de mode
commun de défaillance,

- sont protégés contre les agressions externes et peuvent fonctionner dans des conditions
accidentelfes, notamment de température, pression et d'atmosphére corrosive,

- font l'objet de vérifications et d'entretiens avec enregistrements des operations effectuées indiquant
au minimum la date, la nature, le résuitat des opérations effectuées. Ces vérifications et entretiens
sont realisees a des fréquences liées a leur importance définies sous la responsabilité de
Fexploitant. Les contrdles effectués porteront sur Pensemble des chaines de sécurité en englobant
les asservissements. L'exploitant doit définir par consigne la conduite a tenir (équipement se
substituant, arrét de Pinstaliation, etc.) en cas d'indisponibilité ou de maintenance d'un equipement
important pour fa sécurité. Les opérations d’entretien ou de remplacement, découlant éventuellement
des coniréles, sont programmées trés rapidement.

Procédures et instructions importantes pour la sécurité

Les proceédures et instructions importantes pour la sécurité sont clairement formalisées et
identifiées. Elles sont connues et appliguées des opérateurs. Le respect de ces procédures et
instructions fait I'ocbjet d'un suivi et de contréles tous particuliers de Ia part de I'exploitant.

7.2.2 MESURES POUR EVITER DES PROJECTIONS DE METAL LIQUIDE DUES A UN CONTACT
AVEC L’EAU

Toutes les dispositions sont prises afin d'éviter la mise en contact de métal liquide avec de l'eau.
Ces dispositions comprennent, entre autres, les précautions suivantes :

- linterdiction de metire dans le métal liquide des corps creux, du métai humide, oxydé ou
pollué par des oxydants,

- Chaque livraison d'aluminium provenant de I'extérieur du site doit faire Fobjet d’'une
inspection visuelle du chargement et du moyen de transport utitisé (camion,...) donnant
lieu a un enregistrement écrit,

- toute matiere introduite dans le four doit faire 'objet d'une inspection visuelle par du
personnel apte a reconnaitre les défauts pouvant générer Pintroduction d'eau ou
d’humidité dans les fours de fusion,

- les inspections visuelles pré-citées doivent étre réalisées selon une procédure pré-établie
par du personnel formé, apte a reconnaitre les défauts et informé de la conduite a tenir en
cas de défauts,

- avant leur introduction dans le four les charges doivent faire robjet d’'un stockage dans
des locaux couverts et chauffés pendant une periode de temps suffisante pour éliminer
toute trace d’eau ou d’humidité,

- avant leur introduction dans les fours les charges solides présentant des risques de
criques et retassures (notamment les masses de poids supérieur & 22 kg, bols et sows)
et les charges qui ont éié exposées & des chutes de neige ou a des températures
inférieures & 0°C doivent faire I'objet d'un passage dans une étuve portant la totalité de la
charge & plus de 100°C & cceur pendant au moins 1 heure,

- lutilisation d'outils (louches, racles,...) en contact avec le métal liquide doit étre précédée
d’'un préchauffage suffisant et dune inspection visuelle par du personnel compétent afin
de vérifier le bon état du revétement réfractaire de [Ioutil {poteyage) et I'absence
d’humidité.

- les dispositions sont prises en terme d’enregistrement afin de pouvoir vérifier 4 tout
moment le respect des dispositions mentionnées supra en terme d’inspection visuelle,
stockage, séchage.

7.2.3 VERIFICATION PERIODIQUES
L'ensemble des vérifications périodiques mentionnées au présent paragraphe et aux
paragraphes 6.1.2, 6.1.5, 7.2.2 doit faire Pobjet de proceédures/modes opératoires écrits et de
dispositions spécifiques en terme d'enregistrement afin de pouvoir verifier & tout  moment leur respect.
L'exploitant procéde a des inspections réguliéres (au minimum hebdomadaire) de I'état des
revétements des fosses des fours (paragraphe 6.1.4) et procéde a leur réfection tous les 5 ans au

minimum.
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*pente inférieure a 30%

-rayon de braquage intérieur : 11m

-force portante calculée pour un véhicule de 160 kilos-newtons avec un maximum de 90 kilo-

newtons par essieu, ceux-ci étant distants de 3.6 métres au maximum.

Les voies de circulation, les pistes et voies d'acces sont nettement délimitées, maintenues en
constant état de propreté et dégagées de tout objet (futs, emballages,...) susceptibles de géner la

circulation.
Les services d'incendie et de secours et le personnel d'intervention de I'établissement doivent

disposer de l'espace nécessaire pour l'utilisation et le déploiement des moyens d'incendie et de secours,
nécessaires a la maitrise des sinistres.

9. DISPOSITIONS DIVERSES

9.1CONTROLE

L'Inspection des Installations Classées pourra demander a tout moment la réalisation de
prélevements et analyses d'effluents liquides ou gazeux ou de déchets ainsi que I'exécution de mesures
de niveaux sonores de linstallation. Les frais occasionnés seront a la charge de l'exploitant. Cette
prescription est applicable & Fensemble de I'établissement.

9.2 TRANSFERT - CHANGEMENT D’EXPLOITANT

Tout transfert de linstallation sur un autre emplacement nécessitera une nouvelle demande
d'autorisation.

En cas de changement d'exploitant, le nouvel exploitant ou son représentant devra en faire la
déclaration au Préfet dans le mois qui suit le prise en charge de I'exploitation.

0.3. ANNULATION - DECHEANCE - CESSATION D’ACTIVITE

La présente autorisation cessera de produire effet au cas ol les extensions prévues n’auront pas
eté exploitée durant deux années consécutives, sauf le cas de force majeure.
En cas de mise a f'arrét définitif, I'exploitant doit en informer le Préfet au moins trois mois avant fa
date d'arrét.
Simultanément, 'exploitant doit adresser au Préfet, un dossier comprenant :
- le plan a jour des emprises des installations mises a Farrét ;
- un meémoire sur |'état du site comprenant au moins :
* les mesures prises en matiére d'élimination de produits dangereux résiduels et déchets ;
* les mesures envisagées ou prises pour fa dépollution des eaux et sol éventuellement
pollués ;
* les mesures de surveillance qu'il s'engage a exercer aprés l'arrét des installations.
L'exploitant doit remettre le site de linstaliation dans un état tel qu'il ne s'y manifeste aucun des
dangers ou inconvénients mentionnés au titre V du code de I'environnement.
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9.5. LISTE INDICATIVE DES TEXTES RELATIFS AUX INSTALLATIONS
CLASSEES EXPLOITEES SUR LE SITE DE RUGLES

Qutre les dispositions du présent arrété les dispositions des textes figurant ci-dessous sont
applicables :

-arrétés types relatifs aux installations classées soumises a déclaration,

-arrété préfectoral du 29 novembre 1995 autorisant la régularisation du site de RUGLES.

-arrété préfectoral du 25 février 1999 autorisant I'extension de Pétablissement
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