PREFECTURE REFUBLIQUE FRANCAISE

——
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ALPES DE HAUTE-PROVENCE

DIRECTION DX L'ADMINISTRATION GENEZRALR

KT OF LA REGLEMENTATION bloNE. Le '5 SEP, m’

Bureau de FUrbanisme, ARRETE PREFECTORAL n° 87 - 3 107}

de UEnvironnement et du Tourisme

MCA.GG

autorisant la Société SANOFI-CHIMIE
4 exploiter une atelier de lancement
4 1'Usine de SISTERON.

Le PREFET, COMMISSAIRE de la REPUBLIQUE
du DEPARTEMENT des ALPES de HAUTE-PROVENCE
Chevalier de la Légion d'Honneur,
Chevalier de 1'Ordre National du Mérite,

VU la loi n° 76-663 du 19 juillet 1976, relative aux
installations classées pour la protection de 1'environnement.

- VU le décret n® 77-1133 du 21 septembre 1877 pris pour
1'application de la loi susvisée.

VU la demande présentée par M. le Directeur de la Société
SANOFI-CHIMIE, dont le si&ge social est 24 avenue Marceau - PARIS 8éme,

VU le dossier technique annexé 3 la demande.

VU 1'arrété préfectoral n°® 75-1110 du 21 avril. 1975
autorisant la société SAPCHIM A& utiliser des produits chimiques
et pharmaceutiques & 1'usine de SISTERON.

VU 1'arrété préfectoral n°® 87-787 du ler avril 1987
portant mise 3 1l'engudte publique de la demande susvisée.

VU le procés-verbal de 1'enquéte publique & laquelle cette
demande a €té soumise pendant 30 jours, du 4 mai au 2 Juin 1987 et les
conclusions de la Commission d'Enquéte.

VU 1'avis favorable é&mis par le Conseil Muniecipal de
SISTERON.

VU les avis favorables émis par le Directeur Départemental
de 1'Equipement, 1le Directeur Départemental de 1'Agriculture et
de la For8t, le Directeur Départemental des Affaires Sanitaires
et Sociales, le Directeur du travail et de 1'Emploi, le Directeur Dépar
temental du Service Incendie et Secours, le Chef du Service Interminis-
tériel des Affaires Civiles et Economiques de Défense et de la
Protection Civile.

VU le rapport du 6 aofit 1987 de M., 1'Inspecteur des instal-
lations classées.
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VU l'avis favorable émis par le Conseil Départemental d'hy-~
gigne lors de la séance du 10 septembre 1987,

- SUR la proposition de Mme le Secrétaire Général de la Préfec-
) ture des Alpes de Haute-Provence.

//~) RRETE :

ARTICLE 1

La Société SANOFI CHIMIE dont le siége social est au 24 avenue Marceau
& PARIS 88me, est autorisée 3 exploiter sur le site de son usine de
SISTERON un atelier de lancement spécialisé dans la fabrication de
matiéres actives entrant dans 1la composition de produits pharmaceu-
tiques.

Cet atelier sera situé sur la parcelle n® 205. La capacité de fabri—
cation de produits finis sera limitée & 30 tonnes poste/an. .

Cette autorisation est accordée sous réserve des prescriptions
gui suivent,

ARTICLE 2

2.1. L'atelier sera disposé et aménagé conformément aux plans et
données techniques présentés dans le dossier de demande et modifiés
pour tenir compte des dispositions du présent arrété. Les perfor-
mances des systémes de sécurité et de contrdle de l'atelier ne
devront en aucun cas &tre inférieures & celles indiquées dans
le dossier et sur lesquelles les &tudes d'impact et de danger
se sont basées (dossier en date du 9 Juillet 1988, complété
en dernier lieu le 5 janvier 1987).

2.2. Cette unité comprendra les ateliers suivants :

. Un atelier de synthése dans 1la capacité totale de réaction
sera de 12 m3 répartis en 4 réacteurs (6 m3 - 2,5 m3 -
2,5 m3 - 1 m3) et équipé d'une essoreuse et d'un filtre-clos

. Un atelier de finition comprenant : 2 salles de séchage et
une de conditionnement, équipées d'une &tuve a plateaux, d'un

a

sécheur-mélangeur de 1 000 1, d'un broyeur 2 aiguilles ;

. Un bitiment annexe comprenant : un local de préparation des
matiéres premidres, un magasin hebdomadaire, une salle de
prélévements des produits finis :

. Une aire de stockage comprenant 3 cuves de 3,5 m3 chacune et
des futs dont le volume cumuléd sera d'environ 50 m3.

2.3, Cette installation est visée par les rubriques suivantes de
la nomenclature des Installations Classées.
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N° DE
RUBRIQUE

L L 1)

NOM DE L'ACTIVITE

4% ea wa as

CAPACITE REELLE
DE L'INSTALLATION

CLASSEMENT

357 quater

253 B/C/D

N°89

253 A

: de traitement ou

+ e

Fabrications de matidres
actives entrant dans la
composition de prcduits agro:
pharmaceutiques, produits

de préservation 44 bois et
matériaux dérivés, produits
pharmaceutiques, de leurs
intermédiaires de fabrica-
tion et de chlorophénols,
produits chlorophinoligues

et dérivés
Installations de rélange,
dlemploi &
inflamma-

de calories:

chaud de liguide
bles avec apport

* par un royen quelconque, y g

compris celui résultant

: d'une réaction exothermique

: DépSt de liquides inflam-

mables de l2re catégorie,
de 2ére catégorie et peuy
inflamrables

Atelier oG l'on emploi des,
ou des produits 3 base de
liquides halogénes et zutres:
liquides odorants ou toxi-
ques mais ininflarmables

pour tous usages tels que
dégraissage, nettoyage a

sec, mise en solution,
extraction, etc.... :

Fa H

Broyage, corcassage,

: blage, déchiguetage, ensa-

chage, pulvérisation, tri-
turation, nettoyage, tami-
sage, blutagze, mélange,
épluchage, cu décortication

! de substances végidtales et

48 es wa awe

de tous produits organiques
natureis, artificiels ou
synthétiques

Dépdt de liquides particu-
liérement inflamrables

Capacité 30 t poste/an

12 m3 de liquice particu-
liérement inflazmabie en
circuit fermé

20 m3 assinilés a das
liguides de 1é&r= catégorie

La quantité de sslvant uti-
lisé ou traité simultané-
h]

rent dans l'atelier Ztant
de 150 iitres par jour

Puissance installéde de
l'ensemble des machines
fixes conccurant au fone-
tionnement de l'instal-
lation étant irférieure

a 40 Kw

400 Litres

N.C.

)
-
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ARTICLE 3 : DOSSIER DU PROCEDE

3.1. Avant le lancement de fabrication d'un nouveau procédé, 1l'Industriel
devra fournir & 1'Inspecteur des Installations Classées, un

. dossier qui doit démontrer le respect des prescriptions techniques
des articles 5.2.4,, 6.3, 6.7.1,

Ce dossier comprendra notamment :

. les fiches produits pour matiéres premiéres, intermédiaires et
finis aveec leurs caractéristiques toxicologiques, physico
chimiques et incompatibilités.

. les fiches réactions avec 1a circulation des fluides,
les caractéristiques de la réaction et le bilan matiére.

Au cas ol ces documents présenteraient des &léments de
nature & entrainer notamment la divulgation de secrets
de fabrication ou & faciliter des actes susceptibles de porter
atteinte 4 la santé, la sécurité et la salubrité publiques,
ils seraient traités sous couvert confidentiel et non
communicables au public.

. les lieux de stockage des matidres premiéres, intermédiaires
et finis, avec leur mode de conditionnement ; les quantités
présentes aux différents stades du procéds,

. la quantification et les caractéristiques prévisionnels
des rejets polluants {air — eau - déchets}.

« les fiches de sécurité du procédé avec les conséquences prévi-
sibles en cas d'anomalie ou d'incident susceptible de
se produire, les moyens de détection et de contrdle, la sur-
veillance prévue et les modes d'intervention.

3.2,
dans le cas ol une nouvelle fabrication méttrait en oeuvre des
produits suceptibles d'entratner des inconvénients pour 1'environ-
nement immédiat, non suffisammest réduits par les dispositions
techniques du présent arrété, 1'Inspecteur des installations
Classé€es proposera & M. le Préfet les ‘mesures nécessaires pour
minimiser encore les rejets polluants et pour augmenter la sécurité,

3.3.
Sont interdits 1la fabrication, 1'utilisation et 1a mise en oeuvre
des produits dont les quantités dépasseraient les seuils prévus
dans 1'annexe 3 de la directive dite de ""SEVESO",




-
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ARTICLE 2 :

ol

REGLES D'EXPLOITATION

a.1.

4.1.1.

4.1.2.

4.1.5,

Pour tout lancement de nouveau procédé, le laboratoire chargé de
la mise au point de ce procédé recensera toutes les défaillances
possibles du matériel utilisé et tous les cas ol la quantité de
produits prévue ne pourrait &tre introduite en temps voulu dans

le réacteur. I1 &tudiera chacun des scénarios par rapport au dé-
roulement normal de la réaction et prévoiera chaque fois que cels
pourrait conduire & une dérive dangereuse de la réaction (émis-
sion de toxiques, formation de composés explosifs, emballement,...)
la méthode pour y remédier.

Une réaction ne pourra &tre proposée au lancement gue si elle reste
contrblable ou neutralisable sans danger pour 1'environnement,

méme 4 la suite d'une panne de matériel (panne d'agitation. vanne
bloquée, absence de réfrigération,...) su du manque total ou par-
tiel d'un des produits faisant partie du procédé ; le matériel dont
le fonctionnement stavérera indispensable pour la sécurité devra
étre préférentiellement doublé et quand cela n'est pas possible,
l'exploitant prévoiera une solution de remplacement tout aussi ef-
ficace : le cas du refroidissement du réacteur est fixé par
l'article 4.4.1.

La conduite 3 tenir dans chacun des cas visés 3 1l'article 4.1.1.
devra figurer sur la feuille de travail utilisée par l'opérateur.

Les procédés et réactions étudiés dans l'atelier de lancement et
déja en place dans d'autres ateliers de l'usine, devront &tre

mis en oeuvre dans des conditions de sécurité et de protection de
l'environnement au moins égales 3 ce qui se pratique déja dans
1'usine,.

En cas de panne d'un matériel assurant la sécurité de la réaction
chimigue, ou directement ou 3 titre de remplacement de ce matériel
(matériel de secours visé a l'article 4.1.2.), aucune opération ne
pourra étre lancée.

4.1.6. Aucune opération chimique ne pourra &tre lancée si 30 % au moins du

4.1.7.

volume des capacités-tampons visées 3 1'article 5.2.1, ntest pas
disponible.

L'ensemble des locaux et stockage doit &tre maintenu en parfait
état de propreté. Des instructions relatives a leur entretien
doivent &tre données par é&crit.

Matiéres premiéres

Les matiéres premidres mises en ceuvre dans l'atelier seront celles
Tigurant au § II.4. de 1'&tude d'impact du dossier de demande
d'autorisation ou ayant des propriétés physico-chimiques trés simi-
laires aux produits cités dans cette liste,

L'utilisation de gaz toxiques ou inflammables sera réduite au maximum
et limitée a la quantité necessaire a la réaction ou A son mode de
conditionnement.




4.2.2,

4.2.3.

4.3,

4.3.1.

4.3.2.

4.3.3.

4.3.4,

/6.

Le phosgdne ne sera pas utilisé dans cet atelier et 1la fabrication
du B.T.E. (Benzdne Sulfonate Thienyl 2 éthyle) selon le procédé mis
en place & l'atelier 204 ne pourra y 8tre mise en oeuvre,

En cas d'utilisation de produits autres que ceux pour lesquels
il est autorisé, l'exploitant fournira & 1'Inspecteur des Installa-
tions Classées une étude des risques inhérents & ce produit
et au procédé de fabrication ; au vu des résultats, 1'Inspecteur
des Installationss CLassées pourra refuser 1l'emploi de cette
nouvelle substance s'il juge Que les intéréts visés A 1'article
ler de la loi n°® 76-663 du 19 Juillet 1976 ne sont pas suffisamment
protégés.

Les quantités de matiéres premiéres, de produits semi-finis,
de produits présents dans les locaux de fabrication et dans
les stockages devront &tre aussi limitées que possible,

Avec leur mode de conditionnement, leur quantité et caractéristiques
principales, ces produits feront 1'objet d'une fiche de suivi,
établie en accord avec 1'Inspecteur des Installations ClLassées.
Celles-ci devront &tre disposées en salle de contrdle et au
P.C. de sécurité. Elles seront Jointes au dossier prévu & 1'arti-
cle 3.1 du présent arrété.

STOCKAGE et RETENTION

L'atelier dans son ensemble sera congu sur sol étanche, résistant
aux produits utilisés et formant cuvette de rétention ; la capacité
de rétention de l'ouvrage sera au moins égale a4 100 % de réservoir
le plus important et & 50 % de 1la capacité des récipients associés.

Les flits et containers seront placés en cuvette de rétention
étanche ; le nombre de cuvettes sera suffisant pour éviter que
les produits non compatibles (c'est-a-dire dont le mélange pourrait
provogquer une inflammation spontanée, une explosion, une é&mission
de gaz toxique, ...) soient associés A une méme cuvette. La capacité
de chacuredes cuvettes sera au moins égale & 100 % du réservoir le

plus important et & 50 ¥ de 1a capacité des réservoirs associés,

L'exploitant établira une consigne précisant les modalités d'accds
et d'utilisation des dé&pdts. Un responsable des dép8ts sera nommé—
ment désigné.

Tout autour des dépdts de matiéres combustibles ou toxiques
et jusqu'a 15 mdtres de leur abords, les aires seront réguliérement
nettoyées et désherbées. Aucune matiére combustibles & 1'air
libre ne devra &tre entreposées 3 moins de 15 métres de ces
dépdts,

a) Toutes dispositions seront prises pour éviter que des véhicules
ou des engins quelconques puissent heurter et endommager
les dépdts de matidres inflammables a1 laws installations annexes.

b) La manutention des containers dans et hors des dépdts sera
limitée au maximum et se fera sous la responsabilité du personnel
d'encadrement. L'équipe de sécurité en sera avertie & 1'avarice.




4.4.1.

4.5,

4.6,

’4-6.1.

A4.6.2.

4.6.3.

¢. Le réglement du transport des matidres dangereuses (arrédté
ministériel du 15 avril 1945 modifié) s'applique & 1'intérieur
de l'établissement,

d. Les régles de circulation prévues dins l'enceinte de 1'usine
seront rappelées aux usagers par de: panneaux placés a proximi-
té des voies d'accés au dépdt.

Fefroidissement

Le refroidissement de la double envelczpe des réacteurs effectué

au moyen du circuit de l'aéroréfrigére-t devra pouvoir 8tre secouru
par un réseau d'eau différent de celul-ci ; mu simplement par gra-
Vité ce Z&me réseau devra &tre suffisazt dans tous les cas de
figure pour maintenir la réaction dans ia limite des températures
admissibles. : -

Le liquide de refroidissement des condsnseurs sera remplacé par un
liquide anhydre chaque fois que les praduits utilisés mis en con-
tact accidentel avec une solution agquesse, seraient susceptibles
d'engendrer une réaction violente,

€8 charges seront préparées dans les salles spécialisdes prévues
cet effet et manipulées sous hottes zspirantes.

Le changement ainsi que. l'ouverture de +out appareil non vide sera
effectué au-dessous d'une hotte ou d'un systéme d'aspiration équi-~
valent.

les conditiong d'utilisation de chacun des appareils devront &tre
respectées, notarment en ce qui concerre la température et la pres-
sion maximale de service des réacteurs {150° C et 6 bars pour le
réacteur inox ; ~2;5% C + 250° C et 6 aps pour les autres
réacteurs)

Tous les réacteurs seront équipés ;

- de soupapes de sécurité déclenchant zvant la pression maximale de
service ; le débit de ces Soupapes serz suffisant pour que la pres-
sion dans le réacteur ne dépasse pas e 10 % 1la pression maximale
de service.

- de disques de rupture largement dimensionnés.

Les évents des réacteurs et les socupapes de sécurité seront raccor-
dés pendant toute la durée des opératicns a la tour d'abattage
chimique ; les disques de rupture seront raccordés & un collecteur
largement dimensionné dont le débouché se fera a 1'extérieur du
bitiment en un lieu présentant le minirum d'inconvénient pour 1la
sécurité des installations et des perscnnes en cas de "lachure",




A.6.5.

2.6.6.

4.6.7,

4.7.

4.7.1.

4.7.2.

Les appareils & pression seront construits conformément & leur
réglementation particuliére. Tous les matériels seront construits
selon les régles de 1'art.

Les tuyauteries de fluides divers seront différenciées par des
couleurs conventionnelles.

Les canalisations de remplissage, de vidange et de transferts se-
ront implantées et é&quipées de sorte gqu'un écoulement accidentel
en cas de rupture seoit aussi limité que possible et ne puiss2 en
aucun cas atteindre le milieu naturel sans traitement préalable,

Les divers dépbts fixes seront équipés d'indicateurs de niveau.

La place du matériel présent sera judicieusement choisi pour &tre
d'accés facile.

Les installations électriques seront réalisées conformément aux
dispositions du décret n® 62.1 454 du i4 novembre 1962 relatif 3,
la protection des travailleurs dans les £tablissements qui mettent
en oeuvre des courants électriques et aux dispositions des textes
pris en application de ce décret.

Dans le cas ol une atmosphére explosive est susceptible d'apparai-
tre au cours des opérations de production, d'utilisation ou de
stockage de produits inflammables,les installations électriques
seront scumises aux dispositions de 1l'arréts ministériel du

31 mars 1980

Four l'application de ce texte, 1'exploitant définira sous sz
responsabilité les zones dans lesquelles peuvent apparaltre des
atmosphéres explosives :

soit : . de fag¢on permanente ou semi-permanente dans le cadre du
fonctionnement normal des installations ;

- de maniére épisodique avec une faible fréquenze et une
courte durée.

L'Inspecteur des Installaticrs Classées devra &tre informé par
l'exploitant des solutions adoptées, avec tous les &léments Jjusti-
fiant son cheoix. Il pourra, le cas échéant, faire les observations
lui paraissant utiles.

L'installation électrique et le matériel €lectrique devront &tre
protégés contre les risques de corrosion inhérents aux matiéres
stockées.

Les installations électriques devront &tre conformes aux régles de
l'art et notamment aux normes U.T.E...

Les matériels et les canalisations €lectriques devront &tre é&tan-
ches et maintenues en bon é&tat.




4.7.5.

4.7.6.

a"8l3-
fou produit

a.8.4,

Toutes mesures seront prises afin de minimiser les effets des cou-
rants de circulation, de la chute de la foudre sur les installations,
de l'électricité statique ; les appareils, reservoirs et équipements
métalliques seront mis 3 la terre et lors des opérations de trans-
fert de matiére d'une capacité a l'autre, les appareils concernés
seront reliés entre eux par une liaison équipotentielle, '

Le fonctionnement de tout l1'appareillage électrique assurant le
contréle ou la conduite de laréaction, cu participant 4 la sécurité
de l'atelier (agitateur, cormandes de vannes, pompes,...) devra

-~

pouvoir &tire secouru par une source avtorone d'électricité,

Sécurité
Le contrdle du-bon fonctionnement des installations sera assuré par
des détections et des automatismes appropriés et par la surveillan-
ce hurnaine. Le matériel devra &tre vérifié périodiquement pour
s'assurer de son bon fonctionnement. Toute anomalie pouvant aveir
des conséquences importantes en matidre de pcllution ou de sdcuri-
té devra se traduire par la nise en sécurité immédiate des instal-
lations concernées.

-
Les diverses alarmes et témeoirs de sécurité devront &tre congus de
fagon & ne laisser aucun doute sur le type d'incident décelé. Ils
seront répercutés en mé@me terps et de la mérme fagon, aux ateliers
pcssédant des équipes spéciaiisées d'intervention rapide, ains:
qu'aux postes de sdcurité.
Le fonctionnement des détecteurs =t des alarmes devra pouvoir
€tre maintenu, méme en cas de défaillance de l'alimentation élec-
trigue normale.
Les vannes devront prendre ces peositicns de sécurité lors d'une
défaillance électrigue.

Dans le cas de l'utilisation de liquide particulidrement infilam-
mable cu si la réaction met en Jeu®des gaz inflammables, l'atelier
disposera en permanence d'un 2xplosimétre pendant la durée d'une
réaction de ce type.

La conduite du réacteur sera assistéepar automate déclenchant une
mise en sécurité du systéme et des alarmes a3s qu'un paraméire de
contrdle s'avérera znormal.

Il devra &tre prévu :
. des contrdles d'étanchéité du réacteur avant l'envoi de liquide
particuliérement inflammable ;

. des mises en sécurité avec alarmes par l'automate du réacteur lors

d'une panne d'agiteurs, montée en pression, emballement de réac-
tion {capteurs de température, masse, pression).

[ AR




ARTICLE § :

PREVENTION DE LA POLLUTION DES FAUX

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

Alimentation en eau

Les eaux du réseau d'alimentation communal devront avant leur
utilisation dans 1l'atelier &tre séparées de celui-ci par un
"disconnecteur" ou par un systéme équivalent empdchant tout re-
tour accidentel d'eau polluée dans le réseau communal,

Traitement des eaux

Eaux dites propres

Les eaux de déconcentration de l'aéroréfrigérant st les eaux plu-
viales issues de zone non polluée pourrcnt &ire rejetées dans le

réseau pluvial de l'usine.

€seau devront
€ capacité

En cas de pollution accidentelle, les eaux ¢
pouvoir &tre stockées dans des bassins de &
prévus 3 cet effet,

[S /]

Eaux polluées

-
Les eaux pollufes (eaux de lavage des sclis ez des ateliers, eaux
de procédés, eaux des colonnes d'abattage,...) dsvront 8tre traj-
tées par la station d'épuration de I'usine o €tre envoyées dans
un centre de traitement spécialiss.

Tests

Les ezux résiduzires &mises au cours de tcute nouvelle fabrica-
tion, tou*e modification du procédé, teut changerent des e¢cndi-
tions de réaction et tout incident susceptib.e d'avoir des réper-
Cutions qualitatives ou quantitatives sur le flux polluant devront
subir avant traitement par la station d'épurztion de 1'usine des
tests de métabclisation ; ces tests seront considérds comme satig-
faisants si 1l'effluent aprés traitement respecte zu minimum les
normes fixées par l'article 35 f de 1'arrata préfectoral du

21 avril 1375, '

Conditions de rejet

Les effluents truts identiques 2 ceux ayant passé zvec suceés les

tests susvisés pourront 2tre traités dans la station, % la condi-

tion suppiémertaire qu'ils ne surchargent pas celie-ci ; 1a part
de la charge pclluante due A ces eaux devra éire limitée de la
fagon suivante

- 60 n3/jour pour le débit ;
+ 60 kg/jour pour la DCO ;

- 22 kg/jour pour la DRO.

En aucun cas elles ne devront contenir de toxiques décelables (Hg-
phénols-pesticides).

Au cours du lancement d'une fabrication'no:velle, les paramétres
ci-dessus sercnt vérifiés et transmis 2 1'Inspecteur des Ingtella-
tions classées aver 125 COMMENtal mea Ammome o . s

1o




ARTICLE 6 :

/11,

Dans le cas contraire (tests non satisfaisants ou flux polluant
important) 1l'effluent dans sa totalité ou l'exécdent de wvolume
dans le cas d'un dépassement de charge polluante sera &liminé dans
un centre spécialisé.

PREVENTION de la POLLUTION ATMOSPHERTQUE

6.1

6.3.

6.4,

avant la mise en place d'une nouvelle opération de lancement, 1'ex-
ploitant étudiera les réactions chimques des produits utilisés, dans
les conditions prévues pour la réaction et aussi aprés une dérive
de ces conditions : il s'assurera qu'au cours des opérations
aucun produits toxique ou explosif directement ou aprés mélange
a l'air ne soit rejeté en quantité dangereuse dans 1'atmosphére,

les rejets atmosphériques gazeux de l'atelier de lancement doivent
respecter les normes suivantes aprés traitement et avant dilution :

. la somme des polluants gazeux halogénes devra &tre inférieure
a4 5 mg/N m3.

. la somme des autres polluants gazeux & l'exception du CO et
CO2 inférieured S mg/N m3.

Le débit des effluents gazeux sera limité & 300 N m3/h pour
1'&vents chimique: et & 1 000 N m3/h pour les autres &vents.

Au cours du lancement d'une fabrication nouvelle, les paramdtres
ci-dessus seront vérifiés et transmis 3 1'Inspecteur des Installatio
Classées avec les commentaires appropriés.

Pour respecter 1les dispositions susvisées, 1l'exploitant utilisera
les colonnes d4'abattage chimique spécialement adaptées aux produits
émis au cours de la réaction i les prescriptions de 1l'article
6.5 sont applicables au liquide servant a l'abattage chimique sauf
€n ce qui concerne le remplacement hebdomadaire.

Le pouvoir absorbant des eaux sodées utilisées dans les colonnes
d'abattage des é&vents sera réguliérement contrdlé ; leur taux de
saturation sera évalué de facon théorique avant chaque opération
et elles seront changées dés que, pour au moins un des produits
rejetés, le rendement relatif de la colonne sera inférieur 3 99 % en
poids. )

Ces liquides d'abattage seront changés au minimum une fois par
semaine,

Tous les ans, 1l'exploitant adressera 3 1'Inspecteur des Installation

- Classées la liste des matidres avec leur quantité, et rejetées dans

1'atmosphére et abattues par les colonnes. Il indiquera aussi celles
qui résultent d'un incident de fonctionnement.




Tous les postes générateurs de poussilres, seront équipés d'instal-

L'air chargé de Poussiéres provenant deg postes de travail devra
&tre dirigé vers une installation de dépoussiérage : les emissions
particulaires ne devront Pas dépasser,aprés traitement et avant

AU cours du lancement d'une fabrication nouvelle, les paramétres
ci-dessus seront vérifiés et transmis 4 1'Inspecteur des Installations

Une mesure annuelle de la teneur en poussiéres 3 l'émission sera
réalisée sur les rejets canalisés, dans les conditions prévues par

Dans le cas des installations &mettant des gaz chargés de poussié-
res fines les caractéristiques de construction des chemindes ef en -
particulier l'altitude du débouché 3 1'air libre seront conforrmes

Les canalisations en traversée de plancher et de salles seront
équipées de manchettes coupe-feu ; des siphons coupe~-feu équipe-

L'inertage 4 1'azote sera pratiqué dans tous les appareils (réac-
teurs, essoreuses, filtres, sécheurs, cuves d= stockages) conte-

L2s chiffons, papiers, cotons, filtres, ete... imprégrés de liqui-
des inflammables ou de matiéres grasses, doivent, aprés usage, &tre
enfermés dans des ricipients nétalliques clos et vidés chaque jour,

Il sera rappelé par des panneaux ou pictogrammes en nombre suffisant
et Jjudicieusement placés dans 1'atelier 1'interdiction de fumer ou

Toute dérogation 3 l'interdiction d'emploi des feux nus ou de maté-
riel produisant des étincelles, sera sutordonnée & une auvtorisation
écrite de la perscnne responsable de la sécurité et réglée par une

6.7, Poussidres
6.7!10
latinna de cantacre de nouRR{Aren .
dilution 5 Mg/ N M3 .
classées avec les commentaires appropriés.
6.7!2.
la norme NF .X 44 052.
6.7.3.
4 la circulaire du 13 aolit 1971,
ARTICLE 7 : LUTTE ET PREVENTION DES INCENDIES
7.1
ront les réseaux G'égout sortant de 1'atelier.
7.2.
nart des produits irfiammables.
7-3.
7.4.
d'employer des feux nus.
7.5. 3
consigne,
7.6.

En plus des moyens de Secours et de lutte contre l'incendie de
1'usine, 1l'unjté disposera :

+ d'une détection ou extinction automatique dans les locaux
ol des matériels sont en fonctionnement sans surveillance
et od il existe un risque d'incendie ;
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. des robinets d'incendie armés en nombre suffisant par
rappert & la taille des installations ;

. d'extincteurs, en nombre suffisant, adaptés A tous les
types de feux susceptibles de survenir ;

. 81 besoin est, d'autres moyens adaptés.

En particulier, des extincteurs facilement accessibles seront dis-
ponibles & proximité immédiate des emplacements ol seront mis en
oeuvre des liquides inflamnables.

7.7. Tous les matériels de sécurité et de secours seront réguliérezent
entretenus pour &tre en état permanent de fonctionnement et pirio-
diquement vérifiés. L'exploitant doit pouvoir présenter les Justie-
ficatifs nécessaires.

7.8. Les consignes indiquant la conduite & tenir en cas d'inzendie,
seront affichées a 1l'intérieur et sur les accés des locaux.

Elles précisent notamment :
. la procédure d'alerte ;

. les modalités d'appel! du ou des responsables d'intervention
de l'établissement, des services d'incendie et de secours,
du Centre anti-poison ;

. les moyens d'extinction & utiliser par le perscnnel.

-

7.9. D'une maniére générale, tous les équipements ayant trait 3 .
sécurité devront &tre hors gel.

i

7.10. Les eaux d'extinction d'un incendie et de refroidissement des sto-
ckages doivent pouvoir &tre recueillies dans leur totalité par les
rétentions. .

Le calcul de leur volume fera l'obiet d'une note & remettre 3
1'Inspecteur des Installations Classédes dans un délai de deux mois
a compter de la date d'autorisation.

Ces rétentions devront résister aux agressions mécaniques, physi-
ques et chimiques des produits contenus. Leur résistance au feu
devra &tre au moins égale & deux heures,

711, L'étanchéité du broyeur sera vérifiée a chaque mise en service.
En tout état de cause yil ne devra pas émettre , a l'intérieur
du batiment de poussiéres; le nettoyage des locaux et du matériel

4 l'aide d'air comprimé est 1nterd1t.

R I
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ARTICLE 8 : FORMATION

8.1. Le personnel devra avoir une bonne connaissance des consignes
d'exploitation et de sécurité et il devra &tre formé aux diverses
tdches lui incombant. Les consignes sercnt affichées en évidence
aux postes de travail.

8.2, Des exercices périodiques portant sur la mise en ceuvre des équi-
pements de sécurité de lutte contre l'incendie et les émissions
toxiques par le personnel concernsg (en pzrticulier les équipes
de sécurité) seront effectusds aux fréquerces suivantes :

- lutte contre 1'incendie tous ies 3 mois. Il sera vérifié
a cette occasion le bon fonctionnenent des équipements tels
que pulvérisation d'eau, injection de mousse, RIA, bornes
incendie... ;

- lutte contre les émissions toxigues tous les mois. Il sera
vérifié en particulier 1'efficacité de la mise en oeuvre
des éguipements de protection individuelle du personnel.‘
B.3. L'exploitant adressera chague annse 3 1'Inspecteur des Installations
35

Classées le plan de formation 3 la securité pour l'année suivante.

ARTICLE 9 : CONTROLE

9.1. Matériels

L'atelier, ses dépdts et ses équipements annexes ainsi que l'ensem-~
bie du matériel ayant traits 3 la sécurizé seront régulidrement
entretenus et feront l'objet de vérifications périodiques. Le
personnel sera familiarisé avec son enplci.

Au moins une fois par an, le contrdle sera effectusd Par un organis-
me extérieur spécialisé ou par le fournisseur de l'appareil, notam-
ment en ce qui concerne

- l'installation &lectrigque ;

. le matériel de transport ;

» le matériel du service de sécurité ;

« les aluarmes et détections diverses,
Le compte rendu de ces visites sera porté sur un registre d'entre-

tien tenu & la disposition de 1'Inspecteur des Installations
Classées.
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La vérification du bon fonctionnement des matériels de sécurité
ci-dessous sera effectuée aux fréquences minimales suivantes :

. explosimdtre : tous les mois ;
. groupe électrogéne : avant chaque opération ;

- systéme de réfrigération et de ventilation : avant chaque
opération.

9.2. Documents

9.2.1 Les consignes d'exploitation et de sécurité et les divers plans de
sécurité (plan d'alerte, plan d'opération interne,...) seront adres-
sés & 1l'Inspecteur des Installations Classées qui pourra effectuer
toute remarque qu'il jugera utile.

Ces documents de sécurité seront terus & jour. Les modifications

-

seront adressées a 1'Inspecteur des Installations Classées,

Annuellement, l'expleoitant fera prccéder, par un tiers extérieur 2
son usine, 3 un exarmen des diverses trocédures.
-
9.2.2. Un registre contenant un exemplaire 3du présent arrété sera déposé
en salle de contrdle afin qu'y soient consignés par les personnels
techniques désignés par l'exploitant, tous les épidodes ayant por-
té atteinte a la sécurité ou a 1'environnement.

9.2.3. La bonne connaissance par le personnel de 1l'usine des divers plans
plan d'alerte et des consignes de sécurité sera vérifiée régulidre-
ment.

9.2.4, L'étude de danger et le plan d'opération interne établis par
l'exploitant seront renis a Jour réguliérement et au moins tous les
3 ans. Ces remises & jour seront adressées a 1'Inspecteur des
Installations Classées.

9.2.5. L'exploitant devra pouvoir Justifier du respect du présent arrété
en ce qui concerne la qualité des matdriels mis en place,.

9.3, Surveillance

9.3.1. En dehors des heures de travail, des rondes de surveillance seront
effectuées régulilrement par du personnel gualifis,

9.3.2. Tous les 3 mois sera adressé a 1'Inspecteur des Installations
Classées une fiche qui résumera :

les contrdles effectués en application de ltarticle 3
et leur date ;

. les dates et la nature des exercices de sécurité effectuéds
par le personnel ;

I A




9.3.3.

ARTICLE 10:
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. les actions de fcrmation & la sécurité du personnel .,

Le contenu de cette fiche sera définie en accord avec 1'Inspecteur
des Installations Classées, .

L'Inspecteur des Installations Classées pourra a tout moment pres-
¢rire des mesures, par un organisme agréé ou qualifié, du bon
fonctionnement des équipements de sécurité. Les frais qui en résyi-
teront seront 34 la charge de 1l'explioitant.

BRUIT

ARTICLE 11

L'Inspecteur des Installations Classéec pourra demander que des
contrdies de la situation acoustique scient effectuis PAar un orga-
nisme ou une personne qualifiée dont le choix sera coumis & son
approbation,

CONTROLES ET ANALYSES

ARTICLE 12 .

L'Inspecteur des Installations Classées pourra demander que des
prélévements et des analyses scient réalisés par un organisme
2gréé en divers points de l'atelier tant sur les effluents gazeuy
gu'aqueux, en particulier dans le cas d'un fonctionncmant anorrpal

de la station d'épuration. Les frais @2 ces contrdles sercnt 3 la
charge de l'exploitant.

ACCIDENT

ARTICLE 13 :

L'exploitant avisera sans délai 1'Inspecteur des Installatiors
Classfes de *tout incident ayant comprenis la sécurité interne ou
celle du voisinzage, l'zccident fera 1'cbjet d'un rapport circons-
tancié gui devra permettre de dégager dans la mesure du possitle,
les causes et les cons?dquences de 1'incident et indiquera les dis-
positiors prises pour éviter son renouvellement.

|

Il sera avisé des arréts prévus des installations, et des dates ge
renise en service,

des Installaticns
rents documents ou r
é.

Au cours de ces visites, 1l'Inspescteu
pourra se faire communiquer les dii
tenus en application du présent arr

Py g
[

-
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-
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DECHETS

Les déchets et résidus produits par les instaliations seront stockés
dans des conditions ne présentant pas de risques de pollution{pré-
vention des envols, infiltrations dans le sol, odeurs) pcur les
populaticns avoisinantes et 'environnement.

Les déchets industriels seront £liminés dans des installations
réglementées & cet effet au titre de la loi du 19 jujillet 1976
dans des conditions nécessaires pour assurer la protectio- de
l'environnersrnt, L'exploitant sera en resure d'en Justifier 1'81:i-
Tinaticn sur derarde de I'Insrection Zes Inctallafimme a7 ameinc




ARTICLE 14 :
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MODIFICATION — TRANSFERT — CHANGEMENT d'EXPLOITANT

ARTICLE 15 -

Par application de 1'article 20 du décret n® 77-1133 visé ci-dessus
toute modification apportée par le demande & l'installation,
& son mode d'utilisation ou & son voisinage, et de nature &
entrainer un changement notable des &léments du dossier de
demande d'autorisation, devra &tre porté avant sa réalisation, a
la connaissance du préfet, avec tous les éléments d'appréciation.

Tout transfert de l'installation sur un autre emplacement nécessi-
tera une nouvelle demande d'autorisation.

En  cas de changement d'exploitant, le nouvel exploitant ou

son représentant devra en faire la déclaration au Préfet dans
le mois qui suivra la prise en charge de I'exploitation.

HYGIENE et SECURITE des TRAVAILLEURS

ARTICLE 16 :

L'exploitant devra se conformer strictement aux dispositions édic-
tées par le livre IT (titre III) parties législatives et réglemen-
taires du Code du travail et aux textes pris pour son application
dans 1'intér8t de 1'hygiéne et de la sécurité des travailleurs.

Mme le Secrétaire Général de la Préfecture des Alpes de Haute-
Provernce,

M. le BSous-Préfet, Commissaire Adjoint de 1la République de
1'arrondissement de FORCALQUTER,

M. le Maire de SISTERON,

M. 1l'Inspecteur des Installations Classées,

M. le Directeur Départemental de 1'Equipement,

M. le Directeur Départemental de l'agriculture et de 1la Forét,
M. le Directeur Départemental des Affaires Sanitaires et Sociales,
M. le Directeur Départemental du travail et de 1'Emploi,

M. le Directeur Départemental du Service Incendie et Secours,

M. le Directeur du Service Interministériel des Affaire Civiles
et Economiques de Défense et de la Protection Civile,

M. le Lieutenant Colonel, Commandant le Groupement de Gendarmerie
des Alpes de Haute-Provence,
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— M. le Directeur de 1'usine SANOFI CHIMIE de SISTERON,

sont chargés, chacun en ce qui le concerne, de l'exécution du présent arrété,
qui sera publié au Recueil des Actes Administratifs de la Préfecture.

Une copie en sera adressée, pour information, 3 :

MM. les Maires de SALIGNAC
ENTREPIERRES
VAUMEILH
MISON
PEIPIN
BEVONS
VALERNES

RIBIERS (05)
Le POET {05)

Lo

&emard LEURQUIN




