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Bilan de fonctionnement décennal

Société CEISA PACKAGING - Bernay

Rapport de 'inspecteur des installations classées au CODERST

La société CEISA PACKAGING, dont le siége social est situé 3, rue du Colonel Moll-75017
PARIS (17éme), a remis & linspection des installations classées le 13 aolit 2007 le bilan de
fonctionnement de son site de Bernay en application de larrété ministériel du 29 juin 2004,

Aprés une premiére analyse de ce bilan et une visite de I'établissement le 27 novembre 2007,
des compléments ont été demandés a l'exploitant par courrier en date du 22 janvier 2008, Suite
a une nouvelle visite du site le 11 décembre 2008, le bilan de fonctionnement accompagné des
éléments demandés a été déposé en préfeciure le 9 janvier 2009 et transmis 4 linspection le
12 janvier 2009. Des informations complémentaires, netamment sur les investissements réalisés
en 2008, ont été recuelllies Jors d'une derniére visite intervenue le 7 mai dernier,

1} Cadre réglementaire

Le site exploité par la sociéié CEISA PACKAGING a Bernay exerce une activité dimprimerie
dune capaciié de consommation de solvant de plus de 200 tfan visée sous la rubrigue 2 450
par Farrété ministériel du 29 juin 2004 relatif au bilan de fonctionnement prévu par Farticle

R 512-45 du Code de I'Environnement.

Le contenu de ce bilan de fonctionnement est défini par Parété ministériel du 29 juin 2004 et doit
camporter hotamment ; '

- tune analyse du fonctionnement de linstallation sur les 10 derniéres années,
les éléments venant compléter et modifier lanalyse des effets de [linstallation sur

Fenvironnement et la santé,

PJ : un projel de prescriptions.
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lanalyse des performances des moyens de prévention et de réduction des pollutions par rapport aux meilleures

techniques disponibles.

2} Descriptif des activirés et de leur évolution

Le site CEISA PACKAGING de Bernay est spécialisé dans la fabrication de films et gaines en matiére plastique pour
Femballage industriel.

2.4. Description des procédés
Les principales activités du site sont :

la fabrication de fitms et gaines en polyéthyléne par extrusion-gonflage,
l'impression par flexographie de films en polyéthyléne (PE), en polychlorure de vinyle (PVC), en polyéthyléne

téréphialate {PET) et en polypropyléne oriente (OPP),
ia transformation d'étiquettes et manchons en PVC, PET et OPP.

Le procédé d'exirusion (voir schéma ci-dessous) consiste & intraduire la matiére plastique sous forme de granulés dans
un cylindre chauffant A lintérieur duguel elle est poussée par une vis sans fin. En avancant la matigre se ramollit, se
comprime puis passe & ravers une fiiére qui lui donne la forme souhaitée. Dans le cas de P'extrusion-gonflage, en sortie
de Pextrudeuse, de Fair comprimé est injecté dans la matiére fondue qui se gonfle e s'éléve verticalement en une iongue
bulle de film. Aprés refroidissement, des rouleatx aplatissent le film en une gaine plane qui sera fendue sur les cotés
pour séparer les feuilles, puis sera enroulée sur des bobines. Pour faciliter I'adhérence du film destiné 4 Fimpression, le

film regoit sur une face un traitement de type «Corona» par ionisation.
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La flexographie est un procédé d'impression utilisant une forme imprimante souple en relief dénommée cliché. Le groupe
dimpression flexographique est constitué d'une unité d'encrage, d'un cylindre porte-cliché et d'un cyfindre de contre-
pression, Le systéme d'encrage permet de controler el de régulariser lapport d'encre sur le cliché. Il est généralement
constitué d'une chambre d'encrage (chanibre a racles), d'un cylindre tramé et d'un cylindre porte-plaque. Le cylindre
tramé encre le cliché en relief qui transfére Fencre sur le support & imprimer grace a une légére pression appliguée par le
cylindre de contre-pression. Les lignes d'impression du site sont équipées de presses a tambour central congues pour
Pimpression de films minces. Dans ce cas de figure, les cylindres porte-cliché sont regroupés autour d’un méme cylindre
de contre-pression. Le tambour ceniral assure ainsi le transfert de lencre déposée du cliché sur le supporl. Pour
permettre I'accrochage de l'encre sur le film, une phase de séchage est indispensable. La température de l'air circulant
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dans le funnel de séchage se situant enire 60 ef 80°C, cet air chargé en solvants est aspiré et brllé dans un oxydateur
thermique (incinérateur). Aprés séchage, fe fim est enroulé sur un cylindre pour former des bohines,
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L'activité de fransformation comprend des opérations de découpage des étiquettes et de tubage des manchons,

2.2. Description des principales installations connexes
Les principales instaliations connexes sont les stivanies :

stockages de matiéres plastiques (8 760 m? de polyéthyléne et polypropyléne, 430 m* de PVC) en entrepdts, silos

ou en sacs a l'extérieur,
~ installations de réfrigération (fréon, 265 kW) et de compression (air comprimé, 300 kwj},
dépdts de liquides inflammables aériens (73 m* d'encres ; 1,5 m? de solvants) et enterrés (60 m® de solvants, b m®

de gazole),
- dépdt de bois (palettes) et cartons (mandrins) de 3 320 n¥,
installations de chauffage a fluide caloporteur (3 800 | dans l'arété préfectoral, 300 | actuellement),

tne tour aéroréfrigérante de type circuit primaire fermé d'une puissance de 660 kW,
plusieurs unités de charge de batteries {14 postes de 1,7 kW totalisant 23,8 kW dans f'arréte préfectoral, 12 postes

totalisant 29,5 kW actueliement),
— une chaudigre au gaz nature! (1,5 MW dans l'arrété préfectoral, 2 kW actuellement),
un incinérateur (de type catalytigue régénératif} des rejets de solvants des sécheurs des lignes dimpression mis en

setvice en aofit 2001,
2.3. Evolution des activités depuis 1999

2.3.1. Evoluiion des procédés de fabrication

Aucune évolution majeure des procédés de fabrication n'est & signaler, sinon la réduction de Pépaisseur des films
fabriqués (200 um en 1999, 80 en 2003, 55 en 2006 et 45 en 2007).

L.e parc machines a été en partie renouvelé,

Actuellement, Patelier d'extrusion comporte 5 lignes en fonctionnement {dont 3 en coexirusion) et 3 anciennes non
utilisées destinées a étre remplacées ou remises en état. L'atelier dimpression posséde 4 lignes imporlantes (ASTRA |-
I-11l 8 eouleurs, FISCHER 10 coulewrs) et une ancienne ligne (JADE 8 couleurs) ulilisée 3 mols par an. L'imprimetse



ASTRA HI a 6t mise en service en 2007. Les sécheurs des 5 lignes de l'atelier dimpression sont raccordés a
lincinératetr,

2.3.2, Activitds arréides

L'activité dimpression par héifographie visée par Panété préfectoral dautorisation (5 tj sur 3 lignes) a été anétée en
juillet 2002. Cet arrét a eu pour conséguence ta réduction de lactivité de chauffage par fluide caloporteur (réduction de
3800 1 23001 du volume de fluide caloporteur utilisé). :

l.a chaudiére au gaz naturel de 1,5 MW, alimentant fe sécheur d'une des anciei
en 2001.

nes lignes d'impression, a été supprimée

2.3.3. Evolution des hitiments

L’établissement comporte un batiment principal de 6 750. m? abritant les ateliers d'extrusion et de flexographie, des
siockages tampon de matiéres premiéres et de produits finis, et le local de préparation des encres. Deux autres
batiments dénommés « Est » (2 030 m?) et « Barbot 2 » (1 440 m?) sont affectés respectivement a la fabrication des
manchons (et 3 I'atelier d'héliographie jusqu'en juillet 2002), et au stockage de produits finis en attente d'expédition.

Les batiments de production n'ont pas connu de changement ces dix derniéres années. Dans le cadre du projet de
relévement de la capacité de production, le batiment anciennement affecté & I'impression par héliographie pourrait étre

utilisé pour le stockage des produis finis.

2.3.4 Evolution des productions

Le tableau ci-dessous montre Févolution des niveaux de production depuis 1999

ANNEE " 1099 2000 2001 2002 | 2003 “Jp04 {2005 | 2006

ACTVITEENTIAN | 14018 | 12100 13260 | 13794 " 5093 5302 6075 | B576

La décroissance observée en 2000 fait suite & des changements dans la gamme de produits (arrét de la fabrication de
film technique). Puis, le volume d'activité a chuté de plus de moitié entre 2002 et 2003 en raison de difficultés
économigues {mise en redressement judiciaire de la société-mére belge FARDIS). Suite au rachat de I'entreprise en
2004 par le groupe B.D.1., les prescriptions de larrété préfectoral d'autorisation de 1999 ont été renégociées avec pour
contrepartie la fimitation de la production & 8 500 #an (25 000 ¥an dans fardt¢ initial de 1999). Entre 2004 et 2005,
F'entreprise a stabilisé et réorganisé sa production qui a atteint le volume autorisé en 2006. En 2007, cetle production est
passée & 10 977 tan puis & 11 284 t en 2008, et [es projections a 'horizen 2011 sont de 15 000 tan.

La production a fonctionné en régime continu (5x8h) de 1999 & 2004 et de nouveau depuis juin 2006. Dans la période
intermédiaire, I'entreprise tournait en 3x8h.

2.3.5. Evolution des consommations d'énergie

Le tableau et le graphique présentés ci-aprés reprennent I'évalution de la consommation d'électricité et de gaz naturel
sur la période 2001-2006 :
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On note clairement que les consommations varient en fonction du volume d'activité du site.

La majeure parlie du gaz nature! est utlisée durant la phase de mise en route de lincinérateur, une température de
800°C élant nécessaire pour le fonctionnement en auto-thermie. Le solde est utiisé pour les sécheurs des
4 imprimeuses flexographiques (phase de séchage 4 60/80°C pour I'évaporation des solvants) el le chauffage du local
de préparation des encres (chaudiére domestique de 2 kw). L.a chaudiére au gaz de 1,5 MW a été supprimée en 2001

(voir ci-avant).

Les chariots de manutention gui étaient alimeniés au fioul, fonctionnent aujourd’hui au propane ou sur batterie
electrique.

2.3.6 Evolution administrative
~  Changement d'exploitant :

Lariété de régularisation et d'extension d'activités du 21 septembre 1899 a &é délivié & la sociélé CEISA
(Conditionnement et Industrie SA). Le ler juillet 2004, le site a éié repris par la société CEISA PACKAGING SAS. Le
changement d'exploitant a été acté par récépissé de déclaration de mutation du 16 septembre 2004.



- Evolugion administrative :

L'arrété préfectoral du 21 septembre 1999 autorisant la régularisation et I'extension des activités de 'établissement a fixé
la capacité globale de production du site & 25 000 tan de films et gaines en matiére plastique, avec une capacité
d'extrusion de 95 tj sur 10 lignes d'extiusion {dont 4 de coextrusion) et une capacité dimpression de 45 #) par
flexographie sur 5 lignes ; Mimpression par héliographie visée par l'anété (5 t sur 3 lignes) a éi¢ arrétée en juillet 2002,
Puis, suite' & la cession de lentreprise, un arété complémeniaire du 9 novembre 2005 a limité cetie capacité 3
8 500 t/an avec modification des prescriptions de l'arrété initial (réétalement de I'échéancier de réalisations afténuation
des mesures de protection incendie, et en particulier remplacement d'un mur coupe-feu par un simple rideau d'eau entre
Fatefier dimpression et d'exirusion). Un dossier de demande d'autorisation de relévement de cetle capacité de
production & 20 000 tlan & Phorizon 2011 est en cours de constitution ; ce dossier a fait Fobjet d'une demande de
compléments par courriers des 22 janvier et 4 septembre 2008. Lors de notre derniére visite de Iétablissement le

11 décembre 2008, 'exploitant nous a annoncé [a remise des compléments pour avril 2009 avec une révision & la baisse

de Faugmentation de production (15 000 Van). Compte tenu du dépassement de la capacité autorisée {environ 11 006 t
produites en 2007), Finspection a proposé alors & M. le Préfet dans san rapport du 22 décembre 2009. une mise en

demeure de compléter le dossier sous 3 mois.

Le tableau ci-aprés foumit la liste des installations régularisées et autorisées par Farrété préfectoral du 21 septembre
1999, modifiée par le récépissé d'antériorité du 10 novembre 2005 concernant la tour aéroréfrigérante. 1l indigue
I'évolution des activités depuis la déliviance de Farrdté préfectoral et en particulier : Farét de Factivite d'impressioh
héliographigue et de la chaudiére gaz de 1,5 MW, et la modification de certaines instaltations (réduction de I'activité de
chauffage par fluide thermigue, et réorganisation de l'activité de charge de baiteries). Ceite évolution ne modifie pas le
régime de classement de 'entreprise qui reste soumise & autorisation pour les activités d'impression {rubrigue 2450-2°-
a), d’extrusion de matiére plastique (2 661-1°-a}, de stockage de matiéres plastiques (rubrigues 2 662-1°-a et 2°-a) et de
réfrigération/compression (2 920-2°). L'activité de charge de batteries passe en régime non classé, en raison du
relévemnent du seuil de classement (12 postes totalisant 29,5 kW pour un seuil de 50 kW),

Désignation Caractéristiques N°de rubrigue | Régime

Imprimerie sur tout support (matiere plastigue)
utilisant une farme imprirmante, par héiogravure .
et flexographie, la quantité totale produite 5100 Efg’f ! 2450-2°-a Autorisation
consommeée pour revétir Je support étant > (f!s.:xographtg : 3000 kg/j)
200 kgfj {héliographie : 1200 kgfj)

CEISA PACKAGING utilise uniquement la technique d'impression par flexographie depuis 2001
Emploi de matiéres plastiques par des procédés
exigeant des coriditions particuligres de
température et de pression (extrusion), la 95 t 2661-1°-a Autorisation
quantité de matiére susceptible d'étre traitée

étant > 10 14

Stockage de materes plastques de type| 8760 m?
polyoléfines (polyéthyléne, polypropyléne), fe| {entrepdts Barbot L et 2,
2662-1"-a Autorisation

volume étant > 1000 i@ batiment Est
et Danno ; 5600 m3)

(Extérieur/sacs ; 1870 md)
(Extérieur/silos : 1280 m?¥) |

‘Stockage de matieres plastiques autres (PVC), 430 m? o T
le volume étant > 200 e (batiment Est; 250 ) 2662-2°-a Autorisation
(Barbot 2 : 180 m°)

‘nstallation de réirigération et de compression
for:qctuunnant a des pressions effeciivement > 565 kW
10° Pa, comprenant des  flides  ni (cpr31pfes$ion air;§00 ]
inflammables, ni toxiques, la puissance | (élrigération  fréon
absorbée étant > 500 kW 265 kw)

2020-2° Autorisation

Le systéme de réfrigération utilise le Fréon RAO07C comme liquide frigorigéne |
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Désignation Caractéiistiques e de rubrique " Régime
A %}
Dépdts de liguides inflammables de 19% ot Bre B J_n ]
dme . - . 17" catégorie :
2 catégorie, la capacite totale équivalente! - 73 m® d'encres (aérien)
étant > 100 m3 - 60 m? e solvants {enterrés) 14300253 Péclaration
- 1.5 m? solvants (aérien}
eme A .
2 catégorie :
5 m? de gazole
Dépdts de bois et cartons, la quantité stockée 3320 nP
étant > 1000 nm? mais 20 000 m? (palet!es bois : 3120 m3) 1530-2° Déclaration
{mandrins  cartons
200 )
 Travail mécanique des meétaux, la puissance T
installée de {ensemble  des machines fixes o . .
concourant au fonctionnement de Yinstallation _ &kw 2560-2 Déclaration
étant > 50 KWW mais < 500 KW (ateliler maintenance)
Procédé de chauffage utilisant comme fivide -
caloporteur des corps organiques combustibles, . 3800_L ]
lorsque la température dutilisation est inférieure (hmje de point éctair 2915-2° Déclaration
au point éclair du fluide, si la quantité totale de| _ 280°C: utiisée & une
fluide présente dans linstaliation est > 250 L temperattirSeOTg;tmum de

Diminution des volumes avec Parrét en 2001 de I'héliographie, actuellement 300 L d'huile sont uiilisés

‘Installations de refroidissement par dispersion e

d'eau dans un fhix d'air : lorsque Finstallation est Tour aergg—.(‘]frl:g‘;ﬂelrante de
du type “circuit primaire fermé”

Atelier de charge daccumulateurs, Ia puissance

maimum de courant continu utilisable pour | 23,8 kW (14 postes de 1.7
celte opération étant < 50 kW W)

2921

Déclaration

Non classé

Le local de charge comportera 12 postes d'une puissance totale de 29.5 Kw

“Combustion, lorsque linstallation consomme
exclusivement du gaz naturel, si la puissance
thermique maximale est<a 2 MW

1.5 MW

2910

t.e systéme de chauffa

& acii] posside o pilssance thermique de 2w

“Application de colle sur matiére plastique par
enduction, la gquantité maximale susceptible
d'étre utilisée étant < 10 kglj

3 kalj

2940-2°

Non classé

Non classé

Préalablement au récépissé d'antériorité du 10 novembre 2005, et dans e cadre de la prévention de !a légionellose, les
conditions d'exploitation de la tour agroréfrigérante relevant du régime de déclaration ont éié réglementées par un arrété
complémentaire du 17 aolt 2004 (en particulier une analyse mensuefle des légionnelles du circuit). Depuis, un arrété

ministériel daté du 13 décembre 2004 sappligue de droit a Vinstallation et reprend gicbalement les mémes

prescriptions .

2.4, Principales dispositions des arrétés préfectoraux et ministériels

L'arrété préfectoral du 21 septembre 1999 a imposé A Pexploitant les contraintes suivantes :



—  Prévention de fa pollution des eaux ©

. recyelage des eaux de refroidissement des extrudeuses et des lignes dimpression, arrét de linstallation de
recyclage de déchets de matiére plastique et de son circuit de refroidissement,
. rejet d'eaux industriefies limité & 10 m3j de purges de déconcentration des circuits fermés de réfrigération et

de chauffage,
. collecte des eaux pluviales (et des purges de déconcentration} dans un réseau unigue équipé d'un

déhourbeur/déshuileur en amont du rejet au fossé de la R.N 138 permettant de respecter les normes stivantes :

pH compris entre 5,5 et 8,5, hydrocarbures totaux inférieurs 4 10 mgfl et température inférieure & 30°C ;

interposition en amont du déshuileur d’un bassin tampon de régulation du débit de 500 m3 dimensionné pour un’

orage décennal,
. évacuation des eaux-vannes dans le réseau communal eaux usées.

- Prévenfion de fa pollution de Fair :

. mise en oeuvre d'un traitement par incinération des émissions de solvants des ateliers dimpression par
flexographie et héliographie et en particulier des lignes d'impression et du poste de préparation centrafisé des
encres avant le ler juillet 2001,

. caractéristiques des rejets de l'incinérateur encadré par des normes de rejet ; débit des gaz inférieur a 72 000
Nm¥h, concentration en COV inférieure & 50 mg/Nm? (en carbone total), flux de COV inférieur a4 3,6 kgih,
_contréle en continu de la teneur en COV entrante et sortante du rejet de Fincinérateur, couple & une alarme
se déclenchant en cas de dépassement de la norme de rejet,

ftux annuel des émissions diffuses de solvants imité a 20 % de la quantité de solvants utlliseée sur le site,

. mise en place d'un plan de gestion de solvants en vue d'opiimiser leur consommation,

. caractéristigues des rejets de poussiéres de matieres plastiques des opérations de transfert des granulés des
silos aux trémies d'alimentation des extrudeuses aprés filtration encadré par les normes de rejet suivantes
concentration inférieure a 100 mg/Nm? si fiux inférieur & 1 kgfh, ou 40 mg/Nm? si flux supérieur 21 kofh,

. conirble biennal du rejet d’ozone lié au traitement anti-électostatique du film avant impression (sans norme de

rejet).
- Recyclage et élimination des déchets :

_valorisation des déchets de matiére plastique (chutes et loupés d'extrusion et d'impression)

. enval des déchets liguides du type encres, solvants, résidus de nettoyage des encriers, huiles, purges de
compresseurs, ... en centre de traiternent extérieur pour élimination ou valtorisation,

. production d'un état récapitulatif trimestriel de ta production de déchets.

~  Prévention des nuisances sonores ;

. respect de niveaux de bruit en limite de propriété (70 dBA de jour, 60 de nuit),
. respect de critéres d'émergence en limite de propriété (5 dBA de jour, 3 dBA de nuit ef les dimanches et jours

férigs).

Larrété ministériel du 28 mai 2000 qui a modifié Parrété ministériel du 2 février 1998 relatif aux émissions de toutes
natures des installations classées soumises A autorisation, a introduit de nouvelles prescriptions concernant les rejets de
C.0.V. al'atmosphére : _

. dans le cas de I'utilisation d’une technique d'oxydation (cas de figure du site depuis la mise en service de lincinérateur
en 2001), valeur limite d’émission en COV de 20 mg/Nm? (en carbone total) ou 50 mg/Nm si le rendement d'épuration
est supérieur & 98 %, et respect des valeurs limite suivantes : NOx (dquivalent NO2) = 100 mg/Nm3, CH4 = 50 mg/Nn#,
CO = 100 mg/Nm?, '

- surveillance permanente des émissions de C.0.V. si le flux maximal de C.O.V. aprés traitement est supérieur a 10 kg/h
{dans le cas d'un équipement d'épuration), qui peut étre remplacée par le suivi d'un paramétre représentatif corrélé aux
émissions (corrélation & confirmer périodiquement par une mesure des émissions) ; vérification une fois par an de la
conformité aux valeurs limite d’émission en NOx, méthane et CO | :

- mise en place d'un plan de gestion de solvant si la consommation excéde 1 tlan avec transmission annuelle a

linspection si cette consommation est supérieure a 30 tfan,




~ pour. Vimpression flexographique, flux annuel d'émission diffuses & ne pas dépasser : 25 % de la quantité de solvant
utilisée si la consommation de solvant est inférieure ou égate & 25 tfan, 20 % si celte consommation est supérieure a

25 tfan.

L'arrété préfectoral du 17 ao{it 2004 concemant la tour aéroréfrigérante, porte sur les conditions d’aménagement,
d'exploitation et de maintenance de Punité ainsi que sur les analyses & réaliser et la conduite & tenir en fonction de leurs
résultats, L'arrété ministériel du 13 décembre 2004 applicable aux installations relevant du régime de déclaration reprend
les mémes dispositions, la périodicité des contidles de légionelles étant moins contraignante (1 contrdle tous les 2 mois).

2.5, Suites administratives prises a I'encontre de I'éfablissement

I'exploitant a fait 'objet des arrétés suivanis

Arrété de mise en demeure du 20 févifer 2004 : réalisation avant le ler janvier 2005 de travaux imposés par larrété
préfectoral du 21 septembre 1999 (compartimentation du batiment principal par mur coupe-feu, mise en conformité
du réseau R.LA. et adaptation & la projection de mousse, mise en place d'un disconnecteur sur le réseau
d'alimentation AEP, réalisation d'unt local en rétention regroupant Fensembde des postes de charge de batteries)
Arrété de mise en demeure du 21 aoit 2006 refatif & Pexploitation de la tour aéroréfrigérante (respect sous 1 mois
des dispositions de l'arrété ministériel du 13 décembre 2004 concernant la réalisation de Panalyse de risques de
prolifération de légionelies, la rédaction des procédures d'exploitation et la mise en confarmité du carnet de suivi).

2.6. Dépenses et investissements réalisés en matiére de protection de Penvironnement
Les principaux investissements effectués par l'exploitant en matiére de protection de Fenvironnement sont les suivanis :

mise en service en juillet 2001 de Fincinérateur des rejets de solvants des lignes d'impression et du poste centralisé
de préparation des encres (incinérateur de marque EISENMANN de type catalytique régénéradif, investissement de

2.1 M euros),
mise en place d'un débourbeur-déshuileur sur les 2 réseaux de collecte d'eaux pluviales du site avec vannes de

fermeture manuelles, _
mise en rétention du site (capacité de 500 m3 obtenue par des travaux d'étanchéité de voirie et I'édification d'un
muret périphérique) permettant en cas d'orage de réguler le débit rejeté au fossé de la RN 138 (et en cas de sinistre
de retenir les eaux dextinction incendie), colt de restructuration et d'équipement du réseau pluvial de
Pétablissement chiffré a 230 keuros,

amélioration du désenfumage des parties extrusion et « Danno » du batiment principal (cofit 55,5 keuros)
évacuation au centre IKOS de Pitres en juin 2002 de 750 t de terres souillées par des solvants liées a l'existence
d'un ancien stockage et découverts lors de la réalisation des fondations de la dalle de support des silos de granulés

de polyéthyléne en mars 2002 (cofit 150 keuros),
remplacement en 2006 du réseau RIA et éguipement des 30 postes avec des dispositifs de projection de mousse

(coiit 100 keuros),
implantation en awril 2006 de 2 disconnecteurs (1 sur le réseau d'alimentation en eau potable, 1 sur l'alimentation du

réseau RIA) ; cofit 1,5 keuros ,
mise en place d'un rideau d'eau dans le couloir séparatif des ateliers d'impression et d'extrusion (avec portes coupe-

feu au niveau des portes de communication entre les 2 ateliers) réalisée debut 2007 (coft 15,5 keuros),
mise en rétention des 12 postes de charge de batteries fin 2008/début 2009 (codt 12,6 keuros).

Ces investissements sorit estimés & environ 3 millions d'euros.

3) Effets de I'évolution des instaliations sur I'environnement pendant les 10 dernidres années

3.1 Sensibilité de I'environnement

L'établissement est situé sur le plateau au Sud de la commune de Bernay en bordure de la RN 138 reliant Bernay &
Brogiie. Il est implanté dans le Parc d'activités du Parc Expo, en zone UZ & vocation d'activités industrielles, artisanales

et commerciales au regard du plan d'urbanisme de la commune.
Les habitations les plus proches sont situées a environ 150 m au sud-ouest. Le centre ville de fa commune de Bermay

est sitté a 2 km au Nord-Est,




3.2, Alimeniation en eau

Le site est alimenté en eau exciusivement par le réseat dadduction en eau potable, pour les besoins suivanis : appoint
des circuits de refroidissement {extrusion et impression), nettoyage des atefiers & l'aide d'une auto-laveuse, essals
incendie, usage sanitaire a destination du personnel (environ 100 salariés), Les consommations d'eaul des années 2004
A 2006 (pas de données antérieures au rachat de Fentreprise en 2004} figurent dans le tableau et le graphique ci-

dessous; -
i
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Syalution de la consommation en eats de 2004 &4 2006

La consommation suit les fluctuations d'activité comme on peut le constater sur le graphigue. La consommation d'eau a
&té majorée en 2006 en raison des essals du nouveau réseau RIA . La consommation d'eau de lannée 2007 a été de
1029 m3 pour 356 jours de production, & savair une moyenne journaliére de 3 m34.

Un disconnecteur a été implanté en ao(it 2006 sur la canafisation d'afimentation en eau potable et sur Palimentation du
réseau RIA.

3.3. Rejets aqueux

Les rejets aqueux sont composés des eaux pluviales, des eaux usées domestiques {sanitaires) et des eaux usées
industriclles (rejet de la tour de refroidissement et vidange de Fauto-laveuse). Les réseaux de collecte des eaux pluviales
et des eauix usées sont distincts. Les eaux pluviales sont rejetées dans le réseau communal eaux pluviales (en 2 points)
aprés déshuilage (depuis 2001), dont Pexutoire est le Cosnier affiuent de la Charentonne. Les eaux usées sont évacuées

dans le réseau d'assainissement de la ville de Bernay équipé d'une station d'épuration.

Les eaux de refroidissement des fignes d'extrusion et d'impression sont recyclées.

3.4. Rejets atmosphéyitjues
Les rejets atmosphérigues de I'établissement sont les suivants ;

rejet de COV canalisé de lincinérateur (instafié en 2001} assurant le fraitement des rejets de solvants des lignes

d'impression de l'atelier de flexographie,

rejets de COV (qualifiés de « diffus » par l'exploitant) provenant des unités suivantes : station & encres, local de
netioyage des encriers et des clichés, 2 distillateurs de solvants (permettant leur régénération), sécheur de la ligne
d'impression M53 située dans l'atelier d'extrusion, '

rejet d'ozone des extrudeuses (fraitement anti-électrostatique du film plastigue),
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rejet de poussiéres lié aux opérations de transfert de granulés de matiére plastigue des silos aux wémies

d’alimentation des extrudeuses,
rejet de la four aéroréfrigérante (circuit primaire fermé).

3.4.1. Rejels de Composds Organigues Volatils {C.0.V.)

les rejets de COV sont liés & la présence de solvants dans les encres d'impression. Les solvants ufilisés sont les
suivants : alcool éthyligue (principalement), acétate d'isopropyle, éthoxypropanol, mélange acétaie N-propylfalcool N-

propyt .

Le tableau et le graphique ci-dessous présentent Pévolution des quantités de COV rejetées (canalisées et diffuses)
depuis 1999. Les données sont extraites des déclarations annuelles des émissions polluantes effectuées par Pexploitant

sur la base des plans de gestion de solvanfs.
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Bilan des émissions de COV dapuis 1999

Les données du tableau font apparaitre gue les émissions de COV ont fortement chuié avee fa mise en sewvice de
lincinérateur en aolt 2001. Depuis, d'aprés I'exploitant, les émissions de COV suivent I'augmentation de Factivité du
site, sachant que Ja proportion de film imprimé vendu a augmenté (par rapport a celle de film neutre). L'analyse de
finspection est un peu différente. En effet, la nette augmentation du flux en 2006 peut s'expliquer par une forte
indisponibilité de lincinérateur (59 jours d'arrét sur 281 jours de production). En 2007, le flux de COV rejeté a encore
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augmenté (208 t) ainsi que le nombre de jours d'indisponibifité de Pincinérateur (85 j sur 356 jours de production). En
2008, suite 4 la demande de l'inspection, un plan de maintenance préventive de Fincinérateur a été mis en place gui a
permis de réduire de meitié son indisponibifité (31,5 j sur 338 jours de production) et par conséquence de réduire fe rejet
de COV & 127 T pour une production équivalente & 2007 ; ce plan comprend un entretien annuel par une société
spéciatisée et un suivi hebdomadaire qui a permis de déceler en aolt 2008 la rupture d'une canalisation dans le circuit

de combustion du briieur,

Le rejet de incinérateur, qui s'effectue par une cheminée de 12 m, a fait Fobjet de 4 controles depuis sa mise en service,
dont les résultats figurent ci-dessous :

Bilan dos coiirdles Defffeaciin de PMincinérateur - Masures en sorife

. N mgim® Hghs g maidm g

NORME < 72000 <850 | <36 T oo 50 100 > 48
CRjwit2001 § 22000 | 4 w; | non :Iglﬁea_n;ng 5 | non détenming 23 [ w7
28 Juin 2002 18900 e 0.53 _ ;: "1 e et
28 nov 2003 § 19438 | nen Eiéteg‘ntrirré < l THnongsterming| 10 | 83
Az 2008 | 40015 o6 | st f -0 | we | smes ]

Au regard des résultats des contrdles (non effectués sur la période2004/2007), le rejet de Fincinérateur respecte les
valeurs réglementaires pour les 4 paramétres normés (COV, NOx, CH4 et CO). Lors du dernier contrble réalisé par

VERITAS en mars 2008, la concentration en COV amont était de 1 403 mg/Nm3 sec.

Par ailleurs, Fincinérateur des rejets de solvants des lignes dimpression a été équipé en 2002, conformément a Farrété
préfectoral, d'un dispositif de contrdle en continu de la teneur en COV entrante et sortante (Fischer-Rosemond type FID),
avec une alarme portant sur la température d'incinération (seuil d’alarme & 780°C) reportée au bureau du chef d'équipe

de Fatelier flexographigue (présence 24h/24).

Les rejets de COV « qualifiés de diffus par lexploitant » sont les suivants avec leur miode de rejet.

Mode de"rejet

Sécheur de l'unité d u:npress;ron située dans l'atelier 1 point de rejet en toiture
d'extrusion

La station & encres 1. point de rejet en toiture

1 point de 're'jet en toiture (Astféi-il et Flscher)

Les distillateurs (égénération des solvants) 1 point de soriie latéral au batiment (Astra Hl-machine &
laser)

I'unité de nettoyage des encriers et des clichés

2 poinis de rejet en toiture

Respiration des cuves, qperations de dépotage et de Rejet & Pair fibre
mélange

Ces rejets « diffus » ont été estimés & 40 t de COV pour Pannée 2006 (données du plan de gestion de solvants) pour
une quantité de solvants utilisée de 496 t. Pour 2008, ces chiffres sont respectivement de 35 t de COV diffus rejetés pour
527 t de solvants utilisés ; d'aprés Festimation faite par Fexploitant, les rejets les plus importants sont ceux de la ligne
d'impression non raccordée & flincinérateur {environ 25 t) et celui du local de préparation des encres (6,3 t), le rejet des 2
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distileuses (lignes dimpression Astra Ll et Fischer, ligne dimpression Astra Il et machine a laver le matériel -
d'impression) représentant respectivement des flux de 91 et 20 kg/an. lis représentent done 8% maximum de fa quaniité
de solvant utilisée, le flux annuel d'émissions diffuses a ne pas dépasser étant fixé réglementairement a 20%,
I'Inspection n'est pas en accord avec {'exploitant sur la caractére diffus de ces émissions qui peuvent s'apparenter 4 des

rejets canalisés {voir le 2eme tableau de la page 12).

3.4.2. Rejets d'ozone des extrudeuses

Un contrdle du rejet d'ozone des extrudeuses (caissons de traitement CORONA) a été effectuc le 30 mai 2001 par le
bureau VERITAS, Les concenfrations en ozone relevées varient enire 0,45 et 8,27 mg/Nm3. L'amrété préfectoral du 21

mai 1999 nimpose pas de norme de rejet.

3.4.3. Rejets de poussiéres

L'alimentation des chaines d'extrusion s'effectue en direct, pour les plus grands volumes de granulés, depuis les silos
via des canalisations,

Afin de limiter les rejets de poussiéres lors du transfert des granulés de matidre plastique des silos de stockage vers les
trémies d'extrusion, des filtres 4 décolmatage automatique ont été mis en place. De plus, en 2001, le systéme de
transfert fonctionnant en surpression a été modifié afin de fonctionner en dépression pour limiter les rejets. Ces rejets

r'oni pas fait I'objet de contréle depuis 1999,

3.4.4. Rejets de la tour adroréfrigérante

La tour de refroidissement d'une puissance de 660 kW étant de type fermé, le fluide A refroidir (eau glycolée) circule
dans un échangeur et it n'y a done pas de contact direct entre le fluide et I'air. Le refroidissement est assuré par

pulvérisation d'eau dans la tour, 'eau étant collectée dans un bac et recyclée.

Les résultats d'analyses de [égionelies réalisées mensueliement sur eau du bac de réception n'ont pas révélé la
présence de légionelles en 2006 et 2007 ; la présence de flore interférente a été déiectée sur 2 analyses (sur 24) et a
é1é suivie d'un nettoyage et d'une désinfection de 'unité avec nouveau controle. En janvier 2008, une analyse ayant mis
en évidence un taux de légionelles de 40 000 UFCH, l'opération de netioyage et de désinfection a été de nouveau
déclenchée et le contréle suivant s'est révélé négatif. Durant Pannée 2008, une flore interférente a été de nouveau
détectée en juin et traiiée. Les résultats des contrbles mensuels réalisés en début d'année 2009 sont inférieurs a 500

UFCH,
3.5, Déchets

3.5.1. Présentation des déchets

Les principaux déchets produits par {'établissement sont des déchets de matiére plastigie (principalement du
polyéthylene neutre ou imprimé), des boues de solvanis issues des distileuses et des décheis non dangereux
{papiersfcartons, bois, ferrailles). Le tableau ci-dessous reprend les différentes catégories de déchets pour 2006 et 2008

avec les tannages produits et les filidres d'élimination :
. Récapitulatif des catépories de déchets et lours modes d'élimination

T Tonnage annuel | Tonnage annuel
Déchet Filiere
2006 2008

e e Dt D idsrstacls L imns oo D

Polyéthyléne {neutra ou imprime) w7 1300 T | Régénération pour réemplol

-------- PVC, OPP, PET E:-/:) S EPT. V& A 'ﬁé-ééhéraﬂon pour réempioi

DIB {sens sricl) T 1807 7|7 Valorisation énergétique
o _____?eﬁl_lle o I ”_—10~8T o o vv"h‘".mELW"---m T T Valorisation
T Bois T4y ooy TTTRY T © T Nalorisation




T “fonnage annuel | Tonnage annuel
Déchet Iilidre
T " iictens Industriels Spéciang o DS T o
- Boues de sovants : i Prétraitement avant valorisat
o rétraitement avant valorisation
Autres solvants, liquides de lavage et 1287 LA énergéiir;uea
liqueurs méres organiques
Metange sels & sncres : Machine de nettoyage - Prétraitement avant
Hydroxyde de sodium et hydroxyde de 147 chimique des cylindres valorisation énergéfique
potassium d'impression supprimée
DEEE 037 _ Organismé agréé Prétraitement avant
valrisation '

Les déchets du site font Pobjet d'un ti & la source, ce qui accroit les possibilités de valorisation. A Pintérieur des ateliers,
jes déchets sont collectés dans des bacs mobiles, identifiés en fonetion de fa nature du produit récupére.

A lextérieur, 2 zones sont dédiées au stockage de déchets en bennes et une zone en rétention aux décheis d'encres et
de solvants. Un ancien stack d'encres d’héliographie estimé a 2 t est & éliminer au regard des constats de notre visite de
décembre 2008. Les déchets de matiére plasiique (chutes imprimées, décheis PVC/OPP/PET) sont compactés sur site.
Les chutes de film plastique imprimées et non imprimées, collectées séparément, font f'objet d'une regranulation hors
site et une petite proportion (5 & 8 %) est réutilisée sur le site en extrusion.

3.5.2. Evolution des flux

Le graphiqUe ci-dessous présente I'évolution des quantités de déchets produiles pour chaque grande famille : déchets
industriels banals (DIB) ou non dangereux, et déchets industriels spéciaux (DIS) ou dangereux.

B 140 :

1600 1600 f

100 il 14080 ;

i

@ 1200 \ woon woo

0 & i

§ g |

A 1000 oy E |
w ]
al . -~
o 800 8000
i o £
o . e
[ HEY TR
k- <

G0 J000
ne . - 2000

oL } o S . = I v—' . f) ;

B0 001 2002 Z0n3 20014 M5 M0 . 200 :

: !

S O Cot D e Activile

Fyolution des tonnages de déchets de 2000 4 2008

14

| P e

e e



On note tne production imporfante de déchets dangereux en 2002, liée A I'évacuation en cenire de traitemerit de terres
pofiuées par des solvanis (756 ). Par aillewrs, la progression imporiante des DIB en 2006 et 2007 est lide 4 une
élimination importante de ferrailles (destruction de matériel) & hauteur de 204 &, et d'évacuation de stocks de déchets de

matiére plastigue PYC/OPP/PET (93 1).

3.6. Bruit

Le site fonctionne majoritairement en continu, 7j/7 et 24h/24 depuis juin 2006. 1l est situé en zone industrielle le long de
la RN 138 Bernay-Broglie et & 150 m des habitations les plus proches.

La campagne de mesures de bruit réalisée dans le dossier de demande de régularisation d'activités de 1998 n'avait pas
mis en évidence de dépassement des normes de bruit imposées par arrété préfectoral du 21 septembre 1999 (niveaux
de bruit maximaux en limite de propriété et émergence en limite de ZER).

La nouvelle campagne effectuée en mai 2007 dans le cadre de la constitution du dossier de relévement de la capacité
de production, conclut de méme,

3.7. Trafic de marchandises

L'acces au site seffectue par la RN 138 {irafic de plus de 6 000 véhicules four dont 27 % de poids lourds) et la route
desseivant ta zone industrielle.

Le trafic de poids lourds lié au fonctisnnement du site (approvisionnements et livraisons), s'effectuant sur la période 8/17
h, est de l'ordre de 40 véhicules par jour. Il y a fieu d'y rajouter fe trafic de véhicules légers du personnel (environ 100

salariés)

3.8. Effets sanitaires

L'impact sanitaire du site en matiére d'eau a éié considéré comme négligeable, Faclivité n'engendrant aucun rejet d'eaux
industrielles (& 'exception des purges de déconcentration des circuits de refroidissement) et aucun composé classé
C.M.R (cancérigénes, mutagénes et toxigues pour la repraduction) n'étant manipulé sur le site.

Par contre, les rejels atmosphériques du site et particuliérement ceux de lincinératewr (COV,NOx, CH4 et CO) et autres
iejets de COV, ont fait l'objet d'une analyse dans le cadre du dossier de relévement de la capacité de production
présenté par I'exploitant en 2007 (et non complété A ce jour). Les rejets de poussiéres liés au transport pneumatique des
granulés ont éié considérés comme faibles, en raison de la mise en dépression des canalisations et de la présence de
filtres. Les données prises en compte sont les sulvantes : les valeurs réglementaires de l'arrété ministériel modifié du 2
février 1998 pour le rejel de lincinérateur, les valeurs de COV du plan de gestion 2006 pour les rejets diffus avec une

majoration de 50 % pour tenir compte des aléas de production.

T Débit | Concentration en mg/Nm3 Flux en kg/h
te Typede )| cov
Nom de fa SOWCe | < ource NOX cha | co | nox | cov | cha | co
Nm3/h e C
B .
Oxydateur thermique | Canalisé [ 40 000 | 100 50 50 100 4 3,75% 2
“Impression enligne | Diffus - . - . . - 55+ | - - |
Station & encre Diffus - - - - - - 2,7 - .
e | - |-

bistillateurs et laverie Diffus - - - - N
=+ flux gn 8 éloxy-1-propanol
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La totalité des COV a &té assimilé & du propyléne glycol, cette substance présentant d'aprés l'exploitant la valeur
toxicologique de référence la plus élevée parmi les différents solvants utilisés sur fe site.

Une simulation de la dispersion des rejets a été réalisée pour évaluer les niveaux de concentration en composés gazeux
a laide du logiciel Arial Impact, en considérant comme récepteur le centre ville de Bernay et les habitations les plus

proches, Les résultats de cette simulation sont les sulvants :

Résulltats de I simulation de dispersion atmosphérique
Valeurs concentration en moyenne annuelle en paim’

Polluant
o Maximum du | Habitations les plus "

Nom N CAS domaine proches BERNAY
coy 107982 525

{(Propyiéne glycol) e 18,9 1.73
NOX I 1,67 0,568 0,358
CH4 74-82-8 0,830 0,283 0,173
co §30-08-0 1,67 0,568 0,358

Les résultats obtenus montrent que les concentrations maximales en poliuants sont observées sur le site pour les COV
et pour les autres paramétres  environ 300 m au Nord-Est sur le Parc Exposition.

Les données retenues pour I'évaluation du risque sanitaire correspondent aux valeurs estimées au niveau de la zone de
concentration moyenne maximale.

Le tableau ci-dessous présente pour I'ensemble des subslances retenues, les valeurs des indices de risgue par

inhalation et par ingestion ainsi que les indices de risque totaux par organe-cible.

i Organe cible : Indice de Risque par
Substance Vois d'exposition : inhalation Inhalation
COV {Propyléne glycol) Systéme hépatigue IRi : 2,63.10-01
NOx Systéme respiratoire IR : 4,18.10-02
Co Développernent IRl :1,67.10-04

Systéme hépatique : IRfot = IRi  COV = 2,63.10-01
Systéme respiratofre : IRfot = IRi  NOx = 4,18.10-02
Développement: IRfof = IRi_ CO = 1,67.10-04

Remarque : Etant donné que le CH4 ne présente pas d'organe cible ni de valeur toxicologigue de
référence, il ne faif pas l'objet d'un calcul d'indice de risque IR.

Au regard des résultats, fa valeur de lindice de risque total pour chaque organe-cible étant inférievre a 1, limpact
sanitaire peut étre considéré comme négligeable.

4) Comparaison par rapport aux Meilleures Techhiques actuellement disponibles (M.T.D.)

'exploitant a réalisé un comparatif de ses niveaux d'émission et des techinigues mises en oeuvre par rappott aux
meilleures technologies disponibles présentées dans le document BREF STS réalisé par la Commission Européenne

relatif aux traitements de surfaces utilisant des solvants.

Le site est certifié 1SO 9001 en terme de production. Dans ce cadre, une organisation générale du management a éié
mise en place prenant en compte la maintenance, la vellle réglementaire, le suivi des consommations de ressources
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nafurelles et des émissions dans lenvnonnement la mise en ceuvre du pian de gestion de solvants. Une personne
supplémentaire a 6té embauchée au service QSE en 2007.

Le tableau ci-aprés compare les prmc:pales M.T.D. figurant dans ie BREF STS & celles mises en place au sein de
I'établissement CEISA de Bernay, en examinant d'abord la situation par rappoit aux MTD génériques et a celles
concernant plus particutierement limpression d'emballages souples par flexographie.

MTD

Usine CEfSA de Bermay

Conception, consiruction et explnitatibn de linstallation

Réduction au minimum des consommations et des émissions
{air, eaw, nappe phréatique, sof) par les techniques suivantes :

- mise en place el application de programmes de gestion
de fenvironnement : planification de la réduction des
incidences de linstallation sur Venvironnement (mesures
et investissements), eamparaison des consommations et
des émissions (dans le temps par rapport 4 des points de
référencel,.....,

- uilisation de techniques simples de gestion des risques,

couplées aux techniques décrites dans le BREF STS et
teltd concernant 'entreposage et tutitisation de praduits
chimigues et des matiéres premigres nécessaires au
pracessus ; lobjectif est de réduire les émissions
imprévues, de consigner les antécédents en matiére
dutitisation de substances chimigues prioritaires et
dangereuses et de réagih rapidement en cas de
contamination

- fecowrs aux techniques opérationnefles telles que
lautomatization, la formation et les protocoles
d'exploitation et d'entretien

Programines de gestion de [fenvironnement : des
investissements estimés a une enveloppe globale de 2,5
Meuros ont &8 réalisés depuls 10 ans dans les différents
domaines de la prévention des pollutions {voir § 2,6, air et eau
essentielfement) et des-risques d'incendie, en application de
féchéancier de réslisations de farrété préfectoral du 21
septembre 1999 (Ia totalité des travaux imposés est réafisée 3
ce jour}), la comparaison des consommations et des émissions
est réalisée et a servi de base A Pélaboration du bifan

décennal

Technigues de gestion des risques : identification des risques,
tente & jour des plans de linstallation, mise en place de
rétentions (site avec vannes sectionnelles , zones de stockage
spécifiques, rétentions mobiles pour les seaux d'encre), cuves
de stockage de solvants double-paroi avec détection de fuite,
station & encres en rétenfion fotale, consignes en cas de
déversement accidentel et procédure incendie

Techniques opérationnelles : automatisation du systéme
d'encrage du processus dimpression fexographique, du
systéme de distribuiion des granulés stockés dans les silos
vers lunité d'extrusion, du fonctionnement de lincinérateur
(pifoté par automate programimable, alimentation en solvants
de la station & encres par canalisations dédiges ; formation
des opérateurs et du persennel de maintenance, formation sur
les risgues chimigques du personnel de production, accuei
sécuritéfenvironnement pour tout noavel arrivant | suivi et
mise & jour des procédures opératipnnelles, consignes en cas
de déversement accidentel et procédures incendie, opérations
de maintenance planifiées et enregistrées




MTD

Usine CEISA de Bernay

Surveillance des émissions

~ utifisation d'un plan de gestion de solvants pour le calcul

~  entretien régulier et réétalonnage des éguipements

Surveillance des émissions de solvants en vue de leur
réduction par les technigues suivantes

des émissions fotales ou fugitives a établir annuellement,
et de mesures directes & des fins de comparaison

indispensables au calcut des émissions

~ Un plan de gestion des solvants (PGS) est réalise
annuellernent (depuis 2006), qui détermine sur la base d'un
hilan matidres (consommalions de solvants dans les encres,
rendement de lincinérateur, ionnage de solvants envayés en
destruction), les rejets de solvants canalisés et diffus et défini
un plan d'actions annuel pour limiter la consommation de
solvanis  en complément, lincinérateur est équipé
danalyseurs contrdlant en continu la teneuwr en €OV
enfrée/sortie (type FID) avec alarme portant sur la
température dincinération (seuil & 780 °C) et le rejet de
Fincinérateur ‘a fait I'objet en 2008 dun conirble par un
organisme extérieur portant sur Fensemble des paramétres
nonmés  (concentrations en COV  eniréefsortie  avec
détermination du rendement, NOx, CH4 et CQ},

—  Lincinérateur des rejels de solvants de Patelier dimpression
fait Fobjet depuis 2608 d'un suivi hebdomadaire, d'un plan de
maintenance préventive (avec intervention du construcieur
Eisenmann), dun eniretien annuel par une Societé
spéciatisée. Les analyseurs COV ont été intégrés au dispositif

Gastion de I'eap

Réduction de la consommation d'eau etfou économies de
matigres premiéres dans les procédés a base d'eau (systémes
de refroidissement en circuit fermé, ...}

La consommation d'eau du site est faible (t 899 m3 en 2006 pour
281 jours de production soit environ 7 m3f) ; elle est limitée a
Pappoint des circuits fermés de refrojdissement, l'alimentation de
l'auto-laveuse pour le nettoyage des ateliers et des installations

sanitaires.

les eaux de refroidissement des lignes dimpression (et des
extrudeuses) sont recyclées sur groupe froid fréon R407C refroidi
avec de lPeau glycolée elle-méme refroidie par fa tour
agroréfrigérante (antérieur 2 laméé de 1999). Le procédé
d impression (ainsi que celui d'extrusion) ne produit pas d'eaux
résiduaires hormis les purges de déconcentration des circuits de
refroidissement évacuées dans le réseau pluvial.

Gestion de I'énergie

Réduction maximale de la consommation d'énergle (imitation
des volumes dair A déplacer, maitise des pics de
consommation au démarrage des équipements, utifisation
d'équipements a rendement énergétique éleve, ..)

Suivi des consommations de gaz et d'électricité, maintenance des
installations et contrdle périodique des installations electriques,
identification des économies d'énergie & réaliser (installation d'une
wrbine & vapeur pour la valorisation de I'énergie produite par
lincinérateur, techniguement possible mais économiguement non
envisageable), séchage par flux d'air chaud (combinaison dune
ventilation nécessitant de I'électricitd et un brdleur au gaz naturel)
entre 60 et 80 °C employé au niveau des lignes dimpression pour
I'évaporation des solvants (décrit comme MTD).
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Usine CEISA de Bernay

Gestien des matiéres premisres

- Réduction au minimum de la consommation de matiéres
premiéres

- Réduction au minimum de limpact environnemental des
emissions par un chaiX judicieux des matiéres premiéres

—  Pour limiter les achats d'encres de référence standard, le local
de préparation des encres posséde un robot qui effectue les
melanges en fonction des formulations. Les encres de retour
dimpression peuvent étre ajustées & la teinte pour fimiter les
pertes. Dans le procédé dimpression, sont uflisées des
chambres & racles pour réduire la consommation d'encres.
Les déchets de film neutre sont valorisés par des entreprises
extérieures (sous forme de granulés), et sont réutilisés en
extrusion sur le site 4 hauteur de 5 & 8 %. L'exploitant projette
Pinstallation d'une unité de granulation st le site en 2008

—  Choix des matiéres premiéres : voir ci-dessous le § relalif a fa

substitution des matiéres dangereuses

Nettoyage

Ltilisation de techniques permettant d'économiser les matiéres
premiéres et de réduire les émissions de solvanis en limitant
les changemenis de couleur et de netloyage, de réduire les
émissions de solvants en récupérant et en réutifisant les
solvants

Les solvants de ringage des imprimeuses {Astra -l et Fisher) et de
nettoyage du matériel dimpression sont régénérés sur le site (2
distilleuses) pour &tre réutitisés. En outre, Fexploitant envisage pour
2008 la mise en place d'une machine pour le nettoyage des clichés
qui réduise [uilisation de solvant

Substitution des substances

dangereuses

Réduire la source du potentie! de danger en substituant les
produits dangereux par des produits moins dangereux

Les solvants utilisés sur le site pour la dilution des encres ne sont
pas & caractére toxigue, cancérigéne ou mutagéne {(CM.R.).
t'exploitant est en contact avec ses fournisseurs dans le cadre de

la directive Reach,

Emissions dans [air ot traitement

des effluents gazeux

Réduction des émissions 4 fa source, récupération du solvant
& partir des émissions ou destruction de solvants en traitant Jes
effluents gazeux (niveaux d'émission associés pour chague
type d'aclivité), récupération de Pexcédent de chaleur produit
par la destruclion des COV et réduction au minimum de
Fénergie utifisée pour Pextraction et la destruction des COV,
réduction des émissions de solvants et de fa consommation
d'énergie par Ja réduction du volume dexiraction et en
optirnisant etfou en augmentant la teneur en solvant ?

Les rejets de solvants des lignes dimpression de [latelier
dimpression sont traités par incinération depuis aoit 2001. I s'agit
dun incinérateur Fisenmann de type catalylinque régénératif,
fonctionnant en autothermie.

Lincinératewr fonctionne en continu depuis juin 2006 (pas d'amrét
de production le week-end). if fonctionne en autothermie en dehors
de la période de mise en service,
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Usine CEISA de Bernay

Traitement des
eaux résiduaires

Réduire au minimum les émissions dans Feau

Le site ne produit pas d'eaux résiduaires,

gcupd

R

ration des matiéres et gestion des déchets

Réduction de la consommation et de la perte de matiéres,
récupération, réutifisation et recyclage des matiéres

Les principaux déchets produits sont des déchets de matiere
plastigue (principaiement du polyéthyléne neutre ou imprimé), des
houes de solvant issus des 2 distilleuses et des déchets banaux
(papiershoisferrailles).

Les déchets de film plastique sort valorisés par des entreprises
extérieures sous forme de granulés. Une paitie des granufés de
film non imprimés sont réutilisés sur le site. Les granulés colorés
issus de film imprimés sont utilisés par dautres entreprises. Par
ailleurs, lexploitant travaille depuis 10 ans sur la réduction de
Iépaisseur du film plastique (passage de 200 pm 4 45 de 1999 &
2007, peu significatif en terme de réduction du volume de déchets)
et effeciue des recherches sur du fim polyéthyléne oxodégradable
(réduction du temps de dégradation par adjonction d'additif) et sur
la création d'un manchon rétractable contenant de Famidon (essais
peu concluants, propriétés mécaniques insuffisantes)

Une partie des solvants souillés (ringage des lignes dimpression,
nettoyage du matériel dimpression) sont régénérés en interne dans
2 distilateurs. Les autres sont traités par des entreprises

extérieures,

L es boues de solvants sont incinérées en cenire exiérietr

Les lavettes enduites d'encres et de solvants sont nettoyées par un
prestataire extérieur et réutifisées,

Réduction des pollutions

sQnhores

identifier les sources de bruit significatives et toul récepteur
sensible potentiel & proximité, et en cas de risque de nuisance
sonore appliquer les bonnes pratiques (fermeture des portes,
limiter tes livraisons, ufiiser des dispositifs tels dque les
silencieux au niveau des ventilatewrs, ...)

¢ ‘stablissement est situé dans une zone industrielle le long d'une
voie routigre & grand trafic (RN 138) ; les habitations les plus
proches sont situées & environ 150 m. La campagne de mesures
de bruit réalisée en mai 2007 na pas mis en évidence de
dépassement des normes de bruit en limite de propriété et en limite

de ZER.
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Usine CEISA de Beinay

MTL specifique relative & I'impression d'emballages souples par flexographie

Combiner les technigues énoncées ci-dessous pour réduire
lensembie des émissions de COV fugitives et non fugitives
ayant pour objectif le respect de certains niveaux d'émission ©

Technigues préconisées : exfraction et traitement de l'air
des caissons de séchage, extraction d'air au niveau des
presses el aulres zones de production {couverture des
encriers ou ufilisation de chambres A racles),
concentration des solvants dans les flux de gaz
résiduaires, extraction et iraitement de l'air issu des
machines de nettoyage automatique, optimisation de
tuiilisation de  lincinérateur, oplimisation de ia
conceniration en COV  vers lincinérateur par un
veniilateur & vitesse variable, fermefire automatique des
sysiémes de désivation, substituion des produits de
nettoyage par des produits a faible teneur en COV ou
sans COV, netioyage des cylindres sur presses,
nettoyage A eau sous pression, autre technigue de

nettoyage sans solvant

Niveaux d'émission : Le site CEISA se situe dans le cas
de figure (?) dinstallations existantes équipees d'un
dispositif de réduction des effluents gazeurr, mais
auxquels toutes les machines de production uiilisant des
solvants ne som pas raccordées, Dans ce cas de figure,
les machines raccordées a fincinérateur doivent respecter
un niveau d'émission (total) correspondant & une
fourchette de 7,5 a 12,5 % de I'émission de référence
(avant mise en place du traitement). Pour les machines
non raccordées, les MTD correspondent en Pune des
techniques suivantes : utiliser sur ces machines des
produits sans solvant ou A faible teneur en solvant et
raccorder les machines a [incinérateur si sa capacite e
permel.

Les MTD spécifiques 2 la flexographie sont mises en application au
niveatr du site d'aprés Fanalyse de 'exploitant. Les mesures prises
sont les suivantes : raccordement A Fincinérateur des caissons de
séchage des imprimeuses, atelier d'impression en surpression
facilitant extraction d'air , systéme de fermeture sur Fensemble des
bacs A encre et chambres A racles sur Pensemble des
imprimeuses, concentration en solvants analysée en continu
(entrée et sortie), alimentation de Fincinérateur en fonction de la
guantiié d'air chargé entrant, existence d'un systéme de fermeture
des systémes de dérivation, nettoyage automatique des tambours
centraux et évacuation des solvants vers les distiltateurs,
nettoyage des cylindres envisageable par traltement faser (prévu
au budget 2008). Les essais de substiution de produits de
netioyage sont non concluants.

L'émission de référence est définie 4 Iannexe lI-b de la directive
relative aux émissions dues & Futilisation de solvants. Elle est
déterminée sur la base de la masse totale d'extrait se¢ dans fes
encres consommeés en un an multipliée par un facteur 4 pour
lMimpression  flexographique. D'aprés le caloul réalisé par
f'exploitant, cette masse pour fannée 2000 (avant incinération) est
de 413 769 kg (101 688 pour les encres couieur et 312 081 pour
les encres blanches), et I'émission de référence de 1 655 076 ka.
La fourchette d'émission de 7,5 & 12,5 % correspond donc a un flux
de COV comgpris entre 124 131 kg et 206 885 kg. Depuis 2001, ce
flux a été dépassé une seule année (208 497 kg en 2007), en
raison notamment de dysfonctionnement de lincinédrateur {65 jours
d'indisponibilité sur 356 jours de production), Le rejet de fannée
2008 est inférieur (127 ) en raison de la baisse du nombre de jours
dindisponibilité de fincinératewr (31,5 ), grace au suivi et au
programme de maintehance mis en place.

Par ailleurs, le rejet de lincinérateur (dont le rendement est
supérieur & 98 % au regard des mesures réalisées) respecte la
norme de rejet de 50 mg/Nm3 de COV imposée réglementairement
(11,9 mg/Nm3 lors du contrble VERITAS de mars 2008.

Dune rnaniére générale, les pratiques et techniques mises en oeuvre sur le site correspondent aux MTD
génériques concernant l'activité dimpression et aux MTD spécifiques a fa flexographie. Les émissions totales
de COV du site se sitent depuis la mise en service de Fincinérateur en 2001 dans la fourchetle d'émission
tolérée ; le dépassement de I'année 2006 est lié A des problémes de dysfonetionnement de Fincinérateur, qui
ont &té réglés en 2008 par la mise en place d'un suivi et d'une maintenance préventive. Toutefols, des axes

d'amélioration se dégagent du tableau :
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gestion de ['énergie : valorisation de I'énergie produite par fincinérateur (possible techniguement d'aprés
lexploitant, mais non économiguement sans en préciser le cout)
réduction des rejeis de COV :

. l'achat d'une machine de netioyage des clichés utilisant moins de solvant

. réduction des rejets de COV canalisés non raccordés & lincinératewr (sécheur de la ligne dimpression
M53 située au sein de la ligne d'extrusion, station de formulation des encres, 2 digiilleuses, iocal de
nettoyage des clichés, machine a nettoyer le matériel dimpression, demande de contréle déja faite par
courrier du 21 janvier 2009 faisant suite a la visite du 11 décembre 2008) : détermination de leurs
caractéristiques exactes par le biais de contrfles par un organisme extérieur, examen de leur conformité
réglementaire {valeurs limites de l'arrété ministériel du 2 février 1998, 75 mg/Nm3 exprimés en carbone
total pour limpression flexographique ou 20% de la consommation de solvanis si wiaiment considérés

comme diffus), mise en place d'un traitement si non conformité {raccordement a lincinérateur ou traitement

spécifique type charbon actif ou autre)
gestion des matiéres premiéres et _des déchets: implantation d'une unité de granulation de déchets de

matiéres plastique sur site, recherche sur la fabrication de films biodégradables et sur ia réduction de
I'épaisseur des films, élimination de Fancien stock d'encres dhelrographre stocké dans un container sur
faire de stockage des déchets (déja demandé par courrier du 21 janvier 2009 suite & notre visite du 11
décembre 2008}, mise en oeuvre d'un nettoyage par traitement laser des cylindres des imprimeuses.

Lors de notre visite de Pétablissement du 7 mai 2009, nous avons constaté limplantation de la machine de
nettoyage des clichés ( coilt 40 keuros), de tunité de granutation de déchets de polyéthyiéne non imprimé (colt
134 keuros) et de la machine de nettoyage par traitement laser des cylindres des imprimeuses (co(t 88 keuros).

- Les encres d'héliographie ont été conditionnées en vue de leur évacuation.

5) Mesures envisagées en cas de cessation d'activité

Dans le cas d'une cessation d'activité, 'exploitant indique gu'il s'engage & remetire le site en état conformément
a la réglementation et qu'il procédera & la mise en sécurité du site et & Félimination de I'ensemble des déchets.

6) Conclusion et proposition de l'inspection des instatlations classées

Le bilan de fonctionnement du site CEISA de Bernay a mis en évidence que :

i'ensemble des travaux imposés par I'‘échéancier de l'arété préfectoral de régularisation et d'extension d'activités du
21 septembre 1999, dans les différents domaines de la prévention de la pollution des eaux et de fair (et de
lincendie), est aujourd'hui réalisé {avec un peu de retard lié & fa reprise du site par un nouvel exploitant pris en
compte dans le nouvel échéancier entériné par arrété préfectoral complémentaire du 9 novembre 2005) . Le colit
global des travaux effectués est de l'ordre de 4 Meuros

La production actuelle du site est supérieure & 8 500 Van (10 977 t en 2007), limite autorisée par I'arrété préfectoral
du 9 novembre 2005 (suite & la reprise du site en contre partie du réétalement de 'échéancier et de 'atténuation des
prescriptions en matiére de protection incendie notamment), et un dossier de relévement de cette capacité de
production & 15 000 tan (25 000 Han dans larrété iniliaf) est en cours de constitution {demande de renseignements
complémentaires datées des 22 janvier et 4 septembre 2008). Ce dossier prend en compte larrét de certaines
activités (|mpresston héliographique et chaudiére gaz 1,5 MW) et les modifications apportées & certaines activités
relevant du régime de simple déclaration (chauffage par fluide caloporteur, postes de charge de batleries passant en
régime non classé);

Le rejet de COV de lincinérateur des rejets de solvants de l'activité d’impression respecte ia valeur-limite de 50 mg/
Nm3 imposée dans 'arrété préfectoral {rendement contrdlé supérieur & 98 %, analyse des COV entréefsortie en
continu) et les normes de rejet en terme de NOx, CH4 et CO imposées par farété minisiériel du 2 février 1998
modifié,

Les meilleures techniques disponibles décrites dans le document europeen BREF STS sont mises en oeuvre sur le
site permettant en particulier de respecter la fourcheite d'émission tolérée pour les COV issus de lactivité
d'impression flexographique, flux qui pourrait étre encore réduit par le raccordement a fincinérateur (ou par la mise
en oeuvre d'un traitement spécifique) d'unités annexes dont les rejets ne sont pas traités (environ 40 t pour Fannée
2006 pour une émission globale de 165 t). A ce propos, F'exploitant ne fait pas de proposition, car it considére gue
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ces rejets renfrent dans les 20 % d'émissions diffuses autorisées par larété préfectoral (méme valeur dans Farété
ministériel du 2 février 1998 modifié le 29 mai 2000) ; cette position nous semble discutable pour certains émissaires

{voir § 3.4.1).
des améliorations peuvent éire apporiées en ferme de réduction des rejets de COV (fraitement des rejets non

raccordés A lincinérateur), de gestion de I'énergie (au niveau de Pincinérateur) et de gestion des déchets
{élimination d'un ancien stock d'encres d'héliographie).

Les prescriptions réglementant le site seront réactualisées dans le cadre de finsiruction du dossier de demande
d'autorisation de relévement de capacité de production en cours de constitution. Une nouvelle version de ce dossier a
é1é déposée en préfecture le 30 avril 2009 suite & nos courrier des 22 janvier 2008 et 21 janvier 2009 faisant suite &

deux visites d'inspection.

Dans Fimmédiat, il y a lieu que Pexploiiant examine les voies d'amélioration mises en évidence dans le bilan de
fonctionnement en matiére de réduction des rejets de COV et de gestion de I'énergie par la réalisation des études et

contriles suivants dans les délais indiqués :

étude technico-économigue portant sur la mise en oeuvre dun traitement des rejets de COV non raccordés a
Fincinérateur reposant sur la détermination des caractéristigues de ces rejets & partir de contrbles réalisés par un

organisme spécialisé, délai de 3 mois pour les contriles et de 6 mois pour Fétude ;
étude technico-économique relative & l'optimisation du fonctionnement de [lincinérateur (régulation de la
conceniration en COV entrante, valorisation de la chaleur produite par lincinérateur, fonctionnement en autothermie,

...}, délai de 3 mois ;

I'analyse des rejets de COV non raccordés a lincinérateur a déja été demandée par courrier du 21 janvier 2009 suite &
notre visite du 12 décembre 2008 et fexploitant avait recu fes devis lors de notre visite du 7 mai 2009,

Le projet d'arrété ci-joint reprend des prapositions, ainsi que la demande d'évacuation de lancien stock d'encres
d'héliographie dans un délai de 3 mois. Les délais imposés pour les études permeitront de prendre en compte leurs
conclusions fors de la rédaction de l'arrété d'autorisation de relévement de capacité de production.

Conformément aux articles R 512-25 et 31 du code de 'environnement, ke présent rappart doit &tre soumis a 'avis du
CODERST et volre rapporteur vous propose d'émettre un avis favorable sur le projet de prescriptions présenté.

APPRUBA‘I’EUR

| REDACTEUR DU RAPPORT | VERIFICATEUR &
L'inspecteur des installations L'inspecteur des installations Adopté et transmis
classées classées A madame la préféte de I'Eure
L'adjoint au chet pour e lerecteur et par déiégation,
du service réQlonﬂi loc ejlhu Seruccg R
e g indetiel, ‘

>

Chantal LEPAREUX Chistien LEGRAND G. AvVPE Ké
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REPUBLIQUE FRANGAISE

PREFECTURE DE L’EURE

Arrété m° D3/B4-09- du complétant Parvéié
préfectoral du 21 septembre 1999 autorisant
I'exploitation de 'établissement de [a société CEISA

PACKAGING de Bernay

La préféte de PlRure
Chevalier de Ia Légion d’Henneur
Chevalier de POrdre National du Mérite

VU
Le code de I’environneient et notamment son titre [* du livre V,

L’arrété préfectoral du 21 septembre 1999 autorisant ia régularisation et I'extension de I'élablissement
de la société CEISA de Bernay,

Le récépissé de déclaration de mutation du 16 septembre 2004 relatif 4 la reprise du site par la société
CEISA PACKAGING,

L'arrété préfectoral complémentaire du 9 novembre 2005 modifiant Farété préfecloral du 21
septembre 1999,

L'arrété ministériel du 29 juin 2004 relatif au bilan de fonctionnement,

Le bilan de fonctionnement de I'établissement remis par la société CEISA PACKAGING le 9 janvier
2009,

Le rapport de I"inspecteur des installations classées du XX mai 2009,

L’avis favorable de la commission départementale de l'environnement et des risques sanitaires et
technologiques en date du XX/XX/2009, :

Le projet d’arrété porté le XX/XX/2009 a la connaissance du demandeur,

CONSIDERANT :

que I'exploitant a remis un bilan de fonctionnement mettant en évidence des voies d'amélioration en
matiére de réduction des rejets de COV, de gestion de I'énergie et de gestion des matiéres premiéres el

des déchets,

que PPexploitant n’a pas justifié par des études technico-économiques I’ impossibilité de mettre en place

ces voies d’amélioration,

qu’il est done nécessaire que Pexploitant justific la faisabilité des améliorations proposécs,



en application des articles R 512-25 et 512-31 du code de l'environnement et sur proposition du

Secrétaire général de la préfecture,

- ARRETE -

Article 1 : OBJET

La société CEISA PACKAGING dont le siége social est situé 3 rue du Colonel Moll 75017 PARIS (17¢éme) sst
tenue de respecter les dispositions du présent arrété sur son site sis sur la commune de Bernay {27300), PA Parc

Expo. :
Article 2 : DISPOSISTIONS DE L'ARRETE

Les prescriptions annexées 4 Farrété préfectoral dn 21 septembre 1999 relatif a la régularisation et l'extension de
I'établissement sont complétées par les prescriplions des articles 3, 4 et 5 du présent arrété.

Article 3 : REDUCTION DES REJETS DE COV

L'exploitant devra remetire & inspection des installations classées dans w délai de 6 mois une étude technico-
économique. portant sur la mise en oeuvre d'un traitement des rejets de COV non raccordés & Fincinérateur.
Celte étude portera a minima sur les rejets des installations suivantes : sécheur de Ia ligne d'impression M53
situde au sein de l'atelier d'extrusion, station de formulation des encres, 2 distilleuses (2 points de rejet), local de
nettoyage des clichés et encriers (2 points de rejet). Elle reposera sur la détermination des caractéristiques des
différents rejets (débit, concentration en COV exprimés en carbone total) & partir de contréles réalisés par un

organisme spécialisé dans un délai de 3 mois.

Article 4 : GESTION DE L'ENERGIE

L'exploitant devra remettre 4 Iinspection des installations classées dans un délai de 3 mois une étude technico-
sconomique relative a F'optimisation du fonctionnement de I'incinérateur (régulation de la concentration en COV
entrante, fonctionnement en autothermie, valorisation de la chaleur produite par l'incinérateur, ....).

Article 5 : GESTION DES DECHETS

L'exploitant fera évacuer dans un délai de 3 mois en centre de traitement extéricur autorisé l'ancien stock
d'encres d'héliographie stocké sur I'aire de stockage des déchets et adressera a Finspection les bordereaux de

suivi correspondants.

Avticle 6 : DELAIS ET VOIES DE RECOURS

Le présent artdté est soumis & un contentieux de pleine juridiction.
1} peut étre déféré & la juridiction administrative :
1°) Par les demandeurs ou exploitants, dans un délai de deux mois qui commence a courir du jour ot lesdits actes

leur ont été notifiés ;
2°) Par les tiers, personnes physiques ou morales, les communes intéressées ou leurs groupements, cn raison des

inconvénients ou des dangers que le fonctionnement de I'installation présente pour les intéréts visés a l'article L.
511-1, dans un délai de quatre ans & compter de la publication ou de laffichage desdits actes, ce délai étant, le cas
échéant, prolongé jusqu'a la fin d'une période de deux anndes suivant la mise en activité de Tinstallation.

Article 7 : NOTIFICATION ET PUBLICITE
Le présent arr8lé sera notifié & Pexploitant par la voie administrative.

Un extrait dudit arrété, énumérant notarmunent les conditions auxquelles Pautorisation est accordée el [aisant
connaitre que copie dudit arrété est déposée en mairie et peut y &tre consultée par toutl intéressé, sera affiché 4 la
mairic pendant une durde minimum d’un mois.
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Procés-verbal de ces formalités sera adressé 3 la préfecture.

Le méme extrait scra affiché en permanence, de Fagon lisible, dans Pinstallation par les soins du bénéficiaire de
Pautorisation.

Un avis sera inséré, aux fiais de Pexploitant, dans deux journaux locaux diffusés dans tout le département. Ce
méme avis doit étre publié au recueil des actes administratifs de la préfecture de [’Eure.

Article 8 : APPLICATION

- Le secrélaire général de la préfecture, Je directeur cégional de I'environnement, de Faménagement et du logement
de Haute-Normandie, le sous-préfet de Bernay et le maire de Bernay sont chargés, chacun en ce qui le concerne,

de Pexéeution du présent arréte.

Copie dudit arréié sera également adressée A P'ingpecteur des installations classées (DREAL — UT de 'Bure).

ivrenx, le





