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Demande d'autorisation d’exploiter un établissement de fabrication de pigces de frittage

Accroissement des activités - Régularisation

Société FEDERAL MOGUL Sintered Products
Zone Industrielle de Légugnon

BP 68
64 402 OLORON SAINTE MARIE Cedex

Piéce jeinte : Projet d’arrété préfectoral d’autorisation

Par transmission citée en référence, Monsieur le Préfet des Pyrénées-Atlantiques nous a fait
parvenir, pour avis, le dossier relatif a la demande présentée par la société FEDERAT MOGUL
en vue d’étre autorisée & exploiter un établissement de fabrication de piéces de frittage sur les
parcelles cadastrées n® 66, 76, 101 4 104 et 131 de la section AD du cadastre de la commune de

d’OLORON SAINTE MARIE, pour une superficie totale de 14 400 m?.

L établissement est soumis a la réglementation des installations classées pour 'exploitation
d’un établissement de fabrication de pi¢ces de frittage sur la commune d’OLORON SAINTE

MARIE,

Récépiseé 92/IC/115 du 30/4/1992 Changement d’exploitant : Oloron Frittage devient Sintertech,
Déclaration des activités de fraitement thermique, de trempe,

traitement chimique des métaux, stockage et utilisation
d’hydrogéne.

Récépissé 93/1C/161 du 6/8/1993 Déclaration sous les rubrigues ICPE 1bis, 3.1, 251.2, 281.2,
) 282.2,355.A, 361.B2, 1150.4C, 1450.2B.

Déclaration sous les rubriques ICPE 2575, 2565, 2560, 2920,
1450.2b, 1150.5, 2561, 1416.3.

Récépissé 99/1C/491 du 6/12/1999 Changement d’exploitant : Sintertech devient Federal Mogul.
APC 00/IC/43 du 9/3/2000 Prescriptions techniques concemant les tours aéroréfrigérantes.
Récépissé 00/1C/208 du 19/6/2000 Déclaration sous les rubriques ICPE 2575, 2925, 2560, 2920,
1450.2b, 2561, 2565, 1416,3, 2910.

Récépissé 86/1C/112 du 23/5/1996

Energle et oimal  peveloppement curable

Prévention res risques  Infrastructures, transparis of
Mgy

Lors de 1a mise en place de son systéme de management ISO 14001, le bilan des activités a
montré que certaines rubriques de la nomenclature des ICPE dépassaient les seuils
d’auvtorisation, comme la rubrique 2560 pour le travail mécanique des métaux et la rubrique
2565 pour le traitement ou le revétement des métaux.
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Dans ce cadre, ’exploitant a déposé une demande d’autorisation d’exploiter soumise & enquéte

publigue.

Cette demande prend également en compte le projet de FEDERATL MOGUL de :
= Construire un nouveau batiment de 321 m? destiné 4 une nouvelle activité d’imprégnation ;
= Exploiter dans le batiment actuel un nouvel atelier de frittage de piéces mécaniques.

1- Présentation de Pétablissement

1.1- Sitnation géographigue

La sociétée FEDERAL MOGUL est implantée dans la zone industrielle de Légugnon, de la
commune d’Oloron Sainte Marie, en bordure de la RD 6.
Elle occupe les parcelles cadastrales n® 66, 76, 101 & 104 et 131 de la section AD, pour une

superficie totale de 14 400 m?,

1.2- Description et fonctionnement des installations

La société FEDERAL MOGUL fabrique des pieces élémentaires destinées au secteur de
I’automobile. :

L’usine est composée de six ateliers principaux (ilots ou lignes de production), d’un atelier de
préparation des matiéres premieres {(atelier mélange), d’un atelier de parachévement et de deux
ateliers connexes (ateliers outillage et maintenance). Chaque atelier présente le méme procédé
de fabrication (compression et frittage) et fonctionne par ligne de produit :

= Phase de mélanges
Ces opérations ont pour objectif de mélanger dans des proportions préalablement définies

des poudres de métal avec du graphite et des [ubrifiants qui constituent la matiére premiére
des piéces frittées.

®  Phase de compression
La compression se décompose en 3 opérations ¢élémentaires, le remplissage de la matrice

avec le mélange de poudre, la densification de la poudre par compression et ’extraction du
comprimeé de la matrice.

= Phase de frittage
Cette opération permet de donner de la tenue & 1a pidce et se traduit par un accroissement de

la cohésion et une densification de la poudre dans des fours thermiques.

®  Phase de calibrage
Les pigces frittées peuvent subir une opération de calibrage sur des presses mécaniques.

=  Phase de parachévement
Cette derniére phase se décompose en opérations de traitement (carbonitruration ou

traitement 4 la vapeur d’eau) et de finition (grenaillage, ébavurage et usinage).

I.’activité de production est exercée du lundi au samedi en 3x8 heures. Les effectifs de la
société FEDERAL MOGUL sont actuellement de 170 personnes.

1.3- Objet de 1a demande d’antorisation (régularisation)

La société FEDERAL MOGUL souhaite augmenter sa capacité de production de pitces frittées
en mettant en place une nouvelle ligne de frittage.

Dans ce cadre, ’exploitant prévoit :
= De déplacer le secteur outillage, actuellement présent dans le batiment principal, dans un

local loué situé de 1"autre c6té de la rue du Pic d’Ayous ;

v D’installer en lieu et place du secteur outillage actuel un nouvel atelier de frittage
permettant [a fabrication de coussinets ;

= De construire un nouveau bitiment au Nord-ouest du bitiment principal qui accueillera 2
lignes d’imprégnation 4 huile et une machine de dégraissage des pigces aprés imprégnation.




D’autre part, certaines rtubriques de la nomenclature des ICPE dépassent les seuils
‘d’autorisation, comme la rubrique 2560 pour le travail mécanique des métaux et la rubrique

2563 pour le traitement ou le revétement des métaux.

Le nouveau batiment de 321 m? a fait I’objet d’un permis de construire délivré par la mairie
d’Oloron Sainte Marie le 24 avril 2006.

La demande d’autorisation est accompagnée d’une étude de dangers et d’étude d’impacts du

site,

1- Situation administrative

Les activités projetées et les activités existantes de I’établissement de fabrication de pi¢ces de
frittage sont visées par les rubriques de la nomenclature des installations classées reprises dans

les tableaux ci-apres :

. . Capacité de N° de Classement Classement Rayon
H
Nature de Finstallation Pinstallation | rubrique actuel demandé | d’affichage
Travail mécanique des métaux 1500 kW 2560-1 Déclaration Autorisation 2 km
Atelier de traitement de surface 2 000 litres 2565-2a) Déclaration Autorisation 1 km
. . Capacité de N° de Classement Classement Rayon
J 2
Nature de Pinstallation Pinstallation | rubrique actuel demandé | d’affichage
Stockage ou emplot de P'hydrogéne 750 kg 1416-3 Déclaration Déclaration /
Stockage CNTCSCTVOLS manufactures de 10 m’ 1432-2b) Déclaration Déclaration /
liquides inflammables -
Trempe, recuit, revenu des métaux dans four |15 1y 2561 Déclaration | Déclaration /
électrique 4 afr
Emploi de matiéres abrasives 40 kW 2575 Déclaration Déclaration /
Installation de réfrigération ou de 2M0KW | 292026) | Déclaration | Déclaration /
compression
Installation de reftoidissement par dispersion |y gog oy | 2921-16) | Déclaration | Déclaration /
d’eau dans un flux d’air
. . Capacité de N° de Classement Classement Rayon
H
Nature de Pinstallation Pinstallation | rubrigque actuel demandé | d’affichage
Stockag'e’d AMIMoNIac en recip fents de 63 kg 1136-2 Non Classé Non Classé ' /
capacité unitaire inférieure a 50 kg
Dépdt de bois, paplers, cartons o materiaux 600 m’ 1520 Non Classé Noa Classé /
combustibles analogues
Installation de combustion 380 kW 2010-A Non Classé Non Classé /
<10kW 2925 Non Classé Non Classé /

Atelier de charge d’accumulateurs




3- Impacts environnemenfaux du projet

3.1- Impaet sur ’ean
3.1.1- Consommation d’eau

La consommation en eau est estimée & 10 500 m*/an, dont 70% est utilisée dans Ie process de
fabrication (nettoyage des ateliers, eaux lessivielles des ébavureuses et eau d’appoint de
remplissage des bacs machines) :

¥ 5500 m’/an environ provenant du réseau communal ;

v 5000 m’/an environ provenant d’un forage situé sur le site.

3.1.2- Eaux sanitaires et Eaux pluviales de ruissellement

Du fait de son ancienneté (1972), le site ne présente pas de réseau séparatif « eaux usées »
«eaux pluviales », mais posséde une convention de raccordement au réseau communal
spécifiant la particularité du réseau du site de FEDERAL MOGUL.

Les eaux sanitaires et les eaux de ruissellement des toitures et des voiries sont collectées par des
réseaux non séparatifs et sont envoyées vers le réseau d’eaux usées communal relié 2 la station

d'Oloron Sainte Marie.

Les eaux de voirics ct des parkings pouvant contenir des résidus hydrocarburés, toutes les eaux
transitant par les réseaux du site de FEDERAL MOGUIL. sont traitées par 2 débourbeurs
séparateurs d’hydrocarbures préalablement au rejet dans le réseau communal d’eaux usées.

3.1.3- Eaux usées industrielles

L usine ne génére pas de rejets liquides de type industriel, hormis les eaux de nettoyage des
ateliers et les eaux lessivielles biodégradables des ébavureuses qui sont de méme qualité que les
eaux domestiques et qui sont évacuées via les réseaux d’eaux sanitaires et pluviales du site.

Les eaux issues de ["aire de lavage extérieure sont recucillies dans une cuve de décantation de
2m’. Les effluents transitent vers les réseaux d’eaux sanitaires et pluviales, qui sont munis de
séparateurs d’hydrocarbures avant le transfert vers le réseau communal.

3.1.4- Sols et eaux souterraines

Les principales sources de pollution des sols et des eaux souterraines lides aux activités de
FEDERAL MOGUL sont les zones de stockage de produits liquides. Toutefols, compte tenu de
la mise en ceuvre de rétentions sur Iensemble des stockages, les risques de poltution sont
limitées.

Neéanmoins, au vu de la présence d’une nappe phréatique au droit de 1’établissement et de son
utilisation a caractére industrielle sur le site, une surveillance par le biais de 2 piézométres en
amont et en aval du site est réalisée annuellement. Les résultats des différentes campagnes
monirent que les traces de métaux lourds dans la nappe restent inférieures aux Valewrs de

Constat d’Impact pour un usage non sensible de I'eau.

3.2- Impacis sur Pair

Les activités de FEDERAL MOGUL sont & ['origine de 3 types de rejets atmosphériques

potentiellement générateurs d’impact sur le milien air ; ‘

» les rejets de vapeurs de solvants organiques — Composés Organiques Volatils — issus des
opérations de frittage et d’étuvage (les opérations de dégraissage n’utilisant pas de solvanis
mais des produits lessiviels ou d’autres produits non solvantés ne sont pas potentiellement
emettrices de COV) ;

= les rejets de poussiéres métalliques issues des opérations de broyage, de grenaillage, de

compression et de frittage ;
v lesreiets de fumées issues des fours de traitement.




3.2.1- Rejets de poussidres

Norme de rejets
Source (atelier) Nature émissions Mesnres de limitation des émissions AM du 25/7/1997 Valeurs mesurées
) 2910 : Combustion
Mélanges Atelier ¥v' Mélangeur ; aspiration et dépoussiérage iniégré
(filtres en série)
v" Broveur et tamiseur : recyclage des poudres
Secteur Artouste Atmospheére v" Presses de compression : recyclage des poudres
aprés filtration (utilisation de Ni) et rejet air
propre dans I"atelier
v Four : rejet direct & I’atmosphére sans dispositif | VLR = 150 mg/m® | 1,9 et 0,8 mg/Nm®
de traitement
Secteur Aspe Atmosphére v"  Presses de compression : recyclage des poudres
sans filtration et rejet dans 1'atelier -
v Four : rejet direct & Patmosphére sans dispositif | VLR = 130 mg/m® | 17,9 et 0,6 mg/Nm®
de traitement
Secteur Barétous Atmosphére v Presses de compression : recyclage des poudres
sans filtration et rejet dans Datelier
v" Four : rejet direct & 1’atmosphére sans dispositif | VLR =150 mg/m 2,0t 1,1 mgNm?
de fraitement
S ur llurot Atmosphére v Presses de compression : recyclage des poudres
sans filiration et rejet dans 1'atelier
v Four : rejet direct & ’atmosphére sans dispositif | VLR = 150 mg/m® | ND et 0,8 mg/Nm®
de traitement
Secteur Ossau Atmosphére v Presses de compression : recyclage des poudres 5 mg/Nm’
avec filtration {cyclone) et rejet air propre dans
Patelier
v Four : rejet direct & ’atmosphére sans dispositif | VLR = 150 mg/m® | 56,9 et 2,9 mg/Nm®
de traitement
v Grenailleuse: aspiration et dépoussiérage 3,5 mg/Ni’
intégré (filtres en série)
v" Four TVE: rejet direct & D'atmosphére sans| VLR =150 mg/m® {47 et 1 mghn’
dispositif de traitement
Secteur [raty Atmosphere v Four recuit : rejet direct & ["atmosphére sans | VLR =150 mg/m® |1 et 1 mg/Nm?
dispositif de traitement
Nouvelle ligne de Atmosphére v" Presses de compression : recyclage des poudres Mémes caractéristiques
frittage sans filtration et rejet dans Datelier que les fours du secteur
v Four : rejet direct 4 Vatmosphére sans dispositif | VLR =150 mg/m® | Aspe (<<100 mg/m")
e traitement
Secteur Atelier v Eiuve séchage : rejet direct dans I'atelier 1 mg/Nm°
Parachévement ¥ Four carbonitruration : rejet direct dans Uatelier [ mg/Nm®
v"  Etuve dégraissage : rejet direct dans ["atelier 1 mg/Nm®

Ce bilan fait apparaitre des faibles niveaux de rejets de poussiéres 4 Patmosphere, en dessous
des seuils réglementaires de 150 mg/m3. Le flux total d’émission de poussicres est estime a 151

glheure.
3.2.2-Rejets de COV

Source (atelier) Flux total de COVY ]j'lux horaif‘e Flux annuel de COV
réglementaire
Secteur Artouste 53 ¢gh 30 kg/an
Secteur Aspe 33gh 19 kg/an
Secteur Barétous 1,75 g/h 9.6 kg/an
Secteur [lurpt 4.5 g 26 kg/an
Secteur Ossau 28 g/h 16,2 kgfan
Secteur Iraty 3g/h 2 kgf heure 17,3 kgfan
Nouvelle ligne de frittage 3.3gh* 19 kefan *
Four TVE - Secteur Ossau 151 g/h 63,9 ke/en
Etuve dépraissage ~ Secteur parachdvement 2,6 gth 15 ke/an
Dewatering — Secteur paraché vement 200 gh 1152 kg/an
Four carbonitruration — Secteur parachévement 30 g/k 460 kgfan
* Valeur estimée (ligne similaive 8 ln ligne de production Aspe) Total 2 113 kgfan




La synthése précédente met en évidence de faibles niveaux de rejets de COV dans
latmosphére, de 'ordre de 310 g/heure, alors que le flux horaire qui impose une
réglementation sur les valeurs limites de rejets est fixé & 2 kg/heure.

Il est & noter que les flux annuels sont trés majorants car ils considérent un fonctionnement
permanent de chaque installation, ce qui n’est pas le cas dans les différentes phases de

production.

Afin de réduire les émissions de COV sur son site, FEDERAL MOGUL a mis en place des
mesures de réduction en employant comme dégraissant des produits non solvantés (produits
lessiviels & base de tensioactifs par exemple). L’ utilisation de ces produits lors des opérations
de dégraissage a permis de réduire de maniére importante les émissions de COV qui se situent

aujourd’hui pour ce poste en deca de 0,2 kg/heure.
3.2.3- Rejets de combustion

Les rejets de combustion proviennent essenticllement de 1'utilisation du gaz naturel ou de
mélange azote + hydrogéne an niveau des fours de frittage et du cracking du méthanol au

niveau de la carbonitruration.

Concentration mesurée Valeur seuil
Souree (atelier) Paramétre {en mg/Nm®) Flux {en g/h) AM du 25/7/19%7
2910 : Combustion
Secteur Adouste Monoxyde de carbone (CO) 48 14.8
(Gaz natuzel) Oxydes d? soufre (SOx) 0,21 0,6
Oxydes d'azote (NOx) 20 6
Secteur Aspe Monoxyde de carbone (CO) 2484 740
(Hydrogéne + azote) Oxydes de soufre (S0x) 0,17 0,51
Oxydes d’azote (NOx) 10 3
, Monoxyde de carbone (CO) 521 182
Secteur Barétous Oxvdes d e (SOR) 017 i
{Hydrogéne + azote) xydes de soufre (SOx A
Oxydes d’azote (NOx) 20 70 )
Monoxyde de carbone (CG} 12,5 4 CO = pas de seuil
Seoleur Ilurlot Oxydes de soufre (S0x) 0,17 0,55 _ N
(Gaz naturel} Oxydes dazols (NOX) 04 3 S0x =35 mg/Nm
Sectewr Ossal Monoxyde de carboge (CO} 8793 1 800 NOx =400 mg/Nm®
(Hydrogéne + azote) Oxydes df: soufre (30x) 0,32 0,6
Oxvdes d’azote (NOx) 10 2
Secteur Iraty Monoxyde de carbone {CO} 26 Non mesuré
(Gaz naturel) Oxydes d’azote (NOx) 73 Non mesuré
Nouvelle ligne de | Monoxyde de carbone (CO) 2500* 750 *
frittage Oxydes de soufre {(SOx) 017* 0,51 *
(Hydrogéne + azote) { Oxydes d’azote (NOx} 10* J*
Carbonitruration Menoxyde de carbone (CO) 82 310
Oxydes d’azote (NOx) 10 0,04

* Valeur estimée (ligne similaire & ln ligne de production Aspe)

Les rejets de NOx et de SOx sont inférieurs aux limites réglementaires applicables (35 mg/Nm3
pour les Oxydes de soufre et 400 mg/Nm3 pour les Oxydes d’azote) et engendrent des flux
inférieurs 2 65 g/h pour les Oxydes de soufre et 4 90 g/h pour les Oxydes d’azote.

Les résultats des mesures effectuées sur le site mettent en évidence influence de 1’alimentation
en gaz des fours de frittage, I'utilisation du mélange azote + hydrogéne étant & D'origine
d’émissions plus importantes de Monoxyde de carbone.

3.3- Gestion des décheté

I activité exercée généré des Déchets Industriels Banals (cartons, bois, déchets métalliques) et
des Déchets Industriels Spéciaux, notamment des déchets souillés aux hydrocarbures ou des
boues de décanteurs. Elle entrafne également la formation de résidus de traitement (huiles

usagées, produits de laboratoire, etc ...},




Les activités de FEDERAL MOGUL générent environ 310 tonnes de DIB et 70 tonnes de DIS.

L’exploitant a mis en place une politique de gestion des déchets avec une procédure particuliére
qui en codifie la gestion interne dans le cadre de ’obtention de la certification ISO 14001.

3.3.1- Conditions de stockage

Un tri sélectif est réalisé 4 la source. Les DIB sont stockés dans des containers ou des bennes
spécifiques A 'intérieur et & extérieur des batiments. Les DIS sont entreposés principalement

dans des cuves ou des bacs situés i 1’intérieur des bitiments.
3.3.2- Filidres d’élimination

Tous les déchets sont évacués par des entreprises spécialisées et leur traitement est réalisé dans
des filiéres d’élimination adaptées. Des bordereaux de suivi retragant ’ensemble de la filidre

d’élimination sont établis pour tous les déchets spéciaux.

3.4- Impacts sur le trafic local

Le trafic engendré par les activités de la société FEDERAL MOGUL représente 5 rotations de
camions par jour et environ 400 rotations de véhicules légers par jour, de 8 heures 4 18 heures

du lundi au samed:.

Les voitures et les poids lourds empruntent la rocade d’Oloron Sainte Marie, en périphérie du
site. Cette déviation est trés utilisée car elle permet d’éviter le centre ville pour rejoindre la RD
936 (direction Bayonne) et la RD 834 (direction Pau). Méme si aucun comptage précis n’a été
réalisé sur cette déviation, on peut estimer que le trafic sur un tel axe est supérieur a 20 000
véhicules/jour. Le trafic de véhicules li€ aux activités de FEDERAL MOGUL représente moins

de 2% du trafic global de la rocade.

D’autre part, le trafic lié aux activités de FEDERAL MOGUL passe par la RD 6, 4 ["opposé des
premiéres zones d’habitations & forte densité.

3.5- Impacts sur le niveau sonore

Les mesures de bruit effectuées en 2005 donne un niveau moyen ambiant de 52,5 dB en période
diurne, avec des valeurs en limite de propriété de 47 & 66 dB, et de 39,25 dB en période
nocturne, avec des valeurs en limite de propri¢té de 37 4 43 dB. Les émergences ne dépassent
pas 2 dB, hormis pour un point (AZ2) en période diume dont I’émergence se situe 2 7 dB.

L’arrété  ministériel du 23 janvier 1997 relatif & la limitation des bruits émis dans
I’environnement par les Installations Classées pour la Protection de ’Environnement précise les

limites de bruiis admissibles :

Période Nivean de bruit a ne pas Emergence admissible
dépasser en limite de propriété
Période diurne
Th—22 h 70db (A) 5db (A)
Période nocturne
2 h-Th 60db (A) 3db (A)

Le projet d’extension n’engendre pas d’augmentation notable du niveau de bruit ambiant. En
effet, les activités sont situes a I'intérieur d’un bAtiment.

Des travaux de confinement au niveau de la pomperie de la tour aéroréfrigérante doivent
permetire de respecter les valeurs admissibles en limite de propriété au point A2. Une mesure
de bruits devra &tre réalisée dés que 1’autorisation d’exploiter sera délivrée pour valider la mise

en conformité du site.




3.6~ Impacts visuels

Les batiments de la soci¢té FEDERAL MOGUL sont complétement intégrés dans la zone
industrielle de Légugnon. Ils constituent un ensemble architectural homogéne. L’ensemble des
installations a €té implantée & 1’opposé des zones d’habitation et ne sont pas ou peu visibles.

Le nouveau bitiment s’intégre parfaitement au sein de 1a zone industrielle.

3.7- Impacts sur la faune et Ia flore

Compte tenu de I’état initial du site (artificialisé et situé en plein ceeur d’une zone industrielle)
et du peu d’intérét de la zone vis & vis de la faune et de la flore, le projet d’extension n’aura

aucune incidence sur le milieu naturel.
3.8- Utilisation rationnelle de I’énergie

La politique en matiére d’énergic mise en place sur le site actuel par le groupe FEDERAL
MOGUL au niveau national sera poursuivie avec la mise en ceuvre d’un plan de réduction des
principales sources énergétiques, notamment au niveau de la production d’air comprimé,

3.9- Remise en état du site

En cas de cessation ¢’activité, I’exploitant s’engage & assurer la totale remise en étaf des lieux

et notamment 4 :

s Bvacuer tous les déchets :
Les déchets habituellement produits seront évacués vers les filieres normalement

utilisees.
Pour les déchets spécifiques, des récupérateurs agréés seront contactés : centre de
traitement de DIS. ..
= Interdire I’acces au site :
- Le site est cldturé.
- Les bitiments seront fermés 4 ciés
- Le portail d’accés au site sera également fermé.
- Des panneaux d’interdiction d’accés seront disposés aux endroits adéquats.
= Supprimer tous risques d'incendie et d'explosion :
- Tous les produits et des déchets seront évacués.
- Les installations seront « sécurisées ».
s Mettre en place des moyens de surveillance des effets des installations sur son

environnement si nécessaires.

En outre, I'exploitant placera le site dans un état tel qu'il ne puisse porter atteinte aux intéréts
mentionnés & l'article L. 511-1 du Code de ["Eavironnement et qu'il permette un usage futur du
site déterminé selon les dispositions des articles R.512-75 et R.512-76 du Titre I du Livre V du

Code de I’Environnetment.

4- Evaluation du risque sanitaire du projet

4.1- Schéma conceptuel

Vecteur = vent

Rejets atmosphériques
(P10, Nicke)

Cible : population avoisinante

Source : inste)fations FEDERAL
MOGUL




4.2- Synthése de ’évaluation des risques sanitaires

Voies de fransfert

Synthése effets
sanitaires e
S ey i, Fiti A e SRR
-> aucun rejet de process | -> émissions diffuses de -> traitement des Niveaux limites
> effluents envoyés vers | poussieres de métal : Ni, Cu, déchets suivants Péricde
la STEP d’Oloron Sainte | Fe, ... filicres agréces Niveau limite
Marie -> émissions diffuses de COV, Emergence admissible
> eaux p]uviales de vapeurs d’ammoniac Diurne
Identification ruissellement des veiries | - émission canalisée en sortie 7Th-22h
des dangers traitées par des fours {rejets de combustion) 70 dB(A)
débourbeur/séparateur lide & ["utilisation d"H; et CH, 5 dB(A)
hydrocarbures
Nocturne
22h-7h
60 dB(A)
3 dB(A)
Le seuil santé (début

Définition des
relations dose réponse

Effets systémiques
{avec seuil)

Poussigres < 10 pm (PMao}
VTR = 30 ug/Nm?
(réactions inflammatoires, effets
génotoxiques, immunotoxiques et
allergiques))

Effets cancérigénes
{sans seuil}

Poussiéres de Ni
EURI = 2,6.107 (Lg/m®) {USEPA)
{pathologies respiratoires, cancer
des fosses nasales et des
poumons)

déficit auditif) = 75
dB({A) (source OMS)
n’est pas atteint.

Evaluation de
Pexposition des
_populations

FEDERAL MOGUL est situé
dans une zone industrielle :

->entre 50 et ] 000mdela
source 11 740 habitants qui
correspond a [a population
totale de la commume d’Cloron
Sainte Marie (premiéres
habitations 2 50 m, gare 4 100
m et hipital 4 500 m)

Les niverains les plus
proches sont :

- habitations de M.
CREMIER et de M.
SAID (50 m),

-dansla ZI : hangars
artisanaux au sud et les
services municipaux et le
centre de secours A ’est

Caractérisation
des risques

Pas de risque sanitaire

Les ratios dangers obtenus < 1
et Pexcés de risque < 10°®
permettent d’écarter tout risque
sanitaire liés aux effets
chroniques et effets
cancérigénes.

Il n’est pas identifié
d’incidence possible sur la
santé pour les populations

environnantes.

Pas de risque
sanitaire

Pas de risque sanitaire




5- Dangers liés au projet

5.1- Analyse des risques

Les principaux risques présentés par 1’établissement sont liés aux produits et & leur mise en
ceuvre dans les ateliers et aux utilités (zones de stockage, ateliers de charges de batteries,
compresseurs, tours aéroréfrigérantes). Les principaux dangers identifiés sur le site sont
"incendie généralisé d’un bitiment ou 'explosion de vapeurs inflammables au niveau des fours
de frittage, des chargeurs de batteries, ['émanation de vapeurs toxiques de NIH; ou d’acide
sulfurique et de plomb (batteries) ou la contamination de légionelles.

Pour liniter les effets de ces phénoménes, des barriéres de prévention et de protection sont en
place sur le site et concernent notamment :

Barriéres de prévention
Contréles périodiques réglementaires au niveau des installations électrigues et pour les

controles d’équipotentialité des installations ;
- Plan interne de maintenance ;
- Formation du personnel ;
- Site clturé ; -
Consignes pgénérales dans les zones a risques d’explosion (définition et zonage

ATEX) ;
- Permis de feu et consignes générales de sécurité ;
Mur et portes coupe feu 2 heures entre le batiment de production et le nouvel atelier

d*imprégnation.

Barriéres de protection

Personnel présent en permanence et pouvant doaner rapidement l'alerte en cas
d’incendie ;
Moyens de lutte conire I"incendie du bitiment de production (extincteurs, RIA et 3

poteaux incendie externes) ;
Moyens de lutte contre I'incendie au niveau du nouvel atelier {extinction automatique

incendie raccordée au réseau communal, 4 extinctsurs).

Les mesures de réduction des risques de pollution des sols, d’incendie et d’explosion
permettent de réduire les risques 4 la source.

5.2- Scénarios majorants

Conformément & ’analyse de risques, les principaux risques étudiés sur le site de FEDERAL
MOGUL lors de ’évaluation préliminaire sont résumés dans le tableau ci-aprés.

Installation concernée Scénario majorant étudié

Béatiment de production Scénario 1 Incendie d’une unité de production
Zomne de dépotage du L. Feu de cuvette suite & un épandage de
P Scénario 2 .
méthanol méthanol
. , ) .. Emission de vapeurs toxigues d’ammoniac
Bouteille d’ammoniac Scénario 3 o xas P . qu
suite a }éclatement du réservoir

Des mesures sont prises pour lutter contre de tels incidents (consignes et procédures, controles,
formation du personnel aux risques chimiques, conditions adaptées de stockage, mesures
constructives, moyens importants de lutte contre 'incendie, etc ...).




Sachant que le délai d’intervention des pompiers (30 minutes) est largement inférieur aux 2
heures qui seraient nécessaires pour avoir une propagation d’incendie depuis le batiment de
production vers Ie nouvel atelier, que la distance entre le stockage d’hydrogéne et les autres
installations est largement supérieure & la distance maximale entralnant la propagation d’une
explosion, on ne considére pas d’effet domino sur ces installations.

5.3~ Criticité des scénarii accidentels

Les scénarii accidentels identifiés sur les installations du site ont fait 'objet d’une analyse
détaillée de leur criticité. Les arbres de défaillance et d’événements de ces scénarii ainsi que
P’inventaire des barriéres de prévention et de protection associées aux arbres ont été étudiés.

Alinsi, au terme de P’analyse, des niveaux de probabilité et de gravité ont €té définis. Les
principaux résultats sont reportés dans le tableau ci-aprés. Ils permettent de définir la criticité

finale caractérisant chaque scénario accidente! afin d’en apprécier le risque potentiel.

Aucun scénario d’accident n’a été considéré comme critique ou inacceptable,

Gravité

Probabilité

Scénario 3

Scénarii 1 et 2

_ Zone de risque acceptable — Pas d’obligation de réduction complémentaire du risque d’accident
| Zone da risque intermédiaire — Démarche d’amélioration continue pertinente

Zone de risque élevé — Non acceptable on "état

5.4- Zones de dangers

Les conséquences d’un incendie sur le site de FEDERAL MOGUL (scénario 1), au vu des
faibles quantités de liquides inflammables stockées (< 120 litres), restent confinées aux abords
des batiments en feu sans risque pour les tiers.

Au niveau du stockage de méthanol, le calcul des effets thermiques associés a un feu de cuvette
(scénario 2) monire que les zones de dangers resteront 4 1’intérieur du site sans aucun risque
d’exposition prolongée pour les tiers, situés & plus de 50 métres du stockage de méthanol.

A partir des caractéristiques du rejet et des conditions de dispersion, les zones de dangers
significatifs (effets létaux significatifs et premiers effets [étaux) concernant |’émission de
vapeurs toxiques d’ammoniac suite 4 I’éclatement du réservoir restent & I’intérieur des limites
de propriéte de FEDERAL MOGUL. Il n’y a pas de risque identifié pour les populations

avoisinantes.

Dans des hypothéses majorantes, les zones de dangers significatifs seront toutes concentrées
auntour des bitiments, Elles ne sorfent pas des limites de propriété.




6- Enquéte publigue et administrative

6.1- Enquéte publique

L'enquéte publique, ordonnée par l'arrété préfectoral n° 07/1C/141 du 3 mai 2007, s’est déroulée du 4

juin au 4 juillet 2007.

Elle n’a donné lieu & aucune observation écrite. Une seule observation a été inscrite au registre
d’enquéte par Mme PARAGE qui déplore «un bruit qui devient insupportable au fil des ans,
principalement i cause de FEDERAL MOGUL et de la voie de contournement d'Oloron Sainte
Marie ».

A Dissue de I'enquéte publique, le commissaire enquéteur a émis un avis favorable au dossier,
accompagné de tecommandations sur la prise en compte de environnement sonore et des
prescriptions exprimées par I’APAVE dans le domaine de fa protection contre la foudre.

6.2- Avis des conseils municipaux

Les communes de BIDOS, ESTOS, LEDEUIX, GOES, PRECILHON et OLORON SAINTE MARIE
étaient concernées par le rayon d’affichage de 2 kilométre autour de P'installation projetée.
Le conseil municipal de Bidos dans sa déhibération du 2 juillet 2007, a émis un avis favorable au

dossier de demande d’autorisation.
Les autres communes n’ont pas donné d’avis dans les délais impartis,

6.3- Avis des services administratifs

Les avis des services exprimés dans les délais impartis sont repris dans le tableau ci-aprés :

Pour mémoire, les services consultés dotvent se prononcer dans le délai de 45 jours, faute de quoi il
est passé outre (art. § du décret 77-1133 du 21 septembre 1977 modifié).

Réponses du Pétitionnaire
Service Avis Observations ou réserves (ou de Plaspection des
Installations Classées)
D.D.ASS. Avis favorable | - Mise en place d'un disconnectear sur la partie privative du Des prescriptions
(5/5/2007) branchement d’eau potable, correspondantes sont reprises
- Réseau d’eau potable indépendant du résean d’eau industriells, d“’”’[e me‘;‘t darrété
. . . refectoral ci-joinf
- Trattement des eaux pluviales et usées par la STEP communale, préfectoral ci-join
aprés passage dans un débourbeur séparateur d’hydrocarbures,
- Actualisation de la convention de raccordement pour [*accueil
des eaux pluviales et usées,
- Bordereaux de suivi pour I’élimination des déchets industriels
spéciaux,
- Conformite a I'arrété ministériel « bruit» du 23 janvier 1997,
- Contrdle annuel des rejets de COV et poussiéres métalliques,
- Suivi réglementaire de ia Tour aéroréfrigérante.
DRAC Accuss de /
(10/5/2007) réception
D.D.E. Avis favorable | Limitation de Pemprise au sol des constructions 4 60% dans le Llemprise au sol des
(11/6/2007) PLU. constructions, y compris les
320 m? du nowveau biltiment est
d’environ 6 560 m?, ce qui
représente 46 % de la surfuce
totale du site (14 400 m?),




Réponses du Pétitionnaire

2. 27/6/2008

3. 2371072008

Avis favorable

Avis favorable

Service Avis Observations on réserves (ou de P'lnspection des
Installations Clussées)
DILR.EN.
1. 214572007 Avis - Analyse de I’état initial insuffisante, L’exploitant a compléié son
défavorable dossier en réalisant une

- Aire d’étude trop restrictive,
- Risques externs non abordés,

- Evalvation des incidences environnementales en cas d’incendie
4 réaliser,

- Contexte hydrographique & analyser,
- Enjeux biologiques {proximité d’un site Natura 2000) & définir.

analyse de I'état initial du site,
une réactualisation de I'étude
d’impacts et de I'étude de
dangers, transmises le 20 mai
2008

L’exploitant a compléié son
dossier en réalisant une
analyse du contexte
hydrographique ef une éhude
Jloristique ef faunistigue des
milieux naturels au voisinage
du site, transmises le 22
septembre 2008

DODTEFP
1. t2/6/2007

Avis
défavorable

- Exposition des salariés aux produits chimiques particllement
traitée,
- Mesures de protectior: des saluriés contre le bruit insuffisantes.

L’exploitant ¢ complété son
dossier en réalisant une
analyse de Iexposition des
salariés aux produits chimiques
et aux mesures de prolection
contre le bruit mises en ceuvre,
transmise le 20 mai 2008

2. 23/2/2009 Avis favorable /

SLDP.C Avis favorable /

(16/7/2007)

S.D.ILS. Avis favorable |- Les locaux doivent présenter des caractéristiques de résistance Des prescriptions
(31/8/2007) au feu minimales, correspondantes son! reprises

- les locaux doivent &tre équipés en partie haute des dispositifs
d’évacuation des fumées,

- Les locaux doivent disposer de moyens de prévention et de lutte
conire I'incendie appropriés :

Extincteurs répartis 4 I’intérieur des locaux

Moyens d’alerte des services de secours

Réserve de sable meuble supérieure 4 100 litres

dans le projet ' arrété
préfectoral ci-joint

6 poteaux normalisés (60 m’/h) & moins de 400 m

D.D.A.S.S. : Direction Départementale des Affaires Sanitaires et Sociales
D.R.A.C. : Direction Régionale des Affaires culturelles

D.I)E. : Direction Départementale de I’ Equipement

DLR.EN. : Direction Régionale de I'Environnement

D.D.T.E.F.P. : Direction Départementale du Travail, de I'Emploi et de la Formation Professionnelle
S.I.D.P.C. : Service Interministérie! de Défense et de Protection Civiles
S.D.1.8. : Service Départemental d’Incendie et de Secours




7- Positionnement de ’exploitant

Afin d’assurer des prescriptions techniques adaptées aux installations et techniquement réalisables, le
projet d’arrété préfectoral a été communiqué pour positionnement & 1 exploitant le 15 mai 2009.
Lors de la visite d’inspection réalisée le 24 juin 2009, celui-ci n’a pas fait d’observations.

8- Conclusion de Plnspection des Installations Classées

Compte tenu :

v de I'analyse du dossier déposé ;

v’ des dispositions prévues dans la demande pour ne pas porier atieinte 4 l'environnement, respectant
notamment les prescriptions de 1’arrété ministériel du 30 juin 2006 « relatif aux installations de
traitement de surface soumises & autorisation au titre de la rubrique n° 2565 » ;

v des différents avis formulés concernant le projet, pris en compte dans le projet d'arrdté ;

nous proposons aux membres du Conseil Départemental de 'Environnement et des Risques Sanitaires
et Technologiques de donrer une suite favorable & la demande présentée par la société FEDERAL

MOGUL.
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