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RAPPORT DE L'INSPECTION DES INSTALLATIONS CLASSEES
A M. LE PREFET DU Puy-DE-DOME

(Bureau de 'Environnement)

OBJET : Rapport d’examen de la demande d’autorisation ddemmisation de I'activité de fabrication de laine
de roches.

REFERENCE dossier communiqué par I'exploitant le 18 décen#f@7 et complété le 06 février 2008.

Piece jointe : projet d'arrété préfectoral de pip§ons complémentaires.

La société ROCKWOOL exploite une unité de fabrmatde laine de roches sur la commune de St EloWliess
depuis 1979. Elle emploie environ 650 personnesyttene de production actuel est de 575 t/.

L'exploitation est autorisée au titre de la lédisla des installations classées par arrété préfcttu 02/08/2005
correspondant a une actualisation globale des fipéeas de fonctionnement. Cet arrété préfectarété complété le
16/06/2006 concernant la réalisation d'un planlidation rationnelle de I'eau en période de chigérologique.

La société ROCKWOOL a décidé de moderniser sa jrentigne de production afin :
- d'augmenter les capacités de fabrication de laedhes,
- améliorer la technologie pour répondre aux évohgides marchés qui se tournent de plus en pludegers
produits Iégers,
- renforcer la maitrise et la réduction des impantsrennementaux.

Ce nouvel investissement, d'un montant de pre9deilions d'euros, va permettre de pérennisetiViad€ du site et la
création d'une quarantaine d'emplois directs etants. Au cours des cing dernieres années (2P a) preés de 11,5
millions d'euros ont été consacrés a I'environnéifliemtation des impacts et maitrise des risqudsht 10 M€ dans le
cadre du projet d'extension.

L'absence d'augmentation notable de la capacit§rdduction et des impacts environnementaux ont wiond
l'inspection des installations classées a propaseronsieur le préfet du Puy de Déme, en applicatien'article
R.512-33 du Code de I'Environnement, de traiterdossier selon une procédure administrative de dartism
simplifi€e sans enquéte publique.

La suite de ce rapport vise a présenter ce prajet des composantes techniques, ses aspects apm@mtaux induits
et les propositions de I'inspection sur I'autorisatde ce projet.

MINISTERE DE L'ECOLOGIE,
DU DEVELOPPEMENT
ET DE LAMENAGEMENT
DURABLES
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1. Rappel succinct des activités :

La propriété de I'entreprise se déploie sur 41 ha.

Le procédé de fabrication de la laine de rochekeestivant :

MATIERES 159ES ; ENERGIE PESEE FUSION
Roches volcaniques Coke a travers un cubilot

CUISSON o -
r O O ’ COLLECTE des fibres

* Colisage, étiquetage * Palettisation » Stockage, chargement, expédition *

FILAGE
Liant
DEPOSE Fibres
en couches Segetes

Q O

les matiéres premiéres (essentiellement de la roabkaltique) sont fondues soit dans 2 cubilotsvéram
1600°C (cylindre métallique vertical), soit dan®lir électrique a cathode, puis s’écoulent surylimdre
tournant a grande vitesse,

sous l'effet de la force centrifuge, les fibredalaes de roches se constituent,

elles sont enduites d'une résine de polymérisaimpontinu puis des systémes mécaniques constitnent
matelas de différentes épaisseurs en fonctionatestéristiques des produits recherchés,

ce matelas est cuit dans des fours associés arghdes trois lignes de fabrication,

les panneaux ainsi constitués sont alors décogbes les besoins puis conditionnés avant expédition

L’établissement de St Eloy les Mines possede dged de conditionnement permettant de fournir dedyits divers
dont les principaux sont les suivants :

des panneaux, rouleaux, laine en flocons pour#tgm de batiments,

des panneaux de supports d'étanchéité pour I'isolate toitures, des gaines et appareils contetest
fluides chauds ou froids,

des panneaux pour les portes coupe-feu, les afgpélaitroménagers, les écrans routiers acoustiques
des dallages de plafond.

2. Présentation du projet et de ses impacts :

a) Caractéristiques techniques

Le projet de modernisation de la ligne consisteéplater les installations dites « chaudes » dégte Ide
fabrication n°1 dans un nouveau batiment placé gmefigulairement a la ligne de cuisson actuelle. n\Gaveau
batiment abritera des installations entierementvegu le cubilot, la chambre de fibrage, la machanébrer et le
systéeme de traitement des rejets atmosphériquassaheiennes unités seront démantelées et pour jEuragoartie
valorisées (essentiellement de la ferraille).

Ce projet va permettre d’augmenter la productititiale du site de 575 t/j a 650 t/j de laine dehesc

fabriquée.
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Il nécessite différentes adaptations par rappociratallations existantes :

construction d’'une nouvelle cheminée de 85 m pesiréjets de la partie fibrage et du cubilot,
mise en place d’'une post-combustion des gaz dulotupermettant de limiter les rejets et de

mise en place d'un systéeme de lavage des gaz d&sies partie fibrage, gaz qui passent ensuite au
mise en place d’'un nouveau filtre a poussiéresiaean du four de cuisson du matelas de laine de

compte tenu de l'augmentation de production et denécessité d'assurer la maitrise des

approvisionnements, certains stockages de matipresiéres seront ajoutés ou remplacés:
remplacement de 3 cuves d’ammoniaque liquéfié de2gar 1 cuve de 50 Tnajout d’1 cuve de 70
m® de formaldéhyde aux 2 existantes, ajout d’1 cuv8@ i de liant et ajout d’une cuve de 38 de
lessive de potassium (utilisé dans la future utht@ésulfuration des rejets atmosphériques dgne li

>
>
réchauffer I'air d’entrée de ce cubilot,
>
travers d’un nouveau filtre & manches avant rejetti@osphére,
>
roches de cette ligne n°1,
>
n°1),
>
et remplacement par un systéeme a rayon X,
>
>

suppression de 5 sources radioactives mesuraenkitd du matelas de laine de roches avant cuisson

ajout de 2 petits broyeurs de 10 kW permettangédgclage dans le process des filtres a poussiéeres,
remplacement de la cuve de bitume de 8@an une cuve de 110°m

Au niveau du classement de la nhomenclature desllatsdns classées, ce projet de modernisatioraingra
les évolutions suivantes :

'("3{ ACT'V”ELSJT?F;:E'I‘ELSEMENT ACTIVITES PROJETEES MODIFIEES
@ DESIGNATION DES ACTIVITES
& CAPACITE CLASSEMENT CAPACITE CLAS?E)MENT
o . : 650 t/j
2525 Fabrication de laine de roches 575 tlj A +13% A
Emploi et stockage de formpl 339,5t
1131-2a et de phénol 262 t AS + 20% AS
1171-2b | Fabrication de résine 10t A Pas de changement
1510-1 | ENtrepots couverts 9¢ 75000 A Pas de changement
matériaux combustibles
1520-1 | Dépbt de coke 1200t A Pas de changement
_, | Broyage, malaxage, ensachage. 1 130,6 kW
2515-1 de produits minéraux 1110,6 kW A + 2% A
2920-2a | Compression d’air 760 kw A Pas de changement
2940-2a | Application, cuisson de résings 5 420 kgfj A s tkachangement
Stockage et emploi de 777.1d D 592.10 A
1715-1 | g bstances radioactives sans unité (mnogr';'gsgg?u‘::)'a - 24% (antériorité)
Emploi et stockagge 155t
1173-3 d’ammoniaque 1481 D +5% DC
1220-3 | Emploi et stockage d’oxygenge 62,8t D Pas dagdraent
1418-3 | Emploi et stockage d'acétylene 600 kg D Pashdagement
1520-2 | Dépbt de bitume 120t D Pas de changement
1521-2 | Application de bitume 2t D Pas de changement
1530-2 | Dép6bt de bois, papiers, cartons 17 000 m D Pas de changement
2522-2 | Fabrication de briquettes 104 kW D Pas de clmege
2662-2 3:;;?;3:5 demballages 550 m3 D Pas de changement
2910-A2 | Installations de combustion 12 MW D 15 MW DC
+ 25%
Chauffage de bitume par fluige 21001
2915-2 caloporteur combustible 1200 D + 75% D
Installation de refroidissement
2021-1p | P& d'IS-perS.IOHI d eau .dans UM 929 kw D Pas de changement
flux d’air, circuit primaire non
fermé.
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w ACTIVITES ACTUELLEMENT
8 AUTORISEES ACTIVITES PROJETEES MODIFIEES
E DESIGNATION DES ACTIVITES
CLASSEMENT
é CAPACITE CLASSEMENT CAPACITE *)
Installation de refroidissement
2921-2 llation de : 6 864 kW D 7492 kW D
..., Circuit primaire fermé. + 9%
Ateliers de charges
2925 ) 9 61 kw D Pas de changement
d’accumulateurs

(*) AS : Autorisation avec servitudes - A : Autatien - D : Déclaration — C : soumis a contrble élique

b) Les inconvénients et moyens de prévention
Le projet de la société ROCKWOOL va modifier lepants environnementaux du site, en particuliedesir
rejets atmosphériques, le trafic routier, les dés;He paysage et le bruit.

* Le paysage
La création du nouveau béatiment va sans contestfierol'impact visuel et la perception des rivarside part la

hauteur des constructions.

L'exploitant a retenu, dans le choix des matérialex construction, des couleurs qui s'intégrent awumia
'environnement périurbain du site. De plus un pamgme de plantations arborées, déja engagé dep0B 2a se
poursuivre dans les zones proches du projet.

e Le bruit
L'usine est établie depuis de nombreuses annéesniasures de niveau de bruit réalisées en 200@ravaontré la
nécessité de travaux d’'insonorisation sur certaim&sllations bruyantes (conduit de cheminée, miieiées sous les
cubilots dénommées "caves", filtres, extracteurs...).
Les mesures de bruit effectuées aprés travauwéwgté une nette amélioration avec des gains de4lDdiécibels dans
I'environnement.
Le projet de modernisation de la ligne 1 a intqgusieurs dispositions dans I'objectif de rédulmmpact de certaines
sources de bruit existantes et de ne pas augniesteiveaux sonores au niveau des habitationsaiives :
- isolation phonique du nouveau batiment fusion,
- nouvelle cheminée avec isolation phonique et ns&itde la vitesse d'ascension des gaz (effet de
sifflement combattu),
- extracteurs et ventilateurs liés au projet inssadid'intérieur du batiment neuf,
- réalisation d’'un mur anti-bruit végétalisable den@le hauteur sur 40 m de longueur entre les hetitat
situées a l'ouest et le projet,
- remplacement d’'une tour de refroidissement parquip€ment moins bruyant.

Une campagne de mesure de bruit a été réalisé¢ lagamavaux de modernisation du 23 au 24 mai 200@nt une
période de 24 heures, et une campagne identiqaeeffectuée pour vérifier 'absence d’impact supmétaire apres la
réalisation du projet. Dans un délai de 3 moisprigiet d'arrété complémentaire impose une nouwalmpagne de
mesures de bruit.

e L'eau

L'exploitation utilise pour ses besoins industridis 'eau provenant du barrage de Montaigut en Caitida Cette
consommation s’établit & environ 200 00&/an. Elle est stable depuis 2004 malgré une hadesda production de
laine de roche.

Les nouvelles installations vont entrainer une armation de la consommation en eau industriell&é%eet en eau
potable (utilisée notamment dans les systémesfaediesement) de 20 %.

Les installations actuelles et celles projetéesarauisent a aucun rejet d’eau industrielle danmileu naturel. En
effet, toutes les eaux industrielles sont recyctizes des systemes de traitement interne availtsatidn, les éluats de
traitement sont eux éliminés en extérieur commedéekets.

Pour ce qui concerne les eaux pluviales, ellesaumllement, pour 65 % de la surface étanchételucsllectées dans
deux bassins d'orage équipés de systéeme débouebeséparateur d'hydrocarbures avant de rejoindrévikre la
Danne. Le projet de nouvelle ligne 1, situé sur sundace dont les eaux pluviales sont maitris€estnainera aucun
impact sur cette problématique. A l'identique deses installation, en cas d'incendie sur le nouviedtiment L1,
toutes les eaux seront évacuées par un réseawauveliassin enterré écréteur d'orage de 1 35@stllé sous la plate
forme de stockage des produits finis, ce bassidagpé d'un dispositif obturateur.
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Parallélement & ce projet, I'exploitant poursug Bavaux pour minimiser les impacts sur I'eau :
- étude et chiffrage d'un autre bassin d'orage payrdrtie sud du site,
- remplacement d’équipements consommateurs d’eadgsainstallations plus économes,
- recyclage des eaux de lavage de filtres a sable.

» Letrafic

Le projet va entrainer une hausse du trafic desozensur le secteur de St Eloy les Mines dans @&si@s proportions
gue l'augmentation de la production. Le trafic kag&tablira pour les entrées et les sorties dedyits a 3 900
camions/mois soit environ 180/j.

Il convient d’'indiquer que des aménagements raut@tt été réalisés permettant de dévier le traficcamions du
centre bourg.

* Les déchets

Une particularité de l'usine de St Eloy les Minest ele recycler dans le procédé 98% des déchetsuifgod
annuellement.

Actuellement, 2% des déchets sont éliminés dandilires externes, principalement pour valorisat&oit matiére,
soit énergétique.

Le projet de modernisation, hors installation détément du dioxyde de soufre des fumées, va alesireffets positifs
sur la prévention des déchets en raison du chebntque retenu pour la fabrication de la résingpdiymérisation
évitant I'emploi de chaux. Ce seront 240 t/an dehdé& de chaux évités. De plus, aucun nouveau déetsera produit
par cette nouvelle ligne de fabrication et les tmes annuels des autres déchets n'évolueront pas.

L'installation de désulfuration induira, quant ke eénviron 3 000 t/an de déchets qui ne peuvesigpa recyclés dans
le process de l'usine.

e Lair
Ce compartiment de I'environnement représentediempajeur du site ROCKWOOL.

La pollution atmosphérique provient essentiellement
- de lafusion des roches : rejet de CO, SO2, CO3, H2
- de la fabrication des fibres : rejet de poussigbénol, formaldéhyde,
- de la cuisson de la laine de roche et son refrsgdient.

Les moyens de traitement mis en place par l'indlistur ses installations se composent de dépoassg (filtres a
manches) pour les fours et d'un lavage des gaziau de la fabrication des fibres. Actuellemers lignes de
fabrication 2 et 3 sont équipées d’'une post contnusies gaz avant rejet, permettant de « briles»cbmposés
polluants (CO et COV en particulier).

Les émissions du site sont relativement stableaid@04. Elles représentent environ annuellement :
a 143 tonnes d’ammoniac,
o 3700 tonnesde CO,
a 700 tonnes de SO2,
a 13 tonnes de poussiéres,
a 230 tonnes de COV.
Les émissions de poussiéres, de SO2 et d'ammoargcssivies en continu sur 6 des 12 points de gejatsite. Des
contréles annuels par des organismes agréés smeh@mnt réalisés sur I'ensemble des rejets.

Le projet de modernisation de la ligne de fabrarat°®l a été congcu avec la mise en place d’'unequusbustion des
gaz avant passage dans le systeme de filtratiopr@=dé, qui représente une des meilleures teabsmigu niveau
européen de réduction de la pollution, va entrainerbaisse de 98% des émissions de CO pour I'driseha site.

Le développement en paralléle de mesures primaieeséduction de la pollution (fabrication d’une inés moins
polluante, utilisation de roches contenant le mai@soufre possible) vont permettre de maintesimigeaux actuels
de rejets en ammoniac et en COV malgré une augtmantie 13 % de la production annuelle.

Pour le SO2 l'augmentation des émissions annuidié'srdre de 7 % est prévue.
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Une problématique persiste a I'heure actuelle aeani des rejets de dioxyde de soufre dans la mesute valeur
limite réglementaire n’'est pas respectée par & RDCKWOOL. En effet, la réglementation nationatévpit qu'a
partir d’octobre 2007 ce rejet ne dépasse pas eeeotration la valeur de 1 400 md/ror les résultats des controles
effectués situent les rejets de SO2 & 2 500 rhptur les lignes cubilot et moins de 1 400 nigpour la ligne de
fusion électrique.

ROCKWOOL a mis en ceuvre depuis 2006 un programmegdiaction de ses émissions afin de respecterltunva
limite. Les conclusions de ses études, y compri$aspect économique, conduisent I'exploitant :

- a mettre en place une désulfuration par un systBatjonction de bicarbonate de sodium dans legsreje
des 2 lignes de fusion concernées, soit d’ici 602 pour la ligne 1 et mai 2009 pour la ligne 2,

- asolliciter un rehaussement de la valeur limit@ $@especter de 1 400 & 1 800 nigam dérogation avec
la réglementation nationale, valeur qui d'aprésdasgies effectuées représente I'optimum pouvaet étr
atteint a des colts non prohibitifs par rapport gaixs obtenus vis a vis de I'environnement (rédaaie
200 t de SO2 a I'année).

c) Les dangers et moyens de prévention

Dans le cadre du dossier de demande d'autorisi&iquioitant a produit une étude des dangers pbeanl'ensemble

de I'établissement. Elle a pour but d'étudier Isgues industriels majeurs présentés par I'ensethblgite. Elle fait

suite a une étude des dangers élaborée par 'ARAMBars 2003, une tierce expertise réalisée paElSE@drtant sur

les risques d'un mélange accidentel de phénolreidio; et doit constituer la mise a jour de I'étuldedangers suite au
projet d'augmentation de capacité de la ligne th eévision quinquennale imposée par l'article R2-8 du code de
l'environnement.

L'étude des dangers a été réalisée avec les dbjegivants : identifier précisément les potentagsdangers et évaluer
les effets de leur libération, identifier les pbd#és de réduire les potentiels de dangers, eendmpte de l'analyse des
risques réalisée par I'exploitant, décrire les adéa conduisant aux phénoménes de danger, qeartfiniveau de
maitrise des risques et réaliser des propositiameélioration de l'installation pour en augmengesécurité et rendre le
risque acceptable au regard notamment de leurt§rarobabilité et des moyens de maitrise dese&squis en ceuvre.

Les principaux types de potentiels de dangers atswont retenus sur le site :

- incendies de rétentions de stockage de liquidenbastibles ; de la zone de dépotage de formolngihét
ammoniaque ; de phénol ou formol suite a un actidercamion de livraison ; des filtres & fuméees stockages de
matériaux combustibles,

- explosions d'une cuve de phénol prise dans wemiie ; au cubilot/four ou a la cave ; de CO dasdiltres ou le CO
Burner (brdleur de CO); en milieu non confiné (UVCBnconfined Vapour Cloud Explosion) suite a unief sur le
réseau de gaz naturel ; de gaz dans des zoneséd@es\fi

- émission de formol toxique dans l'air suite aagnident de camion de livraison ; suite a une faitedépotage ; dans
un béatiment de stockage avec émission via I'exduaat air,

- pollution du milieu naturel par épandage de pitsdiangereux pour I'environnement aquatique.

Seuls les potentiels de dangers exposés ci-dessbdss effets qui sortent en périphérie immédiatsite :
- dispersion de gaz toxique suite a un épandagerd®fa’'un camion avant son arrivée en zone de dépott
sans intervention des équipes du site,
- flash thermodynamique de I'eau au niveau du cubdas le cadre du nouveau projet,
- incendie des stocks de palettes périphériqueg@u si
- UVCE suite a une fuite de gaz naturel sur le réseau
- incendie de fioul dans la rétention de sa cuv®uadst du site.

La zone des effets |étaux ou la zone des effasiXétignificatifs ne sort du site que pour :
- un scénario d'incendie de stockage de palettessiisg non loin des limites de propriété,
- un scénario d'explosion non confinée de gaz ewnl'aa#ervention accidentelle sur la ligne enterréegez naturel
non loin du poste de livraison.

Les modifications apportées par le projet de ladidg (DBL1) ne modifient pas les risques principdaxX'entreprise.
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Deux modifications principales peuvent néanmoins iglentifiées :

» le déplacement de la "partie chaude" de la ligmards une zone plus proche des limites de propt&tgénario
d'un flash thermodynamique de I'eau dans le cubileét envisagé mais reste inférieur au scénarjeungnuage
toxique de formol) défini dans le cadre de la pegmiétude de dangers de 2003,

» l'ajout d'une nouvelle cuve de formol dans le baitsdcuriser les phases d'approvisionnement (notatrpas de
déchargement de camion en période d'encadremarit téile que les week-ends), cette cuve sera im@éadans
des conditions de protection similaires aux cuvég den place, les dispositions constructives dezdae
(notamment détection et extinction automatiquecdiimlie) permettent d'assurer un niveau de risgbke feant en
termes de gravité que de probabilité.

Bien qu'étant identifiées comme les deux évolutipriacipales du projet en terme de risque, les mayde risque

générés par ces 2 installations restent a l'intéde celui du scénario enveloppe identifié dansaldre de la premiére

étude de dangers.

Sur la base de l'analyse préliminaire et détaillée risques, des calculs de probabilité d'accideheté réalisés. Le
couple gravité/probabilité des accidents a pernéigaduer leurs acceptabilités aux vues des régletiens applicables
a l'établissement.

En considérant les barriéres de sécurité en ptamn scénario n'est classé en zone inacceptalbégard des criteres
réglementaires en matiére d'acceptabilité desesqu titre du code de I'environnement.

Comme suites aux préconisations émises a la saitia anise a jour de I'étude des dangers, un cen@mnbre de
prescriptions complémentaires vont étre intégrdesré&té préfectoral complémentaire présenté ecepjointe.

Ces prescriptions porteront sur des dispositiongmedies ou fonctionnelles visant a limiter ledeés des risques
suivants : incendie, explosion a l'unité de britpiefuite de gaz naturel, percage cubilot, pollutdu milieu naturel,
épandage formol ou phénol et maitrise de la réadiaat.

Parmi les dispositions principales demandées, ut p&e cité : la mise en place de moyens visagiter le gel en
surface de la réserve incendie, la mise en plage miur de protection thermique autour de la cueendioniaque,
I'élaboration d'un plan de stockage de paletteériextres, la mise en place d'uf"3bassin de rétention des eaux
pluviales et la mise en place de soupapes doubtesse les cuves formol et phénol.

A noter que certaines de ces dispositions résutterid prise en compte des demandes de l'inspesti®installations
classées suite a l'instruction du dossier, celxeme notamment des mesures visant a améliorerélaemion des
risques incendie et de fuite de gaz naturel.

Il convient de compléter les informations précédemt'un rappel des moyens de secours disponibiés site.

La société ROCKWOOL dispose d'une équipe de sécimgendie composée d'environ 80 personnes quegess

toutes une formation initiale et un recyclage aaaide 2 fois par an. Une organisation est miggaae pour assurer le
déroulement de l'intervention (fiches scénario +)PO

Du point de vue matériel, sont disposés sur le: &0 extincteurs, 118 RIA (robinet incendie arm#é) réseau de 27
poteaux incendie, un surpresseur équipé de 2 poéipefriques pour maintenir la pression entre B &&rs et un

groupe diesel en cas de coupure électrique, umgst'extinction a mousse a brancher sur poteandie (d'une

autonomie d'environ 30 mn) et un systéme délugeéuotage pour le formol et le phénol dont les sigek sont

spinklés.

2. Analyse de l'inspection :

2.1 Statut administratif et technigue des instialiet du site

L'usine ROCKWOOL de St Eloy les Mines existe deppigs de 30 ans. Les activités sont régulierement
autorisées.

Cet établissement figure parmi les priorités deégion Auvergne définies au niveau national panieistére
de I'écologie, du développement et de I'aménagethaables :

- pour son classement dit "SEVESO" au vu des quardiééproduits dangereux stockés sur le site,

- pour ses émissions significatives de polluants tlatraosphére de la région Auvergne.

Il convient d'indiquer que I'exploitant a, depuidugieurs années, étudié et présenté un programme de
réduction des ses rejets dans I'air qui a notammemhis une baisse de 30 % en SO2 et de 50% ewlgtemtre 2003
et 2006.
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Le principal texte réglementaire applicable au S@CKWOOL est l'arrété ministériel du 12 mars 2003
modifié relatif & I'industrie du verre et de larbminérale. Ce texte fixe en particulier aux écdeéa de 2007 et 2008
des valeurs limites a respecter pour les rejetegheriques des fours de fusion qui représentiempdict majeur sur
'environnement. Des prescriptions en matiéres desemmation et rejet d’eau, d’odeur, de bruit etridgues
accidentels sont aussi fixées.

2.2 Le projet de modernisation d'une ligne de fosio

Dans sa demande, I'exploitant a présenté un piejgtnique qui va entrainer une augmentation de la
production de laine de roches sans accroitre retahit les impacts environnementaux. La hausse attugtion va
rester relativement faible, environ 13 %, et lggteeatmosphériques seront pour certains polluaddsits en flux
annuel, les autres resteront inchangeés.

Ce projet de modernisation n’entrainera aucun chaegt dans le classement des activités.

Nous estimons que les évolutions d’'activités da ROCKWOOL a St Eloy les Mines et de leurs impacts
potentiels sur I'environnement ne constituent pasliangement notable par rapport a ceux décrits Bademande
d’autorisation ayant abouti a I'arrété préfectaal02 aolt 2005. En terme de risques industrielqrojet n'induit pas
de zone de risques significatifs supplémentairdeda des limites du site.

En conséquence, la demande d’autorisation de miseéet d’augmenter la capacité d'une ligne deidalion
de laines de roches présentée par la société ROCBMM®@ nécessite pas d'étre soumise a la procédae enquéte
publique prévue par la législation des installatiaassées, mais elle peut étre instruite en aijgit de l'article
R.512-33 du code de I'environnement, par arrétéeptéral complémentaire, pris aprés avis de la cmsion
départementale consultative compétente.

Pour mener cette instruction nous avons estimé atilnécessaire de recueillir 'avis de la DDAS#pte tenu des
impacts potentiels sur la santé présentés patelesdes services de secours pour I'aspect dpgessndustriels.

Par lettre du 27 février 2008, la DDASS n'a passd@ remarques autres que celles exposées aw@icitdessous ;
ces remarques avaient été auparavant exposéepkitant par la DRIRE.

Par lettre du 27 février 2008, le SDIS a émisstmghaits de prescriptions concernant les stockdg@salettes, cartons
et divers produits combustibles, le stockage djgxe et le stockage d’ammoniaque, phénol et for@es souhaits
ont été intégrés dans le projet d'arrété. Il ssaémis quelques recommandations ; la DRIRE a ddénan’exploitant
d’ établir un planning prévisionnel de leur prisecempte.

2.3 Les rejets de SO2
Le dossier de la société ROCKWOOL comporte une delmade dérogation a I'arrété ministériel du
12/03/2003 relatif a la fabrication de laine minénaour le rejet de SO2 dans I'atmosphére.

Si 'argumentation technico-économique présentéd’ipdustriel n'appelle pas de commentaires paitéas,
l'inspection estime qu’une dérogation aux valeumsitts de rejet dans l'air fixées au niveau natipigrogation
Iégalement possible, apparait prématurée a ce deglétudes menées. En effet, une évaluationrdpdtt des rejets
atmosphériques sur la santé des populations, fiaskdes émissions aprés mise en place des mdsuéuction des
rejets prévues (modernisation du systéme de traitedes fumées de la ligne 1, ajout d’'une désulamaur les lignes
cubilot), mérite d’étre réalisée afin de vérifieicet impact est acceptable. Cette évaluationglaftacher a indiquer si
les mesures de prévention de la pollution et Ipadigif de surveillance mis en ceuvre sont suffisant s'ils méritent
d'étre renforcés.

On constate que les éléments du dossier présentB@@KWOOL ne répondent pas pleinement a cette tigues
méme si une étude de dispersion de rejets atmagphséra été effectuée par I'exploitant.

3. Conclusions et Propositions de 'inspection :
Au regard des arguments développés dans le préggmort et des moyens prévus par la société ROCKWQdur
limiter les impacts de sa fabrication de lainesrdehes sur I'environnement, l'inspection des idatains classées
propose a monsieur le préfet du Puy de D6me, apnssdu conseil départemental de I'environnemees, dsques
sanitaires et technologiques, qu'un arrété comphéaime soit pris conformément au projet ci-joininafl’autoriser
laugmentation limitée de l'activité. Il est progbgar ailleurs de procéder aux ajustements suivdetdarrété
d’autorisation en relation avec 'augmentation dasacités de production :

= modification du tableau de classement des actigitésie nécessite pas de prescriptions additioesiell
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réalisation d'une campagne de mesures de bruitldarigis mois,

mise a jour de la liste des textes applicables,

compléments organisationnel et matériel vis a gisadorévention du risque accidentel,
reformulation du chapitre 1.6 et de l'article 7.8dir des raisons administratives et techniques,
modification des dispositions relatives aux souregoactives.

034430

Enfin, nous proposons que soit prescrite la rensisas trois mois, d'une évaluation quantitative degues sanitaires
visant a répondre a I'acceptabilité ou non du mspgaur les populations riveraines du site dan®itdiguration ou les
mesures de réduction des impacts environnementmbeffectives et pour permettre de poursuivrestiinction de la
demande de dérogation sur le niveau a fixer pocoteentration en SO2 dans les rejets des cheminées

L'inspecteur des installations classées

Vu et transmis avec avis conforme
le



