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|- PREAMBULE -~ PRINCIPAUX ENJEUX DU DOSSIER

La société Laminoirs des Landes est une filiale du groupe AFV BELTRAME, un des principaux fournisseurs
européens de laminés marchands.

Les activités du groupe sont dédides a la conception et la fabrication de laminés marchand utilisés dans le batiment
et de structures en acier pour les ouvrages de génie civil, les constructions industrielles, findustrie mecanique ef les
chantiers navals,

Le groupe BELTRAME dispose d'installations d'une capacité globale de production de 3 miliions de tonnesfan
comprenant 3 acieries électriques et 11 faminoirs, installés dans 8 usines réparties en ltalie, en France, au
Luxembourg et en Belgique.

En 2007, le groupe employait 2600 personnes.

Dans une optique de développement et d'implantation de nouvelles usines, le groupe est & la recherche constante
de =zones géographiques avantageuses par rapport aux zones de consommation des praoduits et
d'approvisionnement des matidres premiéres. C'est alnsi que fa société Laminolr des Landes souhaite tmplanter un
laminoir & chaud sur le port de Bayonne avec deux raisons essentielles a ce choix:

- la proximité du bassin industriel et sidérurgique du nord de I'Espagne

- la possibilité de s'approvisionner en matiéres premiéres par voie maritime.

Compte tenu des activités exercées, du point de vue de la protection de I'environnement les enjeux majeurs de ce
dossier sont la maitrise des émissions acoustiques et atmosphériques ainsi que la bonne utifisation de l'eau.

En oulre, ces installations seront soumises aux dispositions de la directive 2008/1/CE du Parlement Européen et du
Conseil du 15 janvier 2008 relative & la prévention et & la réduction intégrées de la pollution, codifiant et abrogeant
la directive 96/61/CE du 24 septembre 1996, dite directive * IPPG”,

I' - PRESENTATION SYNTHETIQUE BU DOSSIER DU DEMANDEUR

lI-1 Le demandeur

La société Laminoirs des Landes est une société de droit frangais, au capital de 8 000 000 €, immatriculée au
registre de commerce et des sociétés de Bayonne.

Elle appartient au groupe BELTRAME, leader européen du laminé marchand qui emploie environ 2600 personnes
sur ses différents sites européens.

cofra

Le Caplicle
3 rue Armand Toulet
84600 Anglet

Present Tél : 05595297 20 - Fax 05 59 52 97 26
pour . htlp:#.aquitaine.drire.gouv.fr
I'avenir FRANGE iy

200405955



Afin de se rapprocher des utilisateurs potentiels, principalement du nord de I'Espagne, le groupe a décidé de creéer,
sur le port de Bayonne, un laminoir & chaud qui fabriquera des toles & partir de brames importées par voie maritime.

Ce projet représente un investissement de l'ordre de 45 M€ et emploiera, dans un premier temps, une centaine de
personnes.

Les capacités techniques et financiéres de la société Laminoir des Landes qui bénéficiera du soutient financier et
de l'expérience technique du Groupe BELTRAME, n'appellent pas d'observation particuliére de notre part.

1I-2 Le site d'implantation, ses caractéristiques

Le site d'implantation du projet est situé dans la zone industrialo-portuaire de TARNOS, & 'embouchure de I'Adour,
sur une partie des anciens terrains d'assielte de fa société SOCADOUR.

Il est situé & environ 3,5 km au sud-ouest du centre de Tarnos, @ 1 km a l'ouest du centre de Boucau et & 500
métres au nord de la CABAB, de F'autre ¢oté de FAdour. Il est situé & environ 500 métres de la plage de fa digue.

Le voisinage des installations de Laminoirs des Landes comprend:

- au nord, une zone dunalre, en friche jusqu'a fa route des dunes

. alouest, le cordon dunaire, la plage de la digue et 'océan Atlantique

- en bordure sud-ousst immédiate, les locaux de la CCl de Bayonne

- & l'est, le solde des terrains SOCADOUR dont la vocation est d'accueillir, & court et moyen terme les projets

d'extension de CELSA
- 3 rest et au nord-est des instalations industrielles: AGRIVA, LBC, BAYONNE MANUTENTION, CELSA, SOGIF,

CAUSSE-WALLON, etc...
- au sud, de Mautre coté de FAdour & environ 300 métres, les premidres maisons du quartier du Brise-Lames &
Anglet et le port de plaisance du méme nom.

Le site est desservi par la RD 85 qui refie notamment le port & fa RN 10 et 4 l'autoroute A63.

II-3 Les droits fonclers

Les droits fonciers de la société Laminoirs des Landes sur les terrains d'emprise s'établissent comme suit:

N° section N° parcelle Lieu-dit Propritialre Supericie totale Superficie concernée
par le projet
AN 38p Route de fa Barre Consell Général 129 950 m2 70 600 m2
des Landes

Le terrain a été mis & disposition de Laminoirs des Landes par le Conseil Général des Landes moyennant la
signature d'un bail & construction,

If est prévu dinstituer une servitude de passage sur une partie de la parcelle non incluse dans fe bail afin de
permettre ['implantation d'une voie ferrée.

li-4 Le projet, ses caractéristiques

ll-4.1 Nature et contexte du projet
Les instaliations s'étendront sur les 7 ha du site prises & bail et se composeront de trois parties :

- les locaux administratifs et sociaux (vestiaires, sanitaires, réfectoire, etc...) existants qui seront rénovés, d'une

superficie de 1627 m2 environ
- le batiment de production d'une superficie de 18010 m2 environ
- le batiment technique annexe qui abritera notamment les installations de traitement des eaux.

Les activités projetées concement un seul lype de produit (toles d'acier) provenant d'un procédé de fabrication
unique, le laminage a chaud, et se décomposent comme suit .

- réception et stockage des matiéres premiéres : les matiéres premiéres sont constituées de brames d'acier
{paraliélépipéde de 6mx1.5mx0.25m, d'un poids maximal de 30 tonnes) en provenance d'Argentine, du Brésil ou
d'Ukraine. Elles seront apportées exclusivement par bateau, déchargees et stockées dans une zone
spécialement dédiée A cela, dans le batiment principal. Le stock maxi sera d'environ 50 000 tonnes.




- Découpage : avant enfournement pour réchauffage, chaque brame sera découpée en fonction de la dimension
attendue du produit fini. Ce découpage se fera sur un bac d'oxycoupage fixe fonctionnant au gaz naturel et 4
I'oxygene provenant d'un réservoir de 20 m3 d'oxygeéne liquide. Le process choisi ne comporte pas d'opération de
préparation de la matiére premiére avant enfournement (décriquage, maulage).

- réchauffage des brames : & partir de Fenfournement, toute la chaine de production est automatisée. Sa capacité
détermine la capacité de production du laminoir qui est de 70 t/h. L'enfournement s'effectue frontalement, par une
porte. Le déplacement des brames, & contre-courant des produits de la combustion, peut se faire sur une a trois
rangées, sur des longerons isolés, constilués de tubes & circulation d'eau réfrigérée par une TAR. Selon
limportance du laminage a effectuer, la durée de passage d'une brame dans le four varie de 5 4 10 heures. Le
systeme de combustion du four est conslitué de brileurs radiants alimentés au gaz naturel. La puissance
calorifique totale du four est de 35 MW. Le four sera équipé d'un systéme de supervision qui permetira son
contrdle par une régulation automatisée. L'ensemble sera géré par un conducteur de four installé dans une
cabine centrale qui gérera également la cadence d'enfournement et de défournement. Le projet intégre une
récupération de la chaleur des gaz résiduaires pour e préchauffage de ia charge.

- Décalaminage : durant le réchauffage des brames a I'intérieur du four se forme, a la surface du matériau, une
pellicule d'écailles d'oxydes de fer. Cette pellicule doit atre éliminée afin d'éviter ia formation d'empreintes sur la
surface des tdles pendant le laminage. Ce nettoyage se fait au moyen d'eau sous haute pression, Les eaux
chargées en calamine sont récupérées, épurées el recyciées. La calamine est valorisée.

- laminage : e laminage consiste en une mise en forme par compression enire deux cylindres tournant en sens
inverse, de la brame préalablement chauffée. La cage du laminoir sera équipée de 4 cylindres superposés, le tout
étant actionné par un moteur de 4 476 kW. Les cylindres seront refroidis par un circuit fermé d'eau relié & une
TAR. Du fait des efforts importants exercés sur les cylindres, ceux-ci nécessiteront une rectification périodigue qui
sera realisée dans la zone d'entretien des cyiindres.

- mise a longueur et amélioration de la planéité : en sortie de cage les produits faminés sont acheminés vers
une cisaille & froid qui sectionnera chaque téle & la longueur demandée puis vers une planeuse & roulegux
permettant d'éliminer les défauts de planéita.

- refroldissement du produit fini : en sortie de chalne de production, les tdles sont refroidies sur un refroidisseur
a tubes d'eau refroldie (circuit fermé).

- stockage et expédition : aprés refroidissement les toles sont stockées dans une aire spécialement dédiée qui
peut accueillir 50 000 tonnes de produit. Les expéditions se feront ;

par navire pour environ 50 000 tonnes de PF soit 5 bateaux par an
par train, pour 100 000 tonnes de PF, soit environ 2 trains par semaine
par route pour 100 000 tonnes de PF, soit environ une quinzaine de camions par jour.

Au tolal, ce sont 5326 kW de puissance installée qui concourent au fonctionnemant de la ligne de preduction.

Les installations de production sont complétées par des utilités dont, en premier ifeu, les installations de
refroidissement et de traitement des eaux.

Le laminoir sera équipé de deux circuits d'eau:

- e circuit des eaux de refroldissement : ce circuit fermé est desting au refroidissement dos cylindres et des
tubes & circulation d'eau du four ainsi que des tubes & circulation d'eau du refroidisseur. il re-clrculera 500 m3/h
en permanence. Ces eaux seront elles-mémes refroidies par lintermédiaire d'une tour aéro-réfrigérante (TAR) &
cireuit primaire ouvert, d'une puissance thermique évacuée de 8722 kW.

La re-circulation des eaux de TAR aura un débit de 750 m3/h. Sur ce circuit, la perte liée & I'‘évaporation {15 m3/h)
et & la purge réguliére (10 m3/h) au niveau de la tour sera compensée par un appoint de 25 m3/h, prélevé sur le
réseau d'eau industrielle dit " réseau SYDEC", de fa zone. Les 10 m3/h de la purge de la TAR seront envoyées, en

tant qu'appoint, dans le circuit des eaux de process, ci-dessous.
La consommation totale de ce circuit sera donc de 25 m3/h, prélevés sur fe réseau SYDEC.

- le circuit des eaux de process : Le circuit eaux de process sera desting au refroidissement et au netioyage de
fa cage ainsi qu'au décalaminage des brames par aspersion haute pression. Les eaux de ce circuit, dont ls débit
sera de 450 m3/h, seront totalement re-circulées aprés traitement.

Les eaux de ce circuit seront refroidies par une TAR, & circult primaire ouvert, d'une puissance thermique évacuée
de 2035 kW,

La re-circulation des eaux de TAR aura un débit de 350 m3/h ; Les pertes en eaux de ce circuit proviennent de
Févaporation au niveau de la TAR (5 m3/h), de I'évaporation au niveau du décalaminage (10 md/h) et de
I'évaporation au niveau ces bassins de traitement des eaux et des boues {5 m3/h). Ces pertes seront compensées
par un appoint de 10 m3/h provenant des purges du circuit de refroidissement et de 10 m3/h prélevés directernent

sur le réseau SYDEC.



4.

L a consommation totale d'eau liée a fa production sera donc de l'ordre de 35 m3/h, prélevés exclusivement sur le
réseau SYDEC. Cependant, lors des phases de démarrage, la consommation pourra atteindre ponctuellement 60

m3/h.

Le schéma ci-aprés synthétise les circuits et les utilisations de I'eau au niveau du process.
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. Traitement des eaux : Compte tenu de leur charge polluante (huiles, calamine), les eaux de process
nécessiteront un traitement avant recyclage. Ce traitement consistera en un passage dans un hydrocyclone qui
permettra de récupérer la calamine. En sortie de I'hydrocyclone, les eaux passeront par un déshuileur avant de
rejoindre gravitairement un décanteur. Les boues issues du décanteur seront épalssies puis évacuces par une
entreprise extérieure. Aprés décantation ces eaux seront pompées vers une batterie de 3 filtres & sable, refroidies

dans une TAR( cf supra) puis recyclées.

Auires utilités:
> Alimentation électrique : 'établissement devra étre alimenté par un poste 20 kV. La consommation annuel-

le a 416 estimée & 25 000 000 kWh.

Alimentation en gaz naturel ! le four de réchauffage sera alimenté au gaz naturel. Un poste de détente,
permeilra la livraison du gaz a 5 bars. :

Alr comprimé : 'alimentation du site sera assurée par deux compresseurs de 50 kW.

Charge de batterles : un atelier de charge de batteries dont la puissance sera de l'ordre de 20 kW assurera
{'alimentation des chargeurs du site.

Stockage et emplol d'hydrogéne : Nécessaire & Voxycoupage, I'oxygéne liquide sera stocké dans un
réservoir réfrigéré de 20 m3, soit environ 34 tonnes.

Stockage d'hydrocarbures : le site comportera uniquement un stockage de 50 litres de FOD pour
I'atimentation du groupe électrogene.

Chaudiére, groupe électrogéne : une chaudiére de 60 kW pourvoira au chauffage des bureaux et locaux
sociaux. Un Groupe électrogéne de 200 kW permettra de secourir principalement la refroidissement du four.
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1.4.2 Classement des installations

| es installations susvisées refévent, au titre de la nomenclature des installations classées, du classement suivant

Activité Seuil de classemant N° rubrique Volume de l'aclivité Classement
projatée { rayon d'affichage}

Instaltations de combustion La puissance thermique 2910-A Four au gaz nalurel A{3km)

maximale de Puissance thermique :

l'instaltation est : 35 MW

« 1, supériaure ou égale Chaudidre focaux

AWMWV = A administratifs ; 0,06 MW

» 2. supérigure 4 2 MW, Groupe électrogéne:

mals inférisure & 20 MW 0,2 MW

=DC Puissance thermique

totale : 35,26 MW




Travail mécanique des métaux  Puissance installée 2560-1 Ensemble du parc A2 km)
des machines > 500 kW machines, puissance
=A instaliée totale
« 50 kW < puissance 5 550 kW
Installée < 500 kW = D
Installations de refroidissement par | Lorsque finsiallation 29211 2 tours A{3Km)
dispersion d'sau dans un flux d'air n'est pas de type aéroréfrighrantes &
« clrouit primaire clrcuit primaire ouvert
fermé » ;
+ Puissance thermique Pulssance thermique
évacuéde > 2000 kW = totale dvacuée :
A
» Puissance thermique 11725 kW
évacués < 2000 kW =
o
Installations de compression d'air » Pulssance abscrbée > 2920-2 Compresseurs d'air Déclaration
500 kW = A 100 kW
* 50 kW < puissance
absorbée < 500 kW =
D
Emplel, stockage d'oxygéna Quantité totale 1220 Quantité totale Céclaration
susceplible d'étre susceplible d'alre
présents ; présente ;
+220001=AS 34 tonnes
(SEVESO)
«200{<Qté <2000t
A
*2t<Qtd <200t=>D
Stockage en réservoirs » Capacité quivalente 14322 1 cuve aérienne de 0,5 Non classé
manufacturés de liquides totale > 100 M3 = A m3 de FOD (catégorie
inflammables + 10 m3 < capacité G}
dquivalente < 100m3 = C.équiv = 0,1 m3
Ateller de charge d'accumulateurs La puissance maximale 2925 Chargaurs de balteries Non classé
de courant continu de Puissance totale ;
charge étant supérisure 20 kW
a 50 kW
Dépdls de bols, papler, carton ou s La quantité sfockéa 1530 Quantité maximale bois Non classé
matériaux combustibles analogues | étant > 20 000 m3 => A stockde ;
* 1000 M3 <Qté < §m3
2000m3=>b

I.4.3 Rythme et durée de fonctionnement
Lors de ta phase de démarrage, la production sera réalisée sur un poste de 8 heures.

A terme, c'est & dire d'ici fin 2010, fa production sera réalisée sur 3 postes (06-14/14-22/22-08), en continy,
24h/24h, 300 jours par an.

La production cessera, chaque semaine, pendant 8 heures, afin de permettre ia maintenance.

D'ici fin 2010, Laminoirs des Landes prévoit d'embaucher une centaine de personnes :
- 20 administratifs
- 80 productifs.

[[-6 L'impact en fonctionnement normal et les mesures de réduction

II-5.1 Paysage et cadre de vie

#1-5.1.1 Impact visuel

Le futur taminoir sera implanté sur une zone A caractére industriel, sur le site méme de l'ancienne usine
SOCADOUR dont ies batiments, trés imposants et partieliement en ruine, seront démolis.

En mode dynamique, les futures installations seront surtout visibles pour les usagers de la route de la Barre, en rive
droite de I'Adour, qui longe le sud du site et de 'avenue de la barre, en rive gauche, sur le territoire de fa commune

d'Anglet.

En mode stalique, la perception visuelle du projet sera maximale depuis les habitations situées en rive gauche de
I'Adour, dans le secteur du port de plaisance du Brise-Lames.




Afin de limiter Impact visuel des futures installations, Fexploitant a prévu de prendre les mesures suivantes :

limitation & 18 000 m2 de l'emprise au sol des batiments, soit sensiblement moins gu'actuellement
limitation 3 20 métres de la hauteur des nouveaux batiments contre 30 actuellement

choix des couleurs des bardages dans le sens d'une intégration paysagéere

plantation d'arbres en limite sud et ouest de I'emprise.
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l1-5-1.2 Impact sur les transports

L'approvisionnement en brames se fera exclusivement par vole maritime, ce qui représentera environ 20 a 25 ba-
teaux/an.

Les expéditions se feront par trois canaux :

- maritime : 50 000 tonnes soit & bateaux par an

- ferroviaire : 100 000 tonnes soit 2 trains par semaine

- routiére : 100 000 tonnes soit environ 15 camions par jour.

Limpact le plus ressenti par les populations riveraines est celui d0 aux transports terresires. Compte tenu du trafic
enregistré sur la RD 85 (liaison port RN 10 et A63), cet accroissement représente environ 0.35% du trafic journalier

local.

II-5.2 Impact sur les eaux superficielles

L'établissement utilisera des quantités importantes d'eau mais n'en consommera réellement que peu et ne rejsttera
pas d'eau de process. Les possibles interactions avec les eaux superficielles qui ont été& étudiées sont donc :

. la consommation d'eau industrielle, potable, et de défense incendie

- les rejets d'effluents industriels, d'eaux vannes
- les risques de pollution accidentelle ou chronique et fa gestion des eaux de ruisseflement.

11-5.2.1 Prélévements d'eau

Comme indiqué précédemment, les Installations utiliseront de grandes quantités d'eau {environ 1 000 m3/h) mais
n'en consommeront, en réalité, au niveau de la production, que 35 m3/h, principalement par évaporation et purges.

Cette eau sera prélevée sur le réseau industriet du SYDEC.
Afin de réduire encore cette consommation, il est prévu de récupérer partiellement les eaux pluviales (cf infra).

Les besoins en eau sanitaire ont 6té chiffrés, compte tenu de l'effectif, & 2 400 m3/an. s seront prélevés sur le
réseau d'alimentation en eau potable de la commune de Tarnos.

Les besoins en eau dincendie ont &t chiffrés & 240 m3/h. lls seront prélevés, en tant que de besoin, sur le réseau
SYDEC.

I1-5.2.2 Rejets

Il 'y aura aucun rejet d'sau de process, et appoint en eau de cette nature se fera partiellement par récupération
des purges du circuit de refroidissement. De ce fait, les installations ne généraront aucun rejet d'eaux industrielles.

Les eaux vannes seront traitées conformément aux prescriptions applicables & 'assainissement individuel (fosse
septique + tranchée filtrante), l'assainissement collectif ne desservant pas ceite partie de la zone portuaire.

11-5.2.3 Risque de pollution accidentelle ou chronique, gestion des eaux de ruissellement

Les seuls produits polluants stockés sur le site, en petite quantité, sont du FOD pour le groupe électrogéne et des
fats d'huile hydraulique. Tous ces produits seront placés sur rétention.

L'aménagement des installations conduira & imperméabiliser une surface de prés de 5 ha entre les voiries, parkings
ot baliments. Le débit maximal d'une pluie de fréquence décennale (statistiques de la station de Biarritz) pourrait

conduire & un cumul de 4778 m3/}.

Un bassin de collecte des eaux de ruissellement, d'une capacité de 1570 m3 est prévu, avec un débit de fuite de
9 Ifs, soit environ 33 m3/h, correspondant aux bescins en eau d'appoint des circuits d'eau. En cas d'apport
supérieur, un by-pass est prévu afin de rejeter ces eaux, aprés passage dans un débourbeur-séparateur

d'hydrocarbures, au milieu naturel.



En terme quantitatif, I'étiage sévére de I'Adour, & 'embouchure, étant de 'ordre de 60 m3/s, soit 5 184 000 m3fj, le
rejet total de 1a pluie décennale & I'Adour représente 0.092% du débit du fleuve.

En terme qualitallf, les émissions atmosphériques de ce lype d'instaliation ne sont pas de nature & générer une
pollution des surfaces, par redéposition. En outre, le site est situé au vent d'installations plus polluantes situées a
Yest. Dans ces conditions, la qualité des eaux de ruissellement, surtout aprés passage dans le débourbeur-
deéshuileur ne devrait pas étre de nature & altérer la qualité des eaux de I'Adour.

i1-5.3 Impact sur l'air

Les impacts directs et permanents des instaltations sur I'air auront pour origine:
- les émissions canalisées du four de réchauffage

- les fumées de l'oxycoupage

- les vapeurs des TAR

- les dmissions de gaz a effet de serre.

11-5.3.1 Emissions canalisées du four

Le four sera alimenté au gaz naturel. Les fumées dont e débit sera voisin de 30 600 m3/h, seront évacuées par une
cheminée de 24 méfres de hauteur, conforme aux dispositions de l'arrété du 2 février 1998.

Concernant les performances attendues en matidre de pollution résiduelle et comparativement au BREF
correspondant, l'exploitant s'est appuyé sur les résultats d'analyses effectudes sur des installations analogues lui
appartenant : Valenciennes, Vicenza, San Didero et San Gorgio.

Le tableau ci-aprés résume les niveaux d'émissions attendus et les compare aux VLE de larrété du 2 février 1998
et au BREF :

Niveau d'émisslon Concentration altendue en fonction de
Paramélres VLE (AM 02102/1998) assoclé aux MTD lexpériance personnelle du Grupo BELTRAME
100 mg/Nm3 si flux < 1 kgth
Poussléres totales 40 mg/Nm3 s! fiux> 1 kglh 20 mg/Nm3 4.2 mg/Nm3
NO2 500 mgiNm3 si flux >25 kg/h 250-400 mg/Nm3 201 mg/Nm3
802 300 mg/Nm?3 st flux > 25 kgh 100 mg/iNm3 9.3 mg/Nm3

Ces résultats, qui seront & confirmer a la mise en setvice, sont donc trés inférieurs aux VLE fixées.

11-5.3.2 Fumées de I'Oxycoupage

La découpe des tbles & la lance & oxygéne, provoque I'émission de fumées de combustion du gaz naturel et
d'oxycoupage.

Dans son dossier, l'exploitant fait part de ses recherches infruciueuses, notamment au niveau des BREFs, pour
qualifier et quantifier ces émissions.

Il a donc prévu un systéme d'aspiration des fumées au dessus du banc de découpe relié a un systéme de filtration &
sec garantissant une teneur résiduelle en poussiéres de 'ordre de 5§ mg/Nm3.{ débit 5000 m3/h)

En outre, il rappelle que ce poste ne fonctionnera qu'entre 30 et 40% du temps global de fonctionnement des
installations.

11-5.3.3 Vapeur des tours adro-réfrigérantes

Les tours aéro-rérigérantes seront exploitées dans le strict respect de la réglementation afin d'éviter le risque
legionellose, & la fois pour les employés mais également pour les populations avoisinantes. Et notamment, en

prenant les mesures suivantes :

- traitement régulier des circuits de refroidissement

- surveillance des concentrations en légionella

- maintenance permanente des tours et notamment des systémes anti-goutelettes
- périmétre de sécurité et contrdle des acces aux TAR,



11-5.3.4 Emissions de gaz 4 effef de serre

Les aclivités exercées sur le site de Laminoir des Landes ne reléveront pas des dispositions des L 229-5 et L 229-6
du Code de 'Environnement relatifs au systéme d'échange de quotas de gaz a effet de serre. En effet, ces activités
nappartiennent pas 4 la liste des activités énumérées a l'annexe du décret 2004-82 du 19 aolt 2004.

Néanmoins, deux installations sur le site du laminoir seront sources d'émissions de CO2 le four de réchauifage et
le banc d'oxycoupage. Ces deux installations sont alimentées au gaz naturel.

L'exploitant a donc évalué les émissions de CO2 générées par son activité & 118 kg de CO2 émis par tonne d'acier
laminé.

En application du principe de compensation, 'exploitant a prévu d'installer 10 500 m2 de cellules photovoltaiques
sur le toit du batiment de production. Ces panneaux permetiront de produire annueliement 528 MWh qui seront
rachetés par EDF pour alimenter en partie la commune de Tarnos (529 MWh correspondent & la consommation

annuelle de 246 foyers).

[I-5.4 Bruit

Les principales sources de bruit intérieures seront constituées de :

- linstallation d'oxycoupage

- four de réchauffage des brames
- la cage de laminage

- la cisaille pour couper les t0les.

A l'extérieur, it conviendra de noter :

- ia cheminée d'exhaure des gaz du four (dont le ventilateur sera néanmoins & I'intérieur du batiment)
- les 2 tours aéro-réfrigérantes du circuit de refroidissement et du circuit de process.

Un élude prévisionnelle du niveau sonore résultant a été jointe au dossier. Les résultats décrits ont été obtenus au
moyen de simulations acoustiques effectuées & partir d'un modéle 3D de P'ensemble du futur batiment, de ses
abords y compris la présence de I'Adour et en tenant compte des indications de conceplion fournies sur les
sléments structurels, le bardage du batiment ainsi que [l'emplacement des équipements bruyants. Celle
modélisation tient compte également des performances acoustiques des matériaux ufitisés.

Parmi les mesures particuliéres prise au niveau de la conception ou du choix des matériaux, on peut citer :
- les parois du batiment de production seront réalisées en bardage double peat avec des panneaux sandwich de

tdle et de laine de roche
- les parois translucides seront réalisés en profiiés spéciaux a fort pouvoir d'isolation phonique

- les ouverlures des ventilations en toiture seront équipées de pidge a son
- le ventilateur de la cheminge du four sera placé a l'intérieur du batiment
- les opérations de chargement/déchargement seront réalisées & lintérieur du batiment (la voie ferrée sera

prolongée 2 cet effet)
- les brames seront déchargées par électro-aimant
- leur poids interdira tout "lacher” intempestif.

Les mesures du bruit résiduei { installations & 'arrét) et les simulations du bruit ambiant (installations réputees en
service) ont été effectuées en 3 points :

- point A : & 500 métres, environ au nord des fulures installations, a proximité de ''habitation située en bordure de

l'allée des Dunes.
- Point B : & environ 30 métres au sud ouest des futures installations, & proximité du restaurant la Madrague, le

long de la route de la Barre.
- Point C : & environ 510 métres, au sud des futures installations, en rive gauche de I'Adour, a proximité de la

premiére maison située a coté du port de plaisance du Brise-Lames.

L.e plan ci-annexé repére les points de mesure.

Le tableau ci-aprés récapitule les différentes mesures et les émergences attendues :



Diurne Nocturne
Point A 418 327
Bruit résiduel Point 8 48.6 40.6
Point C 55.5 48.5
Point A 41.9 34.7
Bruit ambiant Point B 49,2 434
Paint C §5.5 48.5
Point A 0.3 2.0
Emergence Pcint B 0.6 28
Paint C 0 0

Les résultats ci-dessus, qui monirent que les dispositions de Parrété du 23 janvier 1997 sont respectées, seront 3
confirmer par mesure, & fa mise en service des instaliations puis & contrdler réguliérement,

1-5-5 Déchets

Les déchets générés par les futures installations ont été évalugs par rapport au BREF et également par rapport aux
activités des autres laminoirs du groupe et notamment celui de Valenciennes. Le tableau cl-aprés indique les

quantités attendues et lewr fillére de traitement;

Béslgnation Quantité annuelle Filiére de fraitament
Calaming 500 lonnes Valorigation malidre
Boues de décantation 850 tonnes incinération

Boues de déshullage

Huiles usagdes 500 kg incinération

Métaux ferreux ( refus) 5000 tonnes Valorisation matidre
Réraclaires usagés 150 fonnes CsShuU

I-5-6 Impact sur la santé des populations riveraines

L'évaluation du risque sanitaire a été réalisée conformément aux recommandations du guide INERIS intitulé
"Evaluation des risques sanitaires dans les études d'impact des installations classées pour la protection de
‘'environnement — Substances chimiques- 2003" et du guide INVS intitulé " Guide pour l'analyse du volet sanitaire
des études dimpact ~ version 1- février 2000".

Le modsle d'évaluation repose sur le concept "source / vecteur / cible” et, pour un scénario donng
{poliuant, évaluation de I'exposition, type d'exposition), & calculer I'indice de risque "IR" pour les substances avec
seuil (risque toxique) et l'excés de risque individuel * ERI" pour les substances sans seull (risque cancérigéne ou

mutagéne),

En premiére approche, le périmétre d'étude englobe les habitations les plus proches qui correspondent d'ailleurs
aux points de mesure "bruit",

Un inventaire des sources a ensuite &1é réalisé en fonction des vecteurs de propagation et it est apparu que la
source a prendre en compte était la cheminée d'exhaure des gaz du four {polluants : pousslares, NO2, SO2) et la

voie d'exposition privilégiée, linhalation.
Ces trois substances présentent uniquement des risques systémiques (avec seuil) pour linhatation.

Le calcu de lindice de risque, aux trois points choisis, pour chacun des traceurs de poliution, fait apparaitre un IR
neftement inférieur & 1., ce qui traduit le fait que le risque sanitaire résiduel peut étre considéré comme acceplable.

li-6 Les risques accidentels et les moyens de prévention

Se basant sur 'accidentologie interne (Groupe BELTRAME) et externe (BDD ARIA du BARPI) et s'appuyant sur la
méthodologie définie dans le rapport Q 9 de INERIS, exploitant a procédé & une analyse des risques de ses
installations, selon le processus classique suivant:

- identification des potentiels de danger

- détermination, pour chague phénomene, de lintensité des effets, la probabiiité d'occurrence et la cinétique en
tenant compte des différentes barridres mises en place

caractérisation de la gravité de chaque accident potentie!

caractérisation des mesures de malftrise du risque & mettre en place

le cas échéant, identification des EIPS et mise en place du suivl destiné & assurer leur performance et leur

perennité dans le temps.

1

L'analyse des risques présentés par les installations de Laminoirs des Landes a élé menée selon Ia méthode APR
en decoupant f'ensemble des phases de fonctionnement en sous-systéme. Aprés discussion et exclusion de
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certains sous-systémes, compte fenu des enjeux en terme de sécurité, cette APR a porté sur les sous-systemes
suivants :

- Découpage de chaque brame par un dispositif d'oxycoupage
- Réchauffage dans un four alimenté au GN

- Laminage & chaud

- Découpage, mise & longueur définitive des toles

- Planeuse & rouleaux
- Stockage d'02 liquide
- Distribution de GN.

Les tableaux APR joint & YEDD montrent qu'aucun des phénomene dangereux susceptibles de survenir ne peut
conduire & une gravité supérieure a G1, ce qui signifie que SEL 5% et SEL 1% ne sortent pas des limites de
Iétablissement et que, concernant SEI, au plus 1 personne hors établissement est exposée & des effels
iméversibles. Aussi, la seconde partie de 'APR n'a pas é1¢ développée.

Les résultats de cette APR sont confirmés par Yaccidentologie disponible qui montre que peu de laminoirs sont &
l'origine d'accident technologique dont les conséquences restant, en outre, fimitées.

Concernant les risques d'agression naturelfe externe, it convient de noter :

- risque inondation : un PPRI a éé élaboré surle territoire de la commune de Tarnos. La zone portuaire est exclue
des zones potentiellement inondables, méme par conditions météorologiques extrémes,
- risque foudre : Les installations sont soumises aux dispositions de I'arrété du 15 janvier 2008 et seront protégées

en conséquence.
- risque sismique : 1a zone dimplantation de Laminairs des Landes est située en zone "0" au classement actuel

{décret du 14 mars 1991). Le projet de nouveau zonage la place en zone d'aléa sismique modéré & moyen. Les
structures seront dimensionnées en conséquence mais, compte tenu des activité exercées et notamment de
fabsence de stockage important de produits liquides ou dangereux, il n'y a pas de risque de sur-accident li¢ a

Yaléa sismique.

En dernier lieu, concernant le besoin en eau d'extinction d'un éventuet Incendie, Fexploitant a fait son calcul en
fonction des documents disponibles, en I'occurrence le document technique D9.

L'application non pondérée de ces régles conduit a un besoin en eau d'ncendie de 1 600 m3/h, ce qui est
manifestement disproportionné par rapport aux enjeux. A cet effet on rappellera que les besoins en eau dincendie
de LBC, calculés selon les disposttions réglementaires spécifiquement applicables aux dépdts d'hydrocarbures,

sont de 1 000 m3/h.

En fonction de Faccidentologie et de son propre retour d'expérience au sein du groupe BELTRAME, l'exploitant
propose d'installer 4 hydrants normalisés procurant un débit de 240 m3/h. Ces poteaux, dont limplantation pourra
faire 'objet d'une concertation avec le SDIS, viendront s'ajouter 4 ceux existant en limite de site.

En prenant en compte le débit disponible de 240 m3/h, les besoins en confinement seront de 970 m3, quantité qui
pourra étre absorbée par le bassin d'écrétage des eaux pluviales.

It-7 La notice d’hygléne et de sécurité du personnel

La notice hygiéne et sécurité du personnel, jointe & la demande, liste notamment les prescriptions législatives et
réglementaires énoncées, en particulier dans le livre 1, litre Il du Code du Travail, applicables & I'entreprise.

Elle indique notamment que, compte tenu de Veffectif, I'stablissement sera doté d'un CE et d'un CHSCT.
Ce document n'appelle pas d'observations de ma part.

II-8 Les conditions de remise en état du site proposées

Dans le cas d'un arrét de l'outil de production, fe matériel serait soit démonté soit vendu en I'etat.
Les batiments seraient vidés et nettoyés mais ne seraient pas détruits.
Les déchets seraient éliminés dans les filieres adéquates.

| es terrains reviendront au Conseil Général des Landes, actuel propriétaire.



Consuité conformément aux dispositions de Farlicle L 512-6, 7éme fire
émis d'objection aux propositions et a demandsé, ex

matériel & i'abandon, lors de I'arrét définitif de I'activité.
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t, fe Maire de la Commune de Tarnos n'a pas
plicitement, que le site soit exempt de toute poliution et de

Le conseil Général des Landes, également consulté en tant que propriétaire, a émis un avis favorable aux
conditions de remise en état proposées.

Ces avis étaient joints au dossier de la demande.

Hl- PRINCIPAUX TEXTES APPLICABLES AUX INSTALLATIONS

Les principaux textes applicables & ces installations sont:

le Code de I'Environnement (livre V) partie iégistative et partie réglementaire

>
» la Directive 2008/1/CE du Parlement européen et du Conseil du 15

reduction intégrées de la pollution {dite Directive IPPC)
> larrété du 29 juin 2004 relatif au bilan de fonctionnement prévu par le décret du 21 septembre 1977 modifié
> larrété ministérief du 2 février 1998 modifié relatif aux prelevements et & la consommation d'eau ainsi qu'aux
amissions de toute nature des installations classées pour la protection de environnement.

IV- LA CONSULTATION, L'ENQUETE PUBLIQUE

IV.1 Les avis des services

Consuités conformément aux dispositions de l'article R 512-

departementaux ou régionaux ont émis les avis suivants :

janvier 2008 relative & la prévention et A la

21 du Code de I'Environnement, les principaux services

Senvice

Remarques formuldes

Elémants de réponse

Direclion Départementale des Affaires
Sanilaires et Soclales

Aucunie remarque, Avis favorable

Consell Général des Landes

Pas d'observation particulidre

Pollce de I'sau

Rappelle la nécessité de déterminer Jos volumes
d'eau pluviales stockées et rejetées dans le réseau
et d'une convention avac le gestionnalre

Les eaux pluviales seront récupérées dans un
bassin de 1570 m3, avec un débit de fuite de 9
Ifs. L'AP prescrira te passags d'une convention
avec le gestionnaira.

Directlon Régionals des Affaires
Culturelles

Ce dossler n'appeile pas la mise en calvie de
mesures d'archéologie préventive prévues par
Particte L 522-2 du Code du Palsimolne

Diraction Réglonale de
I'Environnement

Remarque que fe projel se sllue sur un anclen
terrain Industdel dont Fintérdt ol la qualité
dcclogique est limitd, Prend acle du caractere
safisfaisant des mesures compensatoires et du
recours aux MTD. Suggére fa mise en place dun
pregramme de surveilfance de 'environnement. En
conséquence ot sous réserve de la prise en compts
de ses observations, la DIREN démst un avis

favorable.

I sera débattu, fors dune prochaine plénidre du
83Pl, de Tlopporunité et des moyens
d'optimiser les survelllances de Venvironnament
en cours.

Service Déparlemental d'incendie et
de Secours

Avis favorable de principe, sous réserve do
respecter cerlains prescriptlons relafives notamment
4 l'accessibillté et de défendre Pétablissement par 6
hydrants normalisés, Demande également Ia
réception des dispositifs par le Chef du cenlre de
sgcours de Capbraton,

L'exploitant & prévu dimptanter, & Tintérieur de
I'établissement 4 hydrants qul  viendront
s'ajouter & ceux existant en limite de 12 route de
ta Barre. Comms Indiqué au § II-6, la faible
quantité de substance combustible, & lintérieur
des lccauy, plaida pour une défense aliégée par
rapport  aux canons habiluels. En oulrs,
I'dtabllssement sera défendu par le cenlre
principal de secours du BAB. Néanmolns, cela
ne semble posar aucun probldms d'y assocler
celuide Capbreton.

IV-2 Les avis des consells municipaux

Commune

Remarques formulées

Eféments ds réponss

TARNOS
Délibération du 3 février 2009

Avls favorable, tout en demandant au pétitionnaire des
compléments d'élude sur la gestion quantitative et
qualitative des eaux de plule, sur les dmisslons
atmosphériques liées 4 'oxycoupage et des confirmations

sur fe mode d'approvisionnament en eau da process.

La quantité maximale des eaux de plufes
& récupdrer par rappot 3 la cue
décennale a §té précisdment chiffrés. Un
bassin de conflnement est préwi. Ce
bassin aura un débil de fuite permettant
d'alimenter fa chalne de fabrication en
eau de process. En cas de débil
supérieur, les eaux refoindront le miliew
naturel  (Adour) au moyen dune
canalisalion branchée sur Fexutoire
FAGRIVA, aprds passage dans un
débourbeur, déshuileur,

Les eaux de process proviendront du
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recyclage et du réseau SYDEC.

Les émissions almosphériques fides 2
V'oxycoupage seront trailées & sec, cest
dire sur carouche filrante et rejetées 4
lintérieur du batiment ce qui est
relativement fréquent, dans Finduslrde
pour les pelits débits et les trés faibles
concentrations.

BOUCAU
Délibération du 26 janvier 2009

Avis favorable sous réserve de réponses & un cerlain
nombre de questions el Inlerrogation sur les
aménagemenis acluels de la zone industrielle pour
accueillir de telles entraprises :

Cadre régiementaire

Approvisionnement en eau

Approvistonnement en électricité

Bruit

Conlrdle des produits au regard de la radicactivité

Rejets au regard l§gionellose el CO2

Sécurité

Chemlnement des camions au sortlr de Pentreprise

te comparalif 2 réaliser entre IPPC,
normes frangalses ou européenne n'a pas
de sens paur ['exceliente ralson que IPPC
est LA norme, quielle provient d'une
directiva  européenne  ells  méme
transposée en drolt frangals {bilan
décennal), Le dossler cantient par allleurs
un cemparatif entre la technologle retenue
pour le projet et fes MTD { IPPC)

U'say indusirielle proviendra du réseau
SYDEC. || sera fait appet a Posmose
inverse pour traiter une partie des eaux
du circuit de refroidissament.
L'alimentation en électricité ne reldve pas
de la procédure ICPE

Des mesures de bruits seront failes dans
toutes les configurations {porles ouverles
ot fermées) pour apprécier les
gmargences et réaglr en conséquence.

Le déchargement des brames sera fail
pas éleclro-aimant, Ca procédd est
silencieux.

L'AP prévolra un conltele de radioactivite
3 farrivée, encora que ce probleme se
pose avec molns d'acuité sur des

deml —produits comme les brames que
sur la fesraille elle madme. En général un
contrble est falt par un bureau de conlrdle
indépendant, & Ia demande de f'acheteur,
& Fembarquement.

tes TAR seront soumises a Ila
séglemenlation en vigusur gui prévait
contrdle, procédure d'alerle, elc...
L.aminoir des Landes rest pas soumis &
quotas CO2. Le probléme global des
amissions de la zone doit se traiter dans
un aulre contexte (SIPI par exempls).

En cas dlncendla, lgs eaux d'extinction
seront confinées dans lo bassin des eaux
pluviales qui est obturable. Aprbs
védfication de ta qualits, les effluenls
seront soit rejetés au milieu naturel, soit
pompés et envayés en stalion de
fraitement.

Le {rajet des camlons sera celui empruntd
par tous fes autres camions desservant fa
zone : RD 85 vars RO 810 ou A63.

ANGLET
D&libération du 12 février 2009

Avis favorable assortl de réserves dont un cartaln nombre
se rapportant globalement & la présence de la zone
industrielle a1 n'ont pas de rapport direct avec le projet.

Pour ce qui concerne fes réserves an
rapport avac le projet

La nappa phréatique continuera & faire
l'objet d'un sulvl plézométrigte

les mesuras adéguales seront prises au
niveau de 1a conception des Installations
afin de respecter les emergences
réglementalres

les prescriptions relatives & la prévention
de ia [égleneliose incluront une procédure
d'alerte.

Le laminelr n'est pas soumis a la
pracédure quotas de CO2.

Un contrdle de fa radloactivité au
déchargement sera demandé.
L'approvisionnement en eau sera assuré
par le SYDEC, au besoln aprés
{raitament.

La récupération des eaux d'incendie est
prévue.
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IV-3 L'enquéte publique

L'enquéte publique s'sst déroulée, en mairie de Tarnos, du 22 décembre 2008 au 9 février 2009.

A la cldture de I'enquéte publique le commissaire enquéteur a dénombré 58 mentions sur le registre, 22 courriers
déposés ou envoyés {inclus dans les 58) et 82 consuitations du dossier,

A noter 28 observations positives émanant principalement des milisux socio-économiques ainsi que de riverains
ayant fait le deplacement en italie pour visiter un laminoir du groupe Beltrame.

30 observations négatives ont également &té consignées ou adressées au commissaire enquéteur, Elles émanent
principalement d'associations de défense de l'environnement ou d'associations de riverains, ainsi que de

particuliers.

A noter également, une observation, répertoriée comme négative sous le n° 53 par le commissaire enquéteur,
émanant du S3P1. Comme le souligne fe commissaire enquéteur " Si ce secrétariat n'est pas ouvertement opposé
au projet, il conditionne son avis favorable 4 I'ensemble des ces interrogations qui sont quasiment toutes reprises
dans le procés verbal de nolification adressé au maitre d'ouvrage.”

Cet avis pose deux problémes ;
- d'une part, le S3PI n'a pas mandaté qui que ce soit pour émetire un avis sur le projet de Laminoirs des Landes

- d'autre part, le S3Pi est une instance de débat et de concertation qui rassemble en général, quelque soit le projet,
des individus ou des instances favorables et d'autres non favorables. Pour cette raison, il n'est pas dans son rdle
d'émettre un avis dans un sens ou dans f'autre, Cet avis a d'ailleurs laissé perplexe le promoteur du projet.

Les récriminations les plus fréquemment mises en avant sont relatives a la pollution atmosphérique, au bruit, au
transport, au bilan CO2, & l'alimentation électrique, a la surveillance des émissions, & la maitrise des
consommations d'eau, 4 la provenance de cette eau et a Ia gestion des eaux pluviales.

Elles ont été transmises par le commissaire enquéteur au pélitionnalire qui y a répondu point par point,

Dans son rapport définitif, le commissaire enquéteur a émis un avis favorable, assorti d'une suggestion de mise en
place d'un observatoire scientifique dédié a la surveillance de la totalité de fa zone.

V- ANALYSE DE L'INSPECTION DES INSTALLATIONS CLASSEES

L'inspection des installations classées a procédé a I'analyse du dossier au regard des enjeux de celte demande
rappelés en préambule et 4 la lumidre des observations formulées lors des enquétes publiques et administratives

auxquelles cette demande a 6té soumise.

Celte analyse a 6t6 également menée au regard des dispositions réglementaires qui s'appliquent a ces installations
et notamment au regard de la Directive 2008/1/CE du Parlement européen et du Consell du 15 janvier 2008 reiative
a la prévention et a la réduction intégrées de la poliution {dite Directive IPPC} transposée notamment en droit
francais par I'arrété du 29 juin 2004 relatif au bilan de fonctionnement prévu par le décret du 21 septembre 1977
modifié.

Le présent chapilre s'attachera donc & vérifier la compatibilité des choix techniques retenus avec les
recommandalions du BREF (document de référence des meilleures technologies disponibles pour un secteur
d'activite donné) et fixera les VLE (valeurs limites d'émission) associges,

Dans le cas d'espéce le BREF & considérer est le BREF FMP Transformation des Métaux Ferreux dans ce
document, le chapitre 5 est plus particulidrement consacré au taminage. 1l reprend les MTD pour fes opérations
suivantes :

- stockage et manutention des matigres premiéres auxiliaires

- rectification des surfaces et préparation des demi-produits

- passage au four de préchauffage

- décalaminage

- transport des produits laminés

- train de finissage

- dressage et soudage

- atelier des cylindres

- refroidissement des machines

- flraitement des eaux de process

prévention de la contamination par les hydrocarbures.

Le tableau ci-aprés récapitule ia prise en compte de ces MTD :
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Etape du process

MTD

Performances/  niveau
d'émission assecié

Prise en compte

QObservations

Stockage el manutention
des matigres premiéres

Reclificalion des
surfaces et préparation
des demi-produits

[Fours de réchauffage

J

Collecte des débardements et des | Réduction de la Sans objet
fuites parc des moyens appropriés | pollutlon des eaux par ta
calamine ot les
hydrocarbures . . N
Séparation de I'huile présente dans Réduclion de la Sans objet SU{ :Je ISILee:ﬁerg? gi‘:s[?{: g:ééz
les gaux ¢écoulement contaminées | polfution des eaux paria g?a mg sq Le stockage est 2
et recyclage de ['huile alnsi}calamine el les I'intériet;r des bélime%ls surun
récupérée hydrocarbures sol bétonné
Traitemenl des eaux séparées dans | Réduction de la Sans objet '
la stalion d'épuration pollution des eaux par 1a
calamine etles
hydrocarbures
Le process choisl ne comports
aucune opération de
conditionnement de la maiére
premidre (décriquage,
meulage}.
It sera réalisé une découpe de
" chaque brame par un procéds
Sans objet d'oxycoupage classique.
L’ensemble du disposiif
d'oxycoupage sera positionné
sur un bassin d'esu afin de
récupérer tes résldus
métalliques Issus defa
découpe.
Eviter les pertes d'alr el de chalaurs Enfournement frontal, &
lors du chargement, au moyen de deml-banc de charge.
masuras opérationnelles {ouverture La porte d'enfournement sera
minlmale de la porte aux fins du une porte menulsée, revélue a
chargement} ou  structurelles Jimérieur d'une couche
{installalion de portes & plusieurs afractaire et isolante,
segments pour une fermeture plus . protégée dans la partie
étancha). ?f:sl;c[:ﬁagz:‘a oui inférieure par des plagues
d'énergie métalllques résistantes & fa
chalsur. La porte sera
constituée d'éléments
lndépendants pour absorber
les dilatations.
Ouverture automatique de la
porie permetltant une
ouverture minimale.
Automatisation de la condulte des Four équipé d'un systéme de
fours : prise en compte de la supervision avec régulateurs
pression dans le four, du ralio informatisés qui permettent :
airfcombustible -une régulation de la
température
Economie d'énergie, -une régulalion du rapport
réduction des NOx Oul combustiblefair comburant
- une régulation de la pression
¢u four
- une régulation de la pression
d'air de combustion
- Tenregistrement en conlinu
des tempéralures
- une analyse d'oxygéne
Choix Judicieux du combuslible et Concentration en $02 | Oul Combustible choisi : Gaz
mise en muvre de sysldmas selon le combustible naturel.
d'autoratisation et de controle des | utilisé : Four 6quipé dun systéme de
fours pour optimiser les conditlons | - gaz naturel < superviston (cf cl-dessus)
de combustion dans le four 400mgfNm3 Retour d'expdrience four
autres gaz et similaire Valanclennes:
mélanges concantration
gazeux < 400 mg/iNm3 8502< 8.3 mgiNm3
- mazout < 1700
maiNm3
Récupération de la chaleur des gaz Economie d'énergle | Oul Four équipé d'un récupérateur
résiduaires pour lo préchauffage de pouvant atteindre de chaleur: ls tunnel de
25450% préchauffage sera dépourvu

{a chargs

de brileurs, I'alr sera chauffé
par récupératicn de la chaleur
des fumdes en phase
d'évacuation provenant des
zones de réchauffage el
d'égalisation.

Le récupéraleur sera CONGU
pour fourrir de lair de
combustion  préchauffé &
environ 520°C.
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|Décalaminage

-

- Economies d'énergle | Non prévu Récuparation de la chaleur
Récupération de fa chaleur des gaz pauvant atteindre 40 2 des gaz résidualres par un
ésiduaires par des bedleurs afl oon et abatiement récupérateur de chaleur
régénérallon ou & récupération, des émissians de NOx

de
30450 %

Récupération de la chaleur des gaz{ Economies d'énergle | Sans objet Pas dlulilisalion de gaz
résiduaires  au  moyen  dune pouvant alteindre résiduaires & lextérieur du
chaudiére a chaleur résiduatre ou le 25450% four : pas de production de
refroidissement des glissigres avec vapeur
évaporation (forsque la vapeur peut
aire utitisée)
Utilisation de briteurs de deuxidme ﬁg; e:juexzc;f’é gl‘?;&on de fout ggtsatlon de brisurs & bas
génération & bas NOX mg/Nm3 (3% de 02) Concentration allendue { REX

sans préchauffage de BELTRAME} 150 mg/Nm3 &

I'alr 5% 02

ef un potentisl de

réduction des NOx de

85 % par rapport a des

brileurs

conventionnels,

s oul La récupérateur de chaleur
Limitation de fa ie'mpérature de fournira de Pair de combustion
réchauffage de alr préchauffd 2 environ 520°C.

Le récupérateur de chaleur
sera équipé d'un régulateur de
terpérature et d'un systéme
de protection qui s& metira en
marche lorsque la
température des fumées
dépasse ung valeur prédéfinie
sur fe réqulateur de
température.
Non prévu

Mesures d'abattement cataiytique Equipement nen prévy

{SCR) ou non catalytique (SNCR) compte tenu du retour

des émissions de NOx d'expérlence sur los
instaltations simifaires du
Groupe BELTRAME : niveau
d'émisslon voisin de 150
mg/Nm3 (5% d'02}

Réduction des peries thermiques Economies d'énergle Sans objet - ,

des deml-produits en minimisant e Le process chalsi ne prévoit

temps de stackage et en isolfant les pas de stockaga des dem!-

brames ou fes blooms salon produils. Aprds défqurnement.

{'organisalion de fa production, les brames seronl direclement
envoyaes vers la cags pour
laminage.

Modification de fa logistique et dut Economle d'énergia, Sans objel La fabrication des brames ne

stockage Intermédraire afin de baisse des émissions sera pas réallsés sur Tarnos.

permetire un taux maximal de 802, CO et CO2 L'enfournement des brames

d'anfournement & chaud, sera réalisé 4 froid,

d'enfournement direct ou de

taminage direct {le faux maximal

dépend du schéma de production et

de fa qualilé du produit),

Pour les usines nouvelles, la coulde | Economies d'énergie Sans objet Pas de coulée sur Tarnos

proche de a forme finale et la

¢oulde en brame mince, pour autant

que le produit pulsse 8ire abtenu

par csite technique,

Réduction da Ja Oul Aulomatisafion de 'avancée

Tragage des matigres afin de
réduire la consommation d'eau et
d'énesgle

consommation d'eau et
de Ia consommation
d'énergie

des brames depuls
'enfournement et capleurs
périphériques permettant de
délerminer de fagon exacte
Y'anirés et la sorlie des
maliéras dans 'équipement
de décalaminage of permel 3
'opérateur d'cuvrir les
soupapes des tuyaux
pression-eauv en
conséqusnce, La volume peut
8lre ainsi réglé en conlinu en
fonction des exigences
Récupération et recyclage des
eaux de process aprés
lraitement ; permet de limiter
la consommation d'sau
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Sans objet Le process ne prévait pas le
transport des produils
laminés.

. Le lamincir sera consiué d'un
g;?rfgsd des produils seul frain et d'une seule cage
dans laguelle chaque brame
effectuera un a plusieurs
passages : laminoir dit
"réversibie”
I . Sans chjel Le process ne prévoil pas
Teain de finissage d'cpération de finissage
Sans objet le process ne prévoit pas
Dressage et soudage d'opération de dressage ou de
soudage
Utillsation de dégraissant & base Sans objet Compte tenu du choix des
aqueuse tant que ¢'est acceptable oulils {céramlque), la
pour le degré de propralé raquise reclification des eylindres ne
nécassitera pas l'ulilisation
d'huite de coups {lubsifiant,
qraisse,...)
Si des solvants doivent 8tre utllisés, Sans abjst La reciification des cylindres
préférence pour des solvants non ne nécessilera pas futltisation
chlorés de solvanls
Collecte de la graisse exlraite des Sans objet Pas d'ufilisation de graisse (cf,
tourillons de cylindre et élimination chdessus)
appropriée
Traitemenl des boues de meulage Sans objet La rectification des cylindres
par séparation magnétique pour se fera & sec {céramique) :
récupérer at recycler les paricules pas de bouss de meulage
métalllques
Eliminaticn par Incinération des Sans objet Regclification & sec : pas de
| ;érzlegjnsaiglt“éizx rr?:a &r:Lsseux Réduction de limpacl résldus hulfeux et gralsseux
Ateller des cylindres Elimination en décharge des résldus P g{p bal sur Qui Elimination en décharge des
environnement h
mindraux provenant des meules el cutifs usagés
des meules usagées
Tratement des liquides de Sans objet Reclification & sec: na
rafroidissement et des émulsions de gbnérara pas d'effluents
coupe par séparation de Phuile et de
'gau. Elimination adaplés des
résidus huilaux
Traitement des effluents Issus du Sans obfet Reclification & s8¢ : ne
rofroldissement, du dégraissage et génerera pas ¢'sffluents
du cassage des émulslons dans la
stalion de traitement d'eau
Recyclage das copeaux d'acier et Qul Valorisalion des copeaux de
de far dans [e processus fer
d'étaboration de I'acier
Racyclage des rouleaux ne pouvant Oui Revente et recyclage des
plus &lre reconditionnés dans le cylindres usagés
precessus d'élaboration de ['acler
ou renvel chez la fournisseur
Baisse de la Oul Lamiroir équipé da 2 clreuits

Relroidissement

Circuits séparés de refroldissement
de eau fonctlonnant en boucle

conscmmation d'eau
grace au recyclage de
I'eau dans le procédé

d'eau distincts

- Clreult de refroldissement
des machines : clrcuil fermé
non contamind qui
fonctionne en boucle ;

- Circuit d'asperston des
brames {décalaminage) el
da la cage : ¢ircuit
contaming dont les eaux
subissent un traltement
avant d'étre recyclées dans

le process.
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Traitement

des eaux
résiduairesfoaux de
process chargées en
calamine et en huile

Niveaux assoclés aux Cui

Les eaux de procass seront

Fonctionnement en clecuit farmé MTD : totalement recirculées, aprds
avec un faux de recirculation MES < 20 mg/L trallement, vers le process ;
supégrsur Huile < § mg/L pas de rejet des installations.
495% Fe < 10 mgiL . , ‘
Crtot < 0,2 mgil (0,5 Ligne de traitemant prévue :
mgii_ st acier hydrocyclone, décantaur
Inoxydabla) rectangulaire avec racle, filires

Ni < 0,2 mg/L {0.5 mg/L
s acier inoxydable}
Zn <2 mg/L (MTD)

1 sable,

Mise en place de 2
déshuileurs et d'un
épaississour de boues surfa
Higne de traltement des eaux
de process

Recyclage de la calamine recusillie
lors du retraitement de 'eau dans le
pracessus métailurgique

Oui

Calamine récupérés au fond
de I'hydrocyclone, stockée
dans un container, puis
fécupdréa par une société
extérieure chargée de sa
valorisation

Prévention de la
contamination par les
hydrocarbures

Plan de maintenance prévu

Contfréles périodiques et Réduction de I'impact Cui
maintenance préventive des [oints, global sur
arnituras, pompes et fuyaux 'environnement
Utillsation de pallers et de Joinis de | Erévention de 1a Qui Malériels neufs ou récents

palier de conceplion modsrne pour
lss eylindres d'appul, Installation
d'indicateurs de fuite dans les
clreuits de lubrification {par exemple
au niveau des paliers
hydrostatiques}

contamination par Fhvile
{par les hydrocarbures)
de l'eau et da la
calamine. Baisse de la
quantité de catamine
huilguse

Plan de maintenancefentratien

Collects et railement de 'eau
contaminéde aux divers polnts de
consommation {groupes
hydrauliques), séparation el
recyctage de la fraction hulfeuse,
par example, valorisation thermique
par Injection dans le haut foumeau.
Nouveau traitement de I'eau
déshuilée, soit dans una station
d'épuralion, soit par ultrafiitration ou
évaporalion sous vide

oui

Traiternent  de  ftous  les
offluenls par une station
interne avant recyclage.

Vi- POSITIONNEMENT DE L'EXPLOITANT

Afin d'assurer des prescriptions techniques adaptées aux instaliations et techniguement réalisables, le projet
d'arréié a été communiqué a I'exploitant, par courriel, pour positionnement le 15 juin 2009.

Dans sa réponse, par le mame canal, en date du 16 juin 2009, I'exploitant nous a fait part de quelques précisions et
nous a annonce que, ayant regu des assurancesdu SYDEC sur la qualité de I'eau fournie, il renongait au traitement

par osmose inverse,

Par ailleurs il a présenté des requéles au niveau de Ia periodicité des contréles et de teurs transmissions dont
certaines ont 66 prises en compte dans le projet d'arrété ci-annexé.

Enfin, le futur exploitant s'est inquiété de fabsence de gestionnaire du colfecteur dans lequel il rejettera les eaux
pluviales traitées. A priori, ce probléme devrait trouver une solution dans les prochains semaines ce qui lui
permeitra de passer une convention ( c'est également viai pour fes autres industriels de cette partie de la ZiP}.
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V|l - CONCLUSIONS ET PROPOSITIONS

L'instruction & laquelle a été soumnise la demande de la société Laminoirs des Landes a permis de vérifier:

- que les installations seraient congues et exploitées conformément au meilleures technologies disponibles pour la

branche d'activité
- que les dispositions prises permetiraient de contenir les nuisances éventuelles 4 un niveau acceptable par son

environnement
- que ces mémes dispositions conduisaient en premiére approche & considérer que le risque sanitaire etait

acceptable eu égard aux critéres habituels.
- Pabsence de disposition d'intérét général permettant de faire obstacle a la réalisation de ce projet.

Dans ces conditions, nous proposons & Monsieur le Préfet des Landes, aprés avis du Conseil Départemental de
FEnvironnement et des Risques Sanitaires et Technologiques, de réserver une suite favorable & ta demande de la

sociélé Laminoirs des Landes, & Tarnos.

L'Inspecteur desAnstallations Zlassées

VU et TRANSMIS
Avec avis conforme

tngénicur Divisionnaire dedIndustrie ¢t des Mings,
Adjoint au Chef du n'-fcci’\(é glonal de
{ Indu

e ——— | Envionnen 5 ﬁet,\
mgut ORDE~ " -



