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76120 LE GRAND-QUEVILLY

Art R512-31 et R512-45 du Code de IEnvironnement -
Examen du bilan décennal de fonctionnerment, projet
de prescriptions complémentaires.

1) Cadre réglementaire

La société BOBET exploite au GRAND-QUEVILLY une usine d’enduction d’élastoméres, synthétiques
ou naturels, sur différents supports, principalement textiles. De par son activité, 'établissement est soumis
4 l'arrété ministériel du 29 juin 2004 modifié relatif au bilan décennal de fonctionnement et transcrivant ja
directive européenne 96/61CE du 24 septembre 1996 dite "directive IPPC” relative & la prévention et a la
réduction intégrée ds la poliution.

L'objectif du bilan de fonctionnement est de présenter une synthése de l'exploitation sur dix ans ;
l'exploitant fournit les compléments et ¢léments dactualisation depuis la précédente étude dimpact au
moins. tous les dix ans conformément 2 larticle R 512-45 du Code de I’Environnement en vue de
réexaminer et, si nécessaire, d'actualiser les conditions de Pautorisation.

"An dela du simple respect de la réglementation, T'objectif principal du bilan de fonctionnement sst la mise

en ceuvre adaptée et proportionnée aux enjeux des meilleures pratiques en matiére de conception et
d'exploitation d'instaliations. L'obligation faite aux exploitants d'installations présentant des impacis
potentiels importants d'actualiser leur étude d'impact permet une meilleure gestion des risques chroniques.
Les programmes de réduction des rejets & la source qui en résultent concourent & l'amélioration de
T'environnement,

L'activité visée par 1’ arrété ministériel du 29 juin 2004 relatif au bilan de fonetionnement et exercée par la
société BOBET réside en l'application de colles générant une consommation de solvant de plus de 150
kg/h ou de plus de 200 tonnes par an. Cette activité est soumise 4 autorisation préfectorale sous la rubrique
n® 2940-2.3) de 1a nomenclature des installations classées.
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La société BOBET bénéficie d'un arété préfectoral d'autorisation en dete du 19 novembre 1999 qui
réglemente les activités exercées sur son site de GRAND-QUEVILLY. Le bilan présenté par 1’exploitant
a été dressé pour les anndes comprises entre 1997 et 2007.

La société BORET a été créée en 1937 & Rouen, puis'a. &8 transférée au 5, boulevard Pierre Brossoletie &
Grand-Quevilly en 1968.

2) Descriptif des activités et de leur &volution depuis 10 ang
2.1. Description des procédés

La société BOBET est spécialisée dans 1'enduction d’élastomeres synthétiques ou naturels appliquée sur
différents supports, principalement textiles (coton, polyester, polyamide, ete.).

Les &lastoméres utilisés présents sous différentes formes {solide, liquide), sont mélangés avec des produits
de formulation puis mis en sclution dans des solvants,

Ils sont ensuite appliqués sous forme liquide ou pateuse via plusieurs procédés tels que I'imprégnation,

I*enduction par transfert ou appliqués a la racle sur cylindre.

Les principales €tapes du process sont
- réception des matiéres premiéres (caoutchouc, tissus, efc.) 5
- préparation des élastoméres (pesage, mélangeage, malaxage, stockage/refroidissement) ;
- enduction sur supports textiles ;
- séchage;
- contrdle (mesure de I’épaisseur du revétement, etc.) ;
- emballage;
- expédition.

les activités exercées sur le site se classent sous les rubriques suivanies de la nomenclature des
nstaliations classées ; '

ESANEE A N e e e

Vernis, , peinture, apprét, colle, enduit etc. Colle & base de Igtex .
(application, cuissen, séchage de) sur support Q1 max = 4000 kg/fj (dont
quelcongne (métal, bois, plastique, cuir, papier,|1760kg ] de Ilatex et
textile....) : 2 240 kgfj d’ean)

2940-2.a

2. Lorsque l'application est faite par tout procédé autre Colle & base de solvants :
que le " trempé " (pulvérisation, enduction...). $i la|Q2 max = 3000 kg/j (dont
quantité maximale de produits susceptible d'étre mise{ 1200 kgfj de caoutchouc et

en euvIe est ; 1 800 kg/j de solvants)
a) Supérieurs & 100 kgfjour. Colle & base d’acétone :

Q3 max = 7200 kg/j (dont
Nota : Le régime de classement est déterminé par}3 600 kefj de polymére nom
rapport & la qualité de produils mise en euvre dans |inflammable &t 3 600 kg/j
Finstallation en tenant compte des coefficients ci-aprés. | & acétone)

Les gquantités de produits & base dz liguides
inflammables de 2% catégorie (point éclair supérieur Qi = Q1 max/2 + Q2 max +
ou égal & 55°C) ou contenant molns de 10 % de | Q3 max soit 12 200 kg/j.
solvants organiques au moment de I'emploi, dénommées
B, sont affectées d'un coefficient 1/2,

T
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e
Réfrigération ou compression {installations d¢)
fonctionnant & des pressions effectives supérieures &
10° Pa,

2. Comprimant ou utilisant des fluides non
inflammables ou non toxiques, la puissance absorbse
étant ‘

b) Supérieure 3 50 kW, mais inférieure ou égale 2
500 kKW ; '

REREE e

2 compresseurs - pouvan
fonctionner simultanément de
puissance unitaire de 45 kW
et 30 kW,

Puissance totale : 75 kKW,

2910-A-2

Combustion, i Fexclusien des installations visées par
les rubriques 167-C et 322-B4.

A.Lorsque linstallation consomme exclusivement,
seule ou en mélange, du gaz naturel, des gaz de pétrole
liquéfiés, du fioul domestique, du charbon, des fiouls
tourds ou de la biomasss, 4 l'exclusion des installations
visées par d'avtres rubriques de la nomenclature pour
lesquelies la combustion participe & 12 fusion, la cuisson
ou au traitement, en mélange avec les gaz de
combustion, des matidres entrantes, si 1a puissance
thermique maximale de ['instailation est :

2) supérieure 3 2 MW, mais inférieure 2 20 MW

2 chaudidres fonctionnant an
gaz naturel d'une puissance
unitaire de 4 et 5 MW,

Puissance totale : 9 MW,

2662-2.b

Polyméres (matiéres plastiques, casutehoucs,
glastoméres, résines et adhésifs synthétiques)
(stockage de}

Le volume susceptible d'étre stocke étant :

b) supérieur ou égal & 100 m’, mais inférieur a 1 000 m

Le volume maximal de
produits stockés (caoutchoue,
tissus revétus de cazoutchouc,
textile synthétique) est de
188 m’.

1432-2b

Liquides inflammables (stockage en réservoirs
manufacturés de),

2. Stockage de liquides inflammables visés ala rubrique
1430 .

b)représentant une  capacité équivalente totale
supérieure a 10 mY mais inférieure ou égale 3 100 m.

- 1 cuve double enveloppe
avec détection de fuite
cempartimentée et enterrée de
100 m® contenant :

- 40 m’ d'acéione,

- 40 m® de toluéne,

- 20m° de

méthyléthyleétone

- 1 cuve enterrée de fioul
domestique de 7 m’.
- dans Patelier de stockage
des dissolutions :
200 taisses de 125 litres dont
70 litres sont des dissolutions
composées de 60% de
solvants et 40% de
caoutchouc scit :
200 x (70 x 60 %) = 8,4 m®.
- total des matiéres premiéres
(liquides inflammables)
stockdées dans de petits
contenants : 18 o’
- total des matiéres premiéres
(liquides trés inflammables)
stockdes damg de petits
contenants : 0,067 m’,

Cég = 48,5 mt’.

A - Autorisation, D : Déclaration, DC : déclaration soumise & contrdle périodigue
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2.2. Description des principales installations connexes

Les instaflations connexes de type installations de combustion ou installations de réfrigération sont
déerites dans le tableau précédent.

2.3, Evolution des activités de 1997 4 2007.

2.3.1. Evolutions des procédés/outils de fabrication

Depuis 1998, les outils de production ont évolu¢ comme snit

1998 : remplacement des 3 cuves de stockage des solvants par une cuve compartimentée double
enveloppe avec détection de fuite.

1999 : aménagement d'un local indépendant du laboratoire principal abritant les machines
bruyanies et/ou génératrices de fumées ou de poussiéres telles que la presse hydraulique, fe
mélangeur, 1’étuve, ete.

2000 : mise en fonctionnement de 1’oxydateur thermique pour le traitement des COV émis du fait
de Putilisation importante des solvants, en remplacement du traitement par récupération des COV
sur charbon actif, -

2000 : augmentation de la capacité de production, aliongement de la ligne d’enduction n° 6
utilisée pour les tissus enduits en phase aqueuse &t autres produits spécifiques tels que silicones ou
polyuréthanes sans solvanis.

2000 : achat d’une presse rotative & bande pour la vulcanisation en continu sous pression. Celle-ci
a é1¢ mise en service en 2002 et remplace partiellement Pautoclave et I’ étuve, consommateurs de
gaz.

2002 - substitution des agents accélérateurs liquides 4 base de solvants par des granulés exempt de
solvani permettant de diminuer le stock de produits solvantés et inflammables de 1 000 kg.

2004 : achat de Ja granulatrice de caoutchouc permettant de diminuer le temps de dissolution des
caoutchoucs.

Par ailleurs, les capacités et niveaux d’activité ont gvolué depuis 1999. Le tableau suivant fait un point sur
Pactivité de Ientreprise en 2007. It est repris dans le projet de prescriptions complémentaires.

P

, peinture, apprét, colle, endnit etc. Colle & hase de latex .,
(application, cuisson, séchage de) sar support [ Q1 max= 3 070 kgj {dont
quelcongue {méial, bois, plastique, cuir, papier,|1230kgf de latex et
textile....) © 1 840 kg/j d’ean)

2. Lorsque I'application est faite par tout procédé autre Colle & base de solvanis :
gue le * trempé " (pulvérisation, enduction...). SilalQ2 max= 5 335 kg/j (dout
guantité maximale de produits susceptible datre mise | 1 600 kg/j de caoutchouc et

en ceuvre est: 3 735 kg/i de solvants)
a) Supérienre 4 100 kgfjour. . Quia = Q1 max/2 + Q2 max
soit 6 870 kgfj.

Nota : depuis 2001, la société
n'utilise plus d’acétone soit
une baisse de la consommation
en solvant de - 44 %.

Tamr




2920-2.b

: S P
Réfrigération ou compression (installations de)
fonctionnant 3 des pressions effeciives supérienres
110° Pa,:

2. Comprimant ou utilisant des fluides non
inflammables ou non toxiques, la puissance absorbée
Sant 1

b) Supérieure & 50 kW, mais inférieure ou égale 3
500 kW

e bt e i

2  compresseurs  pouvant
fonctionner simulianément de
puissance nnitaire de 43 kW &t
30 kW.

Puissance fotale 1 75 kKW,

Nota:le  compresseur de
45 kW a été remplacé en 2007
par un compresseur de méme
puissance. .

2910-A-2

Combustion, 2 Pexclusion des installations visées
par les rubriques 167-C et 322-B-4.

A. Lorsque Pinstallation consomme exclusivement,
seule on en mélange, du gaz naturel, des gaz de
pétrole liquéfiés, du fioul domestique, du charbon, des
fiouls lourds ou de la biomasse, & P'exclusion des
installations visées par d'autres rubriques de la
nomenclature pour lesquelles la combustion pasticipe
3 1g fusion, la cuisson ou au iraitement, en mélange
avec les gaz de combuastion, des matiéres entrantes, si
la puissance thermigue maximale de Vinstallation
est:

2) supérienre i 2 MW, mais inférienre 3 20 MW :

2 chaudidres fonctionnant au
gez naturel d’une puissance
unitaire de 4 et 5 MW.

Puissance totale : § MW,

DC

2662-b

Polymédres (matiéres plastiques, caoatchoues,
dlastoméres, résines et adhésifs synthétiques)
(stockage de)

Le volume susceptible d'étre stocké étant .

b) supérieur ou égal 2 100 m, mais inférieur 2
1000 m®

Le volune maximal de
produits stockés {cacutchouc,
tissus revétus de caoutchouc,
textile synthétique) est de

224 m*,
soit une augmentation de
+ 25 9% par rapport & 1999,

Nofa: ceile augmeniafion
S'explique du  fait  d'une
diversité plus importante des
produits fubrigués,




1432-2.b

Liguides inflammables {stockage en réserveirs
manufacturés de)

2. Stockage de liguides inflammables visés 2 la
rubrique 1430

b) représentant une capacité équivalente totale

supérieure 4 10 m® mais inférieure ou égale 3 100 .

i S e e sl

1 cuve double enveloppe
avec détection de fuite
compartimentde et enterrée de
100 m® contenant :

- 40 m°® de toludne,

- 46m° de

méthyléthylcétone,

- 20w d’essence
- 1 cuve enterrée de fioul
domestique de 7 ny’.
- dans I’atelier d’accélération :
60 caisses. de 125 litres dont
70 litres sont des dissolutions
composées de 60 % de solvants
et 40 % de caoutchouc : soit
60 x (70 x 60 %) = 2,52 m’".
- dans ’atelier d*accélération :
50 fats de 200 litres dont
170 litres sont des dissolutions
composées de 60 % de solvants
et 40 % de cacutchouc @ soit
50 x (170 x 60 %) = 5,1 m’.
- dans le parc 4 fats des
dissolutions :
150 fits de 200 litres dont
170 litres sont des dissolutions
composées de 60 % de solvants
et 40 % de caoutchoune : soit
50 x (170 x 60 %) = 15,3 m’.

Céq =44,3 m.

bC

1713-1
{post décret
n° 2006-
1454)

Substances radioactives (préparation, fabrication,
transformation, conditionnement, atilisation,
dépdt, entreposage ou stockage de)

Substances radioactives (préparation, fabricaticn,
ransformation, conditionnement, uiilisation, dépdt,
entreposage ou stockage de) sous forme de sources
radioactives, scellées ou nom scelldes, & I'exclusion
des installations mentionnées 2 la rubrique 1733, des
installations nucléaires de base mentionnes &
Tarticle 28 de la loi n°2006-686 du 13 juin 2006
relative & la transparence et & la sécurité en matiére
nucléaire et des installations mucléaires de base
secrétes telles que définies par Particle 6 du décret
n° 2001-552 du 5 juillet 2001,

1° La valeur de () est gale ou supérieure 3 10*

9 SOUCES scellées i
radicélément artificiel
(krypton 85) Activité totale:
24GBq (soif 24.10° Bq)

Seuil d’exemption du K =10
Q=24.10°>10%

Notal : ces sources servent &
la mesure de Pépaisseur du
revétement enduit sur les
textiles et sont disposées sur les
lignes d’enduction.

Nota2 ; Dexploitant bénéficie
de Dantériorité pour cetle
rubrique.  L'exploitation  de
celles-ci est encadrée par un
arrété préfectoral de
prescriptions complémentaires
présenté au CODERST du
10/02/2009.

A - Autorisation, D : Déclaration, DC : Déclaration sournise & Contréles périodiques
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De ce tableay, il ressort que pour la Tubrique 2940, la consommation en solvants a fortement diminué
depuis 1997 (baisse de — 44 %).

De plus, ce tableau fait apparaitre que la sociéié BOBET est désormis soumise 4 autorisation sous la
rubrique n° 1715 relative & 1’ utilisation de sources radioactives. En effet, le décret n® 2006-1454 a modifié
les rubrigues 1700 (définition et régles de classement des substances radioactives) et a introduit une
nouvelle rubrique 1715 (installation de préparation, fabrication, transformation, conditionnement,
utilisation, dépdt, emreposage ou stockage de substances radioactives).

L’exploitant détenait, déja en 1999, les 9 sources scellées précitées. C’est pourguoi, en application des
articles L.513-1 et R.513-1 du Code de I’Environnement, Ja société BOBET a demandé 2 bénéficier du
droit d’antériorité en vue & exploiter des installations nécessitant ['utilisation de ces 9 sources radioactives
scellées sans avoir & déposer un dossier de demande d’autorisation d*exploiter sous la forme prévue &
Particle R512-3 du Code de I'Environnement. Ceite demande a fait I'objet d’mne instruction de
Pinspection des installations classés : un arrété préfectoral complémentaire encadrant ’exploitation de ces
sources a été pris le 05/03/2009.

2.3.2. Activités arrétées
Aucune aciivité n'a &té arrétée sur le site si ce n’est Putilisation d’acétone depuis 2001
2.3.3. Evolution des batiments
Aucune évolution des infrastructures n’est & déclarer.
2.3.4. Evolution des productions et de Ia consommation en solvanfs
If est 4 rappeler que les solvants utilisés sur le site ont deux usages : la dissolution du caoutchouc pour
Penduction et le lavage des pidces et des instatlations {pompes ; malaxeurs, gtc.).

Les solvanis utilisés sur e site sont le toluéne et le méthyléthyleétone (MEC).

La consommation des solvants comnait un pic en 2002 (800 tonnes de solvants neufs et issus du recyclage
utilisés) puis décroit régulidrement pour atteindre 600 tonnes en 2007,

L’exploitant a mis en ceuvre un certain nombre de dispositions pour une consommation rationmelle des
solvants comme : ‘

- la mise en place du lavage automatisé des malaxeurs et des pompes d’enduction ;

. Dutilisation de solvants recyclés (solvants récupérés sur charbons actifs) pour Ie nettoyage ; cette
disposition a vite &té abandonnée par V’exploitant du fait du manque d’efficacité du lavage ainsi
opéré,

Par aillewrs, il est & noter que la société BOBET a étudié la possibilité de mettre en place un tri sélectif des
solvants de nettoyage en vue d'un recyclage de meilleurs qualité, L’exploitant estime & 80 tonnes la part
de solvants pouvant &tre réutilisée’ chaque année par un prestataire extérieur.

> Consommation de foluéne ;

T s*agit du solvant le plus utilisé sur le site. 11 intervient dans plus de 90 % des tissus enduits qui servent
notarament & la fabrication de revétements de protection, de courroies, de membranes, ete.

Depuis 1996, BOBET se positionnait comme sous-traitant de I’enduction de caoutchouc sur des tissus
destinés a la fabrication de pneumatiques de vélos. Cette production se caractérise par une forte proportion
de solvant. Cefte activité a atteint son pic de production en 2003, ce qui explique les fortes consommations
en toluéne cette année 14 {650 tonmes consommées en 2003).

e
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Depuis 2003, les marchés de I"imprégnation de caoutchoue dans les tissus pour la fabrication de courroies
ou de joints d’étanchéité augmenteni. Ces activités sont aussi consommatrices en ioluéne. Toutefois,
depuis 2003, on note uce baisse sensible de la consommation en toluéne du fait de la baisse progressive de
I’enduction sur tissus destinés & la fabrication des pneumatiques pour vélos pour atteindre en 2007 une
consommation en toluéne de 450 tormes,

= Consommation en Méthyléthylcétone (MEC) -

Le MEC entre dans prés de 10 % des tissus enduits fabriqués par la société. Ts entrent notamment dans fa
fabrication de véternents de protection, des joints d’étanchéit€ ou encore des revétements pour toitures.
La consommation en MEC connait elle aussi un pic dans les années 2002-2003 qui s’explique par une
forte demande de produits & base de viton (élastomére fluoré) pour atteindre 110 tormes. En 2007, Ia
consommation en MEC atteint 50 tormes.

-> Consommation d acétone ;

L’acétone a &té utilisée entre 1999 et 2001 pour la fabrication de film pour des batteries lithium-ions.
Cette production 8’est brutalement arrétée en 2001 du fait de I’effondrement des ventes sur ce marché.
Pour rappel, I’'usine consommait en 2001 jusqu’a 75 tonnes d’acétone. Elle n’est plus utilisée aujourd’hui
sur le site.

2.3.5. Evolution des consommations d'énergie

Depuis 1997, les énergies utilisées sur le site sont I’électricité (Sclairage des locaux), le fioul domestique
pour le chauffage de la loge du gardien et du réfectoire et le gaz pour le fonctionnemment des chaudiéres et
de Poxydatenr thermique assurant le traitement des COV.

Fioul ;
La consommation anmuelle en fioul domestique est d’environ 6 m’/an.

Gaz : :
L’exploitant dispose de 2 chaudiéres fonctionnant au gaz naturel : une chaudiére principale de SMW et
nne chaudiére utilisée en secours de 4MW.
La chaudiére principale assure :

- e chauffage des bureaux ;

- le foncticnnement des fours des lignes d’enduction n® 1, 3, 4 et 6 (le chauffage des fours

s’effectue par un échangeur tubuiaire dans lequel circule de la vapeur d’eau) 5

- la production de la vapeur d’eau pour les aérothermes de ’usine.

Elle consomme 57 % du gaz total consommé sur le site.

L’oxydateur thermique est également alimenté en gaz naturel. Celui-ci est équipé d’une chavdiére dite de
récupération de 2,5 MW et confribue 4 fa production de vapeur d’eau & partir des gaz de combustion. Le
gaz alimente ’installation de traitement des COV pendant la phase de montée en température (2h), la
phase de maintien de la température permettant ’oxydation des COV, et la phase de descente en
température (2h).

Lz consommation en gaz connatt un pic en 2002 du fait d'um accroissement de 1a production et de la mise
en service de "oxydateur thermique (1 400 000 m®) puis décroit réguliérement pour atteindre en 2007 une
consommatior de 800 000 m®.

T H
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Llectricité - . :

Les principales installations consommatrices d’8lectricité sont les installations de mélangeage, de
malaxage, les lignes d’enduction, 1’étude de vulcanisation, la presse rotative a bande et "épuratew:
thermigque.

Comme pour le gaz on reléve un pic de la consommation électrique en 2002 (1 500 MWh). Ce pic
s’explique aussi par la mise en fonctionnement de la presse Totative & bande et le fonctionnement du
ventilatenr de 1”épurateur thermique.

2.3.6 Evolution administrative

Le décret n°® 2006-1454 a modifié les rubriques 1700 (définition et régles de classement des substances
radioactives) et a infroduit une nouvelle rubrique 1715 (installation de préparation, fabrication,
transformation, conditionnement, utilisation, dépst, entreposage ou stockage de substances radioactives).

L’exploitant détenait, déja en 1999, les 9 sources scellées précitées. C’est pourquoi, en application des
articles L.513-1 et R.513-1 du Code de ’Environnement, la société BOBET demande i bénéficier du droit
d’antériorité en vue d’exploiter des installations nécessitant 1'utilisation de 9 sources radicactives sous
forme scellée (Krypton®™) dont 1’activité totale est de 24 GBq sans avoir & déposer un dossier de demande
@’autorisation d’exploiter sous 1a forme prévue & I’article R.512-3 du Code de I’Environnement.

Cette demande a fait 1’objet d’une instruction de I’inspection des installations classés : un projet de
prescriptions complémentaires encadrant I’exploitation de ces sources a été présenté au CODERST du
10/02/2009. La société BOBET est désormais classée sous le régime de 1autorisation sous la rubrique
n® 1715 relative  I"utilisation de substances radioactives.

Les autres rubriques de la nomenclature des installations classées, auxquelles I’exploitant est soumis,
n’ont pas évolué.

2.4. Respect des principales dispositions des arrétés préfectoraux et ministériels
L’exploitation de P'usine est principalement réglementée par arrété préfectoral d’autorisation en date du
19 novembre 1999. Cette entreprise, du fait de ses rejets en COV, est ideniifiée comme étant un
établissement pricritaire sur la thématique « air ». Pour cela, elle fait I’objet de contrbles réguliers de la

part de Pinspection des installations classées.

Respect des normes de rejet applicables :

Les principales normes de rejets applicables & 1établissement relévent des thématiques « air~COV » et de
Pean,

- Rejets afmosphériques :

Les niveaux d’émissions de COV sont principalement régis par Parr®té préfectoral d’autorisation du
15/11/1999, ainsi que par les articles 27-7°, 30-22°, 30-23° et 30-24° de "arrété ministériel du 02/02/1998
modifié relatif aux prélévements et 4 la consommation d’eau ainsi qu’aux émissions de toute nature des
installations classées pour la protection de I’environnement soumises 4 autorisation.

Ces dispositions fixent une valevr limite de concentration et de flux en fonction de la nature des COV
émis (COV non méthaniques, COV & phrases de risques, COV spécifiques), des activités i partir
desquelles ils sont issus (application de revétement, emploi de caoutchouc, malaxage, etc.), de leur
traitement ou non (concentration plus contraignante si un dispositif de traiternent est mis en ceuvre) et de
feur mode de transfert dans I"atmosphére {rejets canalisés, diffus).

E et
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Les léments communiqués par P’exploitant au iravers notamment de son plan annuel de gestion des
solvants ne nous permettent pas de stamer de maniére précise sur le respect des valeurs limites

@*émissions des COV. Le plan de gestion des solvants 2006 fajt méme apparaitre des dépassemerts

significatifs des concentrations en COV dans les rejets canalisés non traités.

Sur ces points, le projet de prescriptions joint en annexe impose :

- de maniére plus fine les valeurs limites d’émissions attendues & chaque exutoire pour ce qui
concerne les rejets canalisés traités ou non, ainsi que des flux limites des rejets diffus. '

- une performance minimale de I’oxydateur thermique (rendement minimum de 98 %).

- la rdalisation d'une campagne de mesure des rojets en COV 2 la sortie de I7épuratew en vue de
s’assurer du rendement minimal fixé ; :

- 1la surveillance en continu des COV si 1z flux horaire dépasse 10 kg/h, avec mise en ceuvre de
mesures comparatives par un orgamisme tiers A fréquence semestrielle ;

- 1la réalisation d’un plan de gestion des solvants chaque année devant aboutir 4 des mesures de
réduction de leur consommation ;

- la remise d’une &ude technico-économigue visant a4 améliorer le traitement actuellement opéré
des émissions canaliségsde COV (hypothése de raccordement de toutes les sources d’émissions
canalisées identifiées non traitéssactuellement) en vue de répondre aux exigences du document de
référence afférent 3 Papplication des meilleures techniques disponibles 4 fa gestion et an
fraitement des eaux résiduaires et des gaz résiduaires dans le secteur chimique (BREF « CWW »).

- la remise d’une étude portant sur la substitution du diméthylformaldéhyde, solvant & phrase de
risques actuellement utilisé sur le site.

Concernant les antres pollvants pouvant étre présents dans les rejets atmosphériques (NOx, CO, méthane,
poussigres), les informations délivrées par 1’exploitant dans son bilan de foncticnmement indiquent
globalement un respect des valeurs Iimites imposées. De plus, le projet de prescriptions joint en annexe
fixe des concentrations et des flux horaires limites ainsi que la réalisation d’une campagne de mesures de
ces paramétres A fréquence annuelle 3 la sortie de ’oxydateur thermique.

Les rejets issus de la chaufferie sont quant & eux réglementés par Parrété ministériel du 02/12/2008
modifiant Varrété du 25 juillet 1997 relatif aux prescriptions générales applicables aux installations
classées pour. la protection de lenvironnement soumises 4 déclaration sous la rubrique n® 2910-
installations de combustion.

~» Rejets aquenix ;

Les eaux issues du site sont ¢
- des emux vanmes ;
- des eaux pluviales ;
- des eaux résiduaires constituées des eaux de refroidissement + purges des chaudigres.

Nota : Le lavage des pigces souiliées au latex dont le principe repose sur la coagulation avec évacuation
des boues vers des filidres de traitement adaptées et ’évaporation des eaux claires ne doit étre & Porigine
d’aucun rejet d’ean.

Les eaux vannes sont dirigées vers le réseau collectif d’assainissement des eaux usées.

Les eaux résiduaires sont achemindes vers le résean d’eaux pluviales interne & I’établissement avant de
rejoindre le réseau collectif d'eaux pluviales. Une autorisation de déversement des eaux résiduaires dans le
+éseau d’zssainissement avant rejet en Seine est en cours d’élaboration avec I’agglomération de Rouen.

T
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Les apalyses effectuées 4 ’exutoire final de "usine (saux résiduaires + eaux pluviales) indiquent 1e respect
des valeurs limites de concentrations pour les eaux pluviales fixées dans 'arrété préfectoral du 19/11/1999
pour ce qui concerne les paramétres DCO, DBOS, pH, MES, phosphore, hydrocarbures & I’exception des
sulfates. Cette exception s’explique du fait de la présence en concentration importante de sulfates dans
eau de nappe prélevée, utilisée sur le sife puis rejetée & Pexutoire final. En effet, une mesure de la
concentration en sulfates effectuée sur Peau prélevée du puits et au point de rejet final indique des
comicentrations quasi-similaires. Les concentrations snormalement dlevées (jusqw’a 8 500 mg/L) en
sulfates sont principalement lides 4 la qualité de 1’eau de nappe. . :

Actions adminisiratives prises a ['encontre de ['établissement

11 a été pris 4 I"encontre de I"exploitant les actions administratives suivantes :
- arrété préfectoral de mise en demeure en date du 16 janvier 2009 pour défaut de transmission du
plan de gestion des solvants afférent 3 1’exercice 2007 tel que prévu 4 Particle 28-1 de ’arrété ministériel
du 02/02/1998 modifié relatif aux prélévements et & la consommation d’eau ainsi qu’aux émissions de
toute nature des installations classées pour la protection de I’environmement soumises & autorisation,
auquel 'exploitant est soumis ; :
- arrété préfectoral de mise en demeure en date du 31 janvier 2005 portant sur le non-respect d’on
certain nombre de prescriptions de ’arété préfectoral d’autorisation du 19 novembre 1995. Cet arrété est
toujours effectif puisque lors de notre visite de récolement en date du 06/11/2008, il a été de nouveau
- constaté des non-conformités quant & insuffisance des rétentions au niveau du poste de déchargement de
latex situé au sud de Iusine, I’organisation et I’absence de mise sur rétention de certains stockages de
solvants et de fits de dissohtion, et la mise 2 jour des plans de réseavx d’eaux. Ces écarts ont conduit
1"inspection, des installations classées 4 proposer une consignation de somme correspondante an monfant
des travain de mise en conformité . Le montant estimé par I’inspection des installations classées s'éléve &
13 225 € 1T, soit 15 817 € TTC. Depuis la visite, 'exploitant a entrepris des actions cosrectives en vue de
régulariser sa sitvation

v celui-ci sengage & ne plus effectuer de déchargement de latex sur Vaire Sud (une
prescription en ce sens est prévue dans le projet de prescriptions complémentaires joint
en annexe). En effet, Pexploitant dispose d’une seconde zone de dépotage a I’Est du site
munie d’une aire de rétention « souple » ;

v" Vexploitant novs informe avoir procédé; 3 la mise & jour de ses plans des réseanx
d’eaux ;

' enfin, celui-ci indique avoir effectué une commande le 01/12/2008 pour la fourniture de
racks devant permettre *organisation de son aire de stockage de produits située au Nord
de Yusine, et une commande le 12/01/2009 pour la fourniture de 21 bacs de rétention
d’une capacits unitaire de 800 litres qu’il compte disposer sous les racks précités.

L’inspection des installations classées réalisera une visite de récolement afin de constater la mise en ceuvre
effective des actions correctives précédemment décrites.

2.5. Dépenses ¢t investissements réalisés en matiére de protection de environnement

Les mesures compensatoires mises en place au cours des 10 derniéres années ont conduit Pexploitant du
site & faire des investissements s'élevant & un montant de prés de 1,7 ME. 1’investissement le plus
important est Hé & la mise en cenvre de 1'oxydateur thermigue en remplacement du systéme de traiteent
des COV par récupération sur charbon actif. Le coiit de la mise en ceuvre de ce dispositif d’épuration
thermique des COV s*8léve & 1,4 ME soit plus de 90 % des dépenses effectudes ces derniéres années.

Les autres investissements relévent plus particuliérement des domaines de Peau, de la prévention des
pollutions des sols, des déchets et de Pénergie.

(115 e {Rand
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Les dépenses se répartissent ainsi :

 (phase 1) :
Sols Remplacement de 3 cuves simple enveloppe par 1 cuve 38 901
de 100m® double enveloppe avec détection de fuite
1998 compartimentée pour le stockage des solvants. i
Alr Etude technico-économique pour le raitement des COV 33 538
{phase 2) :
1999 Alr Mise en place de ’oxydateur thermique 1319 598
Déchets | Réalisation d’une aire de stockage des déchets banals 3 255
Déchets/sols | Mise en place d’armoires de stockage des fiits munies 16 314
2002 de capacités de rétention. o
Eau Acquisition d’obturateurs dégouts 2014
Sols Réalisation du parc & fiits 18 036
Eau Obturation du forage de rejet dans la nappe Coiit négligeable
2003 Fnergie  Remplacement des bacs de dissolution d’accélérateurs g 999
par des bacs de granulés d’accélérateurs
2004 Frergie | Mise en place de la granulatrice 13 493
Déchets | Couverture du parc 4 filts 0473
Eau Mise en place d’un systéme de recirculation des eaux 3853
de refroidissement
2005 Eau Mise en place des dlectrovannes stoppant le 1100
refroidissement en continu des cylindres des lignes
d’*enduction n°1, n°3 et n°4.
Ean Réalisation d’une capacité de rétention souple sur I"aire 5183
de déchargement de Jatex.
Eau Pose d’une vanne d’isolement sur [azire de 3164
2007 . déchargement des solvants.
Eau Mise en rétention {confinement souple) de I’atelier des 500
matiéres premiéres,
Eau Achats de « boudins » absorbants. 175
TOTAL 1551 621€

Par ailleurs, des investissements liés 4 la sécurité des installations ont également &té effectués. 11s portent

sur la prévention du risque d’incendie et d’explosion :

mise en ceuvre d'un réseau de RIA ;

mise en place de trappes de désenfumage ;

mise en conformité du résean électrique ;

mise en uvre de systémes d’aspiration des vapeurs inflammables ;
mise en euvre de systdmes antistatiques sur les lignes d’enduction.

Ces dépenses représentent un montant global de pres de 144 000 €.

3) Effets de Pévolution des installations sur Penvironnement pendant les 10 derniéres années

i

L’usine est implantée bomlevard Brossolette au GRAND-QUEVILLY depuis 1968 dans une zone
industrielle qui s’est fortement urbanisée ces dernitres décennies. Dans le voisinege immédiat de
Pétablissement, on reléve :
- alouest: la socité de fabrication d’engrais, de synthése de I'ammoniac et d’acide nitrique
exploitée par GPN (ex Grande Paroisse) ;
- 3 BHst: Pentrepdt frigorifique cxploité par EFNL ;
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- an Nord : 'usine de fabrication de batteries exploitée par Johnson Controls Autobatierie (ex.
VB Autobatterie} ;
- au Sud : une zone d’habitations.

L’usine est implantée en zone Ui dédide aux activitds commerciales, artisanales et tertiaires, et
industrielies.

3.1. Alimentation en eau
Le site posséde 2 sources d’alimentation en eau : le réseau d’eaut de ville et le captage dans la nappe.

> Egus de ville ;
L’ean de ville est utilisée pour les installations sanitaires, le réfectoire ot pour la production de vapeur
d’ean.
En effet, la vapeur d’eau est utilisée pour :
- la désorption des COV récupérés sur les charbons actifs jusquen 1998 ;
- le fonctiomnement des lignes d’enduction ;
- la production de chaleur par les adrothermes ;
- la production d’eau chaude sanitaire,
Afin d’éviter tout retour &'eau vers le réseau d’alimentation, le réseau cst &quipé d’un disconnecteur,

La consommation en eau de ville depuis 1997 est comprise entre 5 000 m? (en 1998 : démantélement de
installation de traitement des COV par charbons actifs) et 9 000 m’® (en 2002). En 2007, P'usine
consomme 7 500 m® d’eau de ville.

> Engu de forage :

1’eau de nappe est uiilisée sur le site pour :
- e refroidissement des gaz et la condensation des solvants lors du traitement sur charbons
actifs jusqu’en 1998 ;
- 1le refroidissement des cylindres de sortie des lignes d’enduction ;
- le lavage des pidces au jet haute pression ;
- le refroidissement des malaxeurs et des mélangewrs ;
_ le refroidissement des pompes de retour des condensats de la chaufferie.

Depuis 1997, la consommation en eau de forage diminue significativement (45 m/h en 1997, 9 m*/h en
2007). Cetic baisse s explique par le démantélement de | installation de traitement des COV sur charbons
actifs, 1a mise en place d"un systéme de recirculation des eaux de refroidissement, la pose d’électrovannes
sur les circuits de refroidissement des cylindres asservies a I’arsét des lignes d’enduction.

L’ arrété préfectoral d’autorisation du 19/11/1999 fixe une consommation limitée 4 10 m*/h. Ce scuil n’est
respecté que depuis 2004,

3.2. Rejets aqueux

Le site dispose de 2 réseaux d’évacuation des eaux - le réseau « eaux vannes » st le réseau « eaux
pluviates ».

> Réseqau ¢ equx vannes » .
e régean coliecte les eaux sanitaires.

> Résegu « eaux pluviales »
Ce résean collecte les eaux usées mon domestiques constituées des eaux de foitures, des eaux de
ruisseilement des voiries, des surverses des eanx de refroidissement et des eaux de purges des chaudiéres.

i L0 e |
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Les eaux résiduaires (eaux de refroidissement + eaux de purges chandiéres) rejoignent le réseau interce
@’ eaux pluviales puis sont dirigées directement en Seine via le réseau d’assainissement des eaux pluviales
de Papglomération de Rouen. Au vu de leur qualité (sauf pour le paraméire température), ces eaix
résiduaires peuvent étre assimilables & des eaux pluviales. Une convention de déversement est en cour:
d’élaboration avec 1*agglo.

Aucun systéme épuratoire n’est actuellement ris en ceuvre sur le site.

Cependant, le projet de prescriptions prévoit :

- la mise en cuvre d’un systdme de régulation de la température (de type bassin tampon) pous
respecter le seuil de 30°C des eaux résiduaires ;

- la mise en ceuvre d’un débourbeur déshuileur pour le traitement des hydrocarbures conterues
dans les eaux usées non domestiques ; '

- T’analyse semestriclle des eaux résiduaires avant leur raccordement au réseau interne d’eaux
pluviales ;

- 1’analyse semestrielle des eaux usées non domestiques au point de rejet final.

Par aillewrs, le projet de prescriptions complémentaires impose des valeurs limites en concentration plus
contraignantes que celles actuellement prescrites. Elles se basent sur les valeurs les plus sévéres édictées
dans le BREF CWW, dans Parrté ministériel du 02/02/1998 et dans le projet d’autorisation de
déversemnent établi par I’agglomération de Rouen. :

Les eaux résiduaires avant raccordement au réseau d’eaux pluviales interne a I'ctablissement devront
respecter les concentrations et flux suivants

Température : <30°C - -

pll : compris entre 3,5 et 8,5 - -
MES 20 mg/L 2,4
DCO 90 mg/L 10,3
DBO3 - 20mg/L 2,4
Azote global 15 mg/L 1,8
Phosphore total 1,5 mg/L 0,18
Hydrocarbures ' 1,5 mg/L, 0,18

Les eanx usées non domestiques (eaux résiduaires + eaux pluviales) & Pexutoire final du site, avant rejet
dans le milien naturel, devront respecter les valeurs limites en concentration et flux ci-dessous :

Hydrocarbures 5 mg/L

3.3. Rejeis atmosphériques

Les éléments communiqués par I’exploitant au travers notamment de son plan amnuel de gestion des
solvants ne mous permettent pas de statuer de manitre précise sur le respect des valeurs limites
d’émissions des COV. Le plan de gestion des solvants 2006 fait méme apparaitre des dépassements
significatifs des concentrations en COV dans les rejets canalisés non traités.

pl e
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Le projet de prescriptions joint en annexe propose un certain nombre de dispositions quant au suivi des
émissions de COV et quant 4 lewr réduction. Ces dispositions sont notamment rappelées au § 2.4 du
présent rapport.

3.4. Déchets

Llactivité de la société BOBET géndre des déchets de 2 fypes: des décheis banals et des déchets
industriels.

— Diéchets banals : )

Ce sont principalement des déchets de tissus, des papiers, des chiffons, des cartons. Ceux-ci sont triés
depuis 1a mise en place du t1i séiectif dans 1"usine en 2006.

La quantité de déchets banals générés a atteint plus de 300 tonnes en 2002 (production importante cette
année 1&). En 2007, la quantité a diminué de moitié pour atteindre environ 150 tonnes.

La dimimution observée depuis 2004 est liée & la baisse des consommations en papiers de transfert qui
étaient enroulés autour de bobines de produits firis de 200 & 300 kg. La baisse progressive de ce marché
avec ce type de conditionnement explique Ia nette diminution de déchets de papiers générés.

- Déchets industriels :

Ce 3ont des déchets de solvants issus du nettoyage, des résidus d’enduction, des emballages souillées, des
huiles et des graisses usagées. La quantité de déchets industriels est stable depuis 2001. Elle atteint 120 o’
en 2007,

T est toutefols & noter que la totalité-des solvants utilisés powr le nettoyage est valorisée chez un
prestataire extérieur (60 tonnes en 2007).

Les emballages souillés sont également valorisées depuis 2007 {640 kg en 2007).

Par ailleurs, concemant ces déchets industriels dangereux, le projet de prescriptions vise les amétés
ministériels suivanis :

. arrBté ministériel modifié en date du 29/07/2005 fixant le formulaire de bordereau de suivi de
déchets dangereux mentionné a Particle 4 du déeret n® 2005-635 du 30 mai 2005 et ;

- arété ministériel modifié en date du 07/07/2005 fixant le contenu des registres mentionnés &
’article 2 du décret n° 2005-635 du 30 mai 2005 relatif av contréle des circuits de traitement
des déchets et concernant les déchets dangersux et les déchety awires que dangereux ou
radioactifs.

3.5. Trafic de marchandises (Tous moyens de fransport)

le flux de véhicules dit 4 Dactivité de D’entreprise est engendré par le trafic des salariés
(70 véhiculesfjour), et des camions de livraison des matiéres premires ot denlévement des produits finis
(10 poids-fourds et utilitaires/jour).

3.6. Bruits et vibrations

Dans le cadre de la demande d’autorisation d’exploiter de 1998, une campagne de mesures de bruit a été
réalisée. Celle-ci indiquait e respect des niveaux sonores en limite de propriété du site et en zone a
émergence réglementaire.

Depuis cette campagne de mesure, il 1°y a pas eu d’évolution notable de I"établissement. Par ailleurs,
BOBET a fait I’acquisition en 2003 d’un conteneur frigorifique pour le stockage de certains produits finis
en remplacement de groupes froids plus bruyants. '

Le projet de prescription vise I'arrété ministériel du 23 janvier 1997 relatif 4 la Timitation des bruits émis
dans Tenvironnement par les installations classées pour la protection de l'environnement.

O/l
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3.7 Effets sanifaires

Les risques sanitzaires liés 4 "activité de 'entreprise BOBET sont principalement dus 4 I’émission de COV
dans 1’atmosphére. La mise en ccuvre en 1999 de Ioxydateur thermique pour le traitement des COV en
remplacement du systéme de traitement par charbon actif constifue une amélioration significative.
Pour diminuer le risque sanitaire encouru par les populations voisines, le pro_let de preseriptions prévoit les
dispositions suivantes :

- un rendement épuratoire minimal de 98 % de I’oxydateur thermique,

- la réalisetion d’ume étude portant sur la substitution du DMF (diméthylformaldéhyde),

substanice classée cancérigéne, mutagéne ef reprotoxigue.

Par ailleurs, il est & noter que depuis 10 ans, Penvironnement du site n’a pas connu de modification
significative en terme d’implantation de nouvelles zones d’habitations ou d’BRP, Les cibles potentielles
d’exposition n’ont quasiment pas évolug.

4, Comparaison par rapport aux Meillenres Technigues acfuellement Disponibles (M.T.1D.

A ce jour, il existe un document technique « BREF » validé par la commission européenne ( BREF =
Best REFerence) qui expose les meilleures techniques disponibles (MTD) afin de prévenir et de réduire de
facon intégrée les pollutions pouvant &tre générées par les industries du secteur chimique. It s*agit en effet
du BREF dit ¢« CWW » relatif aux systémes communs de gestion et de traitement des eaux nsées et des
effluends gazeux dans le secteur chimique.

Le traitement des eaux usées et des efflusnis gazeux est considéré dans ce BREF comme une question
trangversale; il évalue les "meillenrss techniques disponibles” (MTD) dans I'ensemble du secteur
chimique, indépendamment des procédés de production particuliers et du type ou de la taille de Pentreprise
chimique concernée. Les MTD sont, outre des techniques de traitement, une stratégie de gestion afin de
prévenir ou de maitriser au maximum la production d'effluents aqueux ou gazeux.

L’activité de I'entreprise BOBET est ainsi concernée par ce document de référence.

Celui-ci englobe trois domaines :

» Iapplication de sysidémes et d'outils de gestion environnementale ;

s l'application de techniques de traitement des eaux usées et des effluents gazenx généralement mises en
ceuvre on applicables dans s secteur chimigue ;

+ la détermination des meilleures techniques disponibles ou la présentation de conclusions sur les MTD,
4 partir des deux points précédents, afin de définir une stratégie de réduction optimale de la pollution
et, le cas échéant, des niveaux d'émission }és 4 Temploi des MTD aux points de rejets dans
l'environnement.

~» concerncnt les effluents aquews :

11 a été décrit précédemment les différents rejets d’eaux émanant de I’etabhssement Il sagit:

- des eaux vannes collectées dans le réseau d"eanx usées communal puis dirigées vers la station
d’épuration communale de Grand-Quevilly ;

- des eaux pluviales (eaux de toitures + eaux de ruissellement des voiries) collectées dans le
réseau d’eanx pluviales puis dirigées en Seine ;

- des eaux résiduaires (surverses des eaux de refroidissement + purges des chaudiéres)
collectées dans le réseau d’esaux pluviales ;

- des eaux de lavage de piéces souillées par le lafex (traitement physico-chimique par
coagulation floculation {(évaporation de Peau claire, évacuation des boues comme déchet
industriel).

il 114
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T.’établissement ne dispose pas de systdme de traitement des eaux résiduaires et des eaux pluviales.
Néanmoins, son arrété préfectoral d’autorisation en date du 19/11/1999 impose & I"exploitant d”¢tablir une
convention de tejet des effiuents industriels avec le gestionnaire de 1a station d’épuration de Grand-
Quevilly, ou justifier, par une étude appropriée sur la qualité des eaux résiduaires et leur impact sur ie
milien, qu'une telle convention n’est pas nécessaire

Les éléments fournis par PPexploitant sur la nature et la qualit¢ des eaux rejetées (surverses des caux de
refroidissement et canx issues des purges des chaudidres) peuvent &tre assimilables 4 des eaux pluviales et
peuvent ainsi &tre rejetées au milieu naturel via le réseau public d’eaux pluviales. Une conveniion de rejet
avec I’agglomération de Rouen est actuellement en cours d*élaboration. Un projet d°arrété d’autorisation
de déversement d’eanx usées non domestiques dans le résean public d’assainissement en date du
27 octobre 2008 fixe des valeurs limites d’émissions. '

Sur Ia base des niveaux d’émissions édictés dans le BREF et des valeurs limites de rejets imposées dans le
projet de convention qui tient compte notamment des modifications de la loi sur Peau et les milieux
aquatiques, le projet de prescriptions impose & 1’exploitant les valeurs d’émissions les plus contraipnantes.
Celles-¢i sont rappelées au § 3.2,

De plus, le projet de prescriptions complémentaires prévoit la mise en place d'un dispositif de régulation
de la température (iype bassin tampon) suffisamment dimensionné qui doit permettre d’abaisser la
température des eaux résiduaires (purges de chaudidres et surverses des eanx de refroidissement), ainsi
que Ja mise en ceuvre d’un débourbeur/déshuileur pour le traitement des hydrocarbures & Pexutoire final.

Le lavage des pitces souillées au latex dont le principe repose sur la coagulation avec évacuation des
bouss vers des filidres de fraitement adaptée et ’évaporation des eaux claires ne doit &re & PPorigine
d&’aucun rejet d’eau.

> concernant les effluents gazeux

Concernant le traitement des COV, le BREF domne les niveaux de performance et plages de
fonctionnement optimal suivants :

oxygéne (air) en chauffant un
point d’auto-inflammation

Emissions depuis toutes les sources de COV.
Débit : jusqu’a environ 86 000 Nm’/h
Gamme de températures : 800-1 000°C
= G80-1 200°C
{substances dangereuses)
Carburant an démarrage :
Energie : 3-8 kWh/1 000 Nm®
Chute de presgion : 1-5kPa
CO et NO, dans le gaz de combustion

COV: rendement compris entre 95-99 %.
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Afin de répondre aux exigences du BREF, le projet de prescriptions prévoit :
- un débit maximal des effluents gazeux au niveau de I’oxydateur thermique de 29 000 mh;
- un rendement épuratoire d’au moins 98 % ;
. 1la réalisation d'une étude technico-économique portant sur ia possibilité ou non de traiter les
COV issus de ensemble des rejets canalises ;
- une mesure annuelle des NOx et CO dans les gaz de combustion ;
- la valorisation de la chaleur produite par V'installation de traitement par un dispositif de

récupération secondaire d’énergie.

5) Mesures envisagées en cas de cessation d’activité

En cas de cessation d’activité, BOBET s’engage 3 effectuer la remise en état de son site. L’exploitant
prévoit d’effectuer une &ude et une campagne de prélévements permettant de diagnostiquer les
potentistles pollutions de sol ayant pu intervenir pendant °exploitation de I'usine. L’entreprise indique
vouloir procéder selon m protocole qui serait défini en amont avec les services de Vinspection des
installations classées.

1’exploitant s’engage également & prévoir I’ensemble des aménagements nécessaires visant & :
- peutraliser et démanteler les installations existantes ;
- dvacuer Vemsemble des déchets et produits chimiques présents sur le site au moment de
Parrét ; o
. maintenir le bon état et ’entretien du site ;
- dépolluer les sols et eaux de nappe ¢i besoin.

De maniére générale, 'inspection des installations classées veillera & ce que Pexploitant satisfasse aux
dispositions des articles R512-74 et R512-75 du Code de PEnvircmment.

6) Conclusion générale

Suite & Tanalyse du bilan de fonctionnement décennal, il apparait nécessaire de compléter et de
réactualiser les prescriptions applicables au site exploit¢ par BOBET a Grand-Quevilly, prescriptions
imposées par l'arrété préfectoral d’autorisation en date du 19/11/19%%.

Aussi, proposons nous, par voie d’amrété préfectoral de prescriptions complémentaires, de :
_ réactualiser 1a liste des installations classées pour la protection de l'environnement en rettant
& jour les rubriques de la nomenclature qui ont évolué (n°, critéres de classement, ...y et
énctualiser les €léments descriptifs des activités (capacité de produetion, ...} ;
- réglementer les effluents aqueux et les rejets atmosphériques, principalement les émissions en
COV, en vue de répondre aux exigences du BREF; :
- imposer une surveillance plus stricte des rejets aqueux &t atmosphériques.

Compte tenu de ce qui précéde, nous demandons aux membres du CODERST d’émettre un avis favorable
au projet de prescriptions complémentaires joint en annexe.

TR
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Le projet de prescriptions a éié adressé & I’exploitant en date du 24 février 2009. L’exploitant a fait part de
ses remarques par courriers datés des 5 et 12 mars 2009.

Quelques éléments relatifs aux caractéristiques ou 4 la détermination des émissaires, ont £t€ intégrés dans

Ie projet joint.
Rédactenr Vérifieatenr Approbatenr
1’ inspectenr des installations L'inspectenr des installations Adopté et transmis 4 monsieur le
classées classées préfet de Seine-Maritime, le PETTR
, . Pour le directeur et par délégation,
Q O / \@ ‘J]ﬁ/ le d\eg da Sea_lzf.fce i?_g;_“bqueo
G DOVOWET QQW
Nadia ABIDA Le 3 avnd 008

Le 16/03/2009
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PRESCRIPTIONS COMPLEMENTAIRES ANNEXEES A L’ARRETE PREFECTORAL EN DATE DU

BOBET

Usine d’enduction de texiiles
5, boulevard Pierre BROSSOLETTE
76120 LE GRAND-QUEVILLY

Instruction du bilan décennal de fonctionnement

. PORTEE DE L'ARRETE

La societé BOBET dont le sigge social est situé 5, rue Pierre Brossolette & GRAND-QUEVILLY est tenue

de respecter, pour l'expioitation de s
les prescriptions Indiquées dans le présent arrété qui compigie et

es installations incluses dans le périmétre de I'établissement visé en entéte,
remplace les dispositions contraires de

rautorisation accordée par les arrétés pris précédemment et notamment I'arrété préfectoral d'autorisation en date
du 19/11/1999. Les dispositions des actes administratifs antérieurs et non contraires au présent arrété restent

applicables.
1.1. LISTE DES INSTALLATIONS CONCERNEES PAR UNE RUBRIQUE DE LA NOMENCLATURE
DES INSTALLATIONS CLASSEES
. . N e Régime de

Rubrigue Nature des installations st des activiiés Volumesr ou capacités classement

2040-2.a | Vernis, , peinture, apprét, colle, enduit ete. Colle & base de latex : A
{application, cuisson, séchage de} suriQ1 max = 3070 kgj (dont
support quelconque {métal, bols, plastique, | 1 230 kgfj de latex et 1 840 kgfi
cuir, papier, textile....) d'eau)

2 Lorsque application est faite par tout procédé | Colle & base de solvanis :

auire que le " trempé " {(pulvérisation,|Q2 max = 5335 kgf {dont

enduction...). Si la quantité maximale de produits | 1800 kg/j de caoufchouc et

susceptible d'éfre mise en ceuvre est: 3 735 kg/] de solvants)

a) Supérieurs & 100 kgfjour. Ciotar = Q1 may/2 + Q2 max soit
8 870 kg/j.

2920-2.b | Refrigération ou compression (installations |2 compresseurs peuvant D
de) fonctionnant & des pressions effectives fonctionner simultanément de
supérieures a 10° Pa, : puissance unitaire de 45 kW st
2. Comprimant ou utifisant des fluides non|30 kW,
inflammables oy non toxiques, la puissance .
absorbée éfant : Puissance totale : 75 kW,

b) Supérieure & 50 kW, mais inférieure ou égale '
. 1aBDoKkW:

3510-A-2 | Combustion, a l'exclusion des installations {2 chaudieres fonctionpant au oC
visées par les rubriques 167-C et 322-B-4. gaz nafurel dune puissance
A. Lorsque Finstallation consomme | unitaire de 4 et § MW.
exclusivement, seuls ou en mélangs, du gaz
naturel, des gaz de pétrole liquéfies, du fioul FPuissance totale : 9 MW.
domestique, du charbon, des fiouls lourds ou de
la biomassa, a exclusion des installations visées
par d'autres rubriquss de la nomenclature pour
lesquelies la combustion participe & la fusion, =]
cuisson ou au tratement, en mélange avec les
gaz de combustion, des matidres antrantes, sila
puissance thermigue maximale de l'installation
est:

2) supérieure a 2 MW, mais inférieure a 20 MW -

kil

L) T A

I

Ty




2662-b | Polyméres {matiéres plastiques, | Le volume maximal de produis D
caoutchoucs, &lastoméres, résines eot|stockés (caouichouc, tissus
adhésifs synthétigues) (stockage de) revétus de caoutchouc, textile
Le volume susceptible d'étre stocke &tant : synthétigue) est de 224 m,

b) supéreur ou égal & 100 m°®, mais inférieur a|soit une augmentafion de
1000 m® + 25 % par rapport 2 1999.

14322 |Liquides inflammables (stockage en|- 1 cuve double enveloppe De
réservoirs manufacturés de). aves détection de fuite
2. Stockage de liquides inflammables visés & la | compartimentée et enterrée de
rubrique 1430 : 100 m® contenant :

.| b) représentant une capacité équivalente totale - 40m’® de toluéne,
supérieure & 10 m® mais inférieure ou égale a - 40m’de
100 m°. meéthyléthylcétone,
- 20m’ dessence
- 1 cuve enterrée de fioul
domestique de 7 m®,
- dans Patelier d'accéiération :
80 caisses de 125 litres dont
70 litres sont des dissolutions
composées de B0% de
solvanis et 40 % de
caoutchoue : soit
60 x (70 x 60 %) = 2,52 m".
- dans I'atelier d'accélération
50 fiis de 200 litres dont:
170 litres sont des dissolutions
composées de B0% de
solvants et 40 % de
caoutchouc : soit
50 x (170 x 60 %) = 5,1 m".
- dans le parc & fits des
dissolutions :
150 flis de 200 litres dont
170 litres sont des dissolutions
composées de B60% de
sojvants et 40 % de
caoutchouc : soit
50 x (170X 60 %) =153 m".
Céq =443 m".
17151 Substances radioactives (préparation, | 8 s0Urces scelldas a A
(post décret | fabrication, transformation, conditionnement, | radioélément artificiel (krypton
4° 20068- | utilisation, dépét, entreposage ou stockage | 85) Activité totale : 24GBqg {soit
1454) |de} 24.10° Bg)
Substances radioactives {préparation,
tabrication, transformation,  conditionnement, | Seuil d’exemption du Kr ®=10*

utilisation, dépdt, enfreposage ou stockage de)
sous forme de sources radicactives, scellées ou
non sceliéas, a lPexclusion des installations
meantionnéss 2 la rubrique 1735, des installations
nucléaires de base meniionnses & J'article 28 de
la Jol n° 2006-686 du 13 juin 2006 relative a ia
transparence et a la sécurité en matiere
nucléaire ef des installations nucléaires de base
secrétes telles que définies par farticle 6 du
gécret n° 2001-592 du 5 juillet 2001,

1° La valeur de Q est égale ou supérieure & 10*

Q= 24.10°>10%,

A Autorisation, D ; Déclaration, DC ; Décleration soumise & Conirdles périodiques

g (A
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1.2. ARRETES, CIRCULAIRES, INSTRUCTIONS APPLICABLES

Sans préjudice de la réglementation en vigueur, sent notamment applicables a ratablissement les prescriptions quj
le concement des textes cités cl-dessous :

Dates : Textes :
Arréte refatif aux prescriptions générales applicables aux installations classées soumises
25/12/2008 | 4 déclaration sous la rubrique n°® 1432 (Stockage en réservoirs manufacturés de liguides
inflammables). .
Arréta modifiant larrété du 25 juillet 1997 relatif aux prescriptions générales applicables
02/42/2008 | aux instaliations classées pour la pretection de Fenvironnement soumises a déclaration
sous la rubrigue n° 2910 {Combustion).
20/04/2008 g\gciczt;éiatif au registre et a la déclaration annuelle des emlssions poliuantes et des
Arrata fixant le contenu des registres mentionnés & larticle 2 du décret n°® 2005-835 du
30/10/2006 | 30 mal 2005 relatif au contrdie des circuits de traitement des déchets et le formulaire du
wordereay de suivi des déchets radioactifs mentionné & I'arficle 4. _
20/07/2005 Arrété fixant ‘e formulaire de bordereau de suivi de déchels dangereux mentionné a
Particle 4 du décrei n° 2005-635 du 30 mai 2005.
ArTate fixant le contenu des regisires mentionnés a larticle 2 du décret n° 2005-635 du
07/07/2005 {30 mai 2005 refatif au contréle des circuits de traitement des déchets et concernant les
déchets dangsreux et les dechets autres que dangereux ou radioactifs.

Aaié relatf au bilan de fonctionnement prévu par le décret n® 77-11 33 du 21 septembre
20/06/2004 | 4977 modifie.
Arrété relafif aux prescriptions générales applicables aux installations classées pour 1a
14/01/2000 | protection de lenvironnement soumises & déclaraiion sous la rubrique n® 2062 :
{Stockage de polyméres [matiéres plastiques, caoutchouc, élastoméres, résines et
adhésifs synthétiques]).
Arraté du 2 fevrier 1998 relatif aux prélévements et 4 la consommation d'eau ainsi qu'aux
02/02/1998 | &missions de touts nature des installations classées pour la protection de
Fenvironnement scumises a autorisation.
23/04/4097 | Amété du 23 janvier 1997 relatif & la limitation des bruits émis dans environnement par
les installations classées pour la pratection de 'environnement.

. PREVENTION DE LA POLLUTION ATMOSPHERIQUE
2.1. CONCEPTION DES INSTALLATIONS
2.4.1. Dispositions générales

L'exploitant prend toutes les dispositions nécessaires dans la conception, Pexploifation et lentretien des
installations de manigre 3 limiter les émissions & atmosphére, y compris- diffuses, notamment par la mise en
couvre de technologies propres, le développement de techniques de valorisation, la collecte sélective et le
sratement des effluents en fonction de leurs caractéristiques et la réduction des quantités rejetées en optimisant
notamment Fefficacité énergétique.

Les insiallations de trafement devront étre congues, exploitées et entrefenues de maniere a réduire a leur
minimum les durées d'indisponibilité pendant lesquelles elles ne pourront assurer pieinement lsur fonction.

Le brilage & I'air libre est interdit & Pexclusion des essais incendie, Dans ce cas, les produits brilés sont identifiés
en qualité et quantiie.

2.4.2. Poltutions accidentelies

Les dispositions appropriées sont prises pour réduire ia probabilité des émissions accidentelies et pour que les
rejets correspondants ne présentent pas de dangers pour la santé et la sécurite publique. La concepticn et
femplacement des dispositis de sécurité destings & protéger les appareiliages conire une surpression interne
devraient étre tels que cet objectif soit satisfait, sans pour cela diminuer leur efficacité ou leur fiabilite.
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2.1.3. Cdeurs

Les dispositions nécessaires sont prises pour que l'établissement ne soit pas a Forigine de gaz odoranis,
susceptibles dincommaoder le voisinage, de nuire a la santé ou & la sécurité publique.

2.1.4. Voies de circulation

Sans préjudice des réglements d'urbanisme, Mexpleitant doit prendre les dispositions nécessaires pour prévenir les
envois de poussiéres et de matiéres diverses :

- les voies de circulation et aires de stationnement des véhicules sont aménagées (formes de pente,
revétement, etc.), et convenablement neftoyées ;

- les véhicules sortant de linstallation n’entrafnent pas de dépat de poussiére ou de boues sur les voles de
circulation. Pour cela des dispositions telles que le lavage des roues des véhicules doivent &fre prévues
en cas de besoin ;

- les surfaces oll cela est possible sont engazonnées ;

- des écrans de végaétation sont mis en place le cas échéant

Des dispositions équivalentes peuvent &tre prises en lieu et place de celles-ci.

2.1.5. Emissions diffuses et envols de poussiéres

Les stockages de produits pulvérulents sont confinés (récipients, silos, batiments fermés) et les installations de
menipulation, transvasement, transport de produits pulvérulents sont, sauf impossibilité technique démontrée,
munies de dispositifs de capotage st d'aspiration permetitant de réduire les envols de poussiéres. Si nécessaire,
les dispositifs d’aspirafion sont raccordés a une instaflation de dépoussierage en vue de respecter les dispositions
du présent amrété. Les équipemenis et aménagements comrrespondants satisfont par ailleurs la prévention des
risques d'incendie et d'explosion (évents pour les tours de séchage, les dépoussigreurs...).

2.2. CONDITIONS DE REJET
2.2.1. Dispositions générales

Les points de rejet dans le milieu naturel doivent &ire en nombre aussi réduit que possible. Tout rejet non prevu au
présent chapitre ou non-conforme 4 ses dispositions est interdit La dilution des rejets atmosphériques est interdite.

Les ouvrages de rejet doivent permetire une bonne diffusion dans le milieu récepteur.

Les poussiéres, gaz polluants ou odeurs sont, dans la mesure du possible, captés 4 la source et canalisés, sans
préjudice des régles relatives a I'hygiéne et a la sécurnité des travailleurs.

Les conduits d’évacuation des affluenis atmosphériques nécessitant un suivi, dont les points de rejet sont repris ci-
aprés, doivent étre aménagés (plate-forme de mesurs, orifices, fluides de fonctionnement, emplacement des
appareils, longueur droite pour la mesure des particules) de maniére & permetire des mesures représentatives des
émissions de polluants & I'atmosphére. En particulier les dispositions de fa norme NF 44-052 et EN 13284-1 sont
respectées.

Ces points doivent &tre aménagés de maniére 3 étre aisément accessibles et permettre des inlerventions en toute
sécurité. Toutes les dispositions doiveni également éire prises pour facifiter Intervention d'organismes extérieurs &
la demande de {'inspecteur das installations classées.

Les incidents ayant entralné le fonctionnement d'une alarme et/ou l'arrét des installations ainsi que les causes de
ces incidents et les remédes apportés sont €galement consignés dans un registre.

2.2.2. Conduits et installations raccordées

1 Chaufferie H=186m
QOxydateur thermique H=15m

3 Etuve de séchage des dissolutions |H=7m, @ 450mm (reliée & lépurateur
thermigue)

4 Accélérateur n°2 H=8m, & 450mm

5 Atelier malaxage Exuloire commun aux malaxeurs N°1, 2, 3,
4 5 8 7, 9 11 st accélérateur n°t.
H= 7.5m, & 450mm
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5 L1 hotte « Nord » H= 7.5 m, @ 450mm
7 L1 hotte « Sud » H= 8.3m, @ 630mm
8 L3 hotte H=8m, & 630mm

9 L4 hotte H=6.3m, @ 450mm

10 L1 fau_r bypass « Nard » H=7.5m, & 630mm

11 L1 four bypass « Sud » H=7.5m, @ 800mm

12 L3 four bypass H=7.5m, @ 830mm

13 L4 four bypass H= 8.3m, @& 630mm

14 Etuve H=6.5m, & 450mm

Le débit des efiluents gazeux est exprimé en métres cubes par heure rapportés & des condifions normalisées de
température {273 kelvins) et ds pression (101,3 kilopascals) aprés déduction de la vapeur d'eau {gaz secs).

2.3. TRAITEMENT DES REJETS ATMOSPHERIQUES

| es émissions des instaliations d'enduction sont captées et traitées par un systéme d’oxydation thermique
catalytigue avant rejet & fatmosphére par l'intermédiaire d'une cheminée d'une hauteur de 15 métres au minimumn.

Le rendement d’épuration est supérieur a 98 %. L'exploitant veillera a justifier du rendement de son
installation de traitement des COV au travers d'une campagne de mesures des rejefs atmosphériques qu'il
s'aftachera & effectuer semestrigllement.

Les résultats de cette campagne, accompagnés de tous les éléments d'appréciation, devront &tre transmis
A linspection des installations classées dans les meilleurs délais.

Les installations de traitement d'effluents gazeux doivent étre congues, exploitees et entretenues de
maniere

» 3 faire face aux variations de débit, température et composition des effluents ;
s 3 réduire au minimum leur durée de dysfonctionnement et d'indisponibilite.

Si une indisponibilité est susceptible de conduire a un dépassement des valeurs limites imposées,
Pexploitant devra prendre les dispositions nécessaires pour réduire la pollution émise en reduisant ou ayrétant les
installations concernées.

Les consignes dexploitation de ensemble des installations comportent explicitement les coniréles a
effectuer, en marche normale et & la.suite d'un arrét pour travaux de modification ou dentretien de fagon a
permetire en toutes circonstances le respect des dispositions du présent arréte.

Si le dispositif en est équipé, le catalyseur et les filtres sont changés aussi souvent que nécessaire, au
minimum tous les 8 ans pour le catalyseur et tous les ans pour les filires.

La chaleur produite par l'installation de fraitement est valorisée par un dispositif de récupération secondalre
d'énergie notamment en vue de préchauffer le fluide caloporteur utifise pour les procédés de chauffage ainsi que
pour le fonctionnement des unités de production.

En ocuire, l'exploitant s'aftachera dans un délai de & mois suivant la nofification du présent amrété a
soumettre 3 I'nspection des installations classées une étude technico-économique visant & améliorer le traitement
actuellement opéré des émissions canalisés de COV avec pour hypothése le raccordement de toutes les sources
d'émissions canalisées identifices dans son plan de gestion des solvants et qui ne font fobjet, pour Pinstant,
d’'aucun traitement par loxydateur thermique. Ceite élude devra aboutir & des propositions d'améliorations en vue
de répondre & Fapplication des meilleures techniques disponibles.
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2 4. CARAGTERISTIQUES DES PRINCIPALES INSTALLATIONS CONCERNEES
Le débit maximal des effluents gazeux au niveau de l'oxydateur thermique est de 29 D00 métres cubes par

heure rapportés a des conditions nomnalisées de température (273 kelvins) et de pression (101,3 kilopascals)

aprés déduction de la vapeur d'eau (gaz secs).

2.5. VALEURS LIMITES DES CONCENTRATIONS ET DES FLUX DANS LES REJETS
ATMOSPHERIQUES

Les rejets issus des installations doivent respecter les valeurs limites suivanies en concentration, fes
volumes de gaz étant rapporiés

» & des conditions normalisées de température (273 kelvins) et de pression (101.3 kilopascals) aprés
déduction de la vapeur d 'eau {(gaz secs) ;
« 2 une feneur en oxygéne (O;) de 3 %.

2.5.1. Polluants classiques pour 'oxydateur thermigue:

Oxydes d’azote (en équivalent NO,) 10Q

Monoxyde de carbone (CO) 100
Méthane{CH.} 50
Poussiéres 5

2.5.2. Cas des Composés Organiques Volatils:
2.5.2.1. COV non méthanigues traités par Poxydateur thermigue

! issus des 4 fours d’enduction et
deVétuven®7

2.5.2.2. COV non méthanigues issus de 'application de revétement. notamment sur support

textile ;

< 50 mg/Nm
le flux annuel des
i ne . émissions diffuses ne doit .
Conduif n° 14 Ftuve de vulcanisation (séchage) pas dépasser 20 % de la 6750 270 g/h
quantité de solvants
utilisée pour cette activite.
3
A chagque four d’enduction < 50 mg/Nm
| Conduits ne 10, 11, | (by-pass a fatmasphére pendant emissions s ndot | o
o 30 s équivalent aut temps du . N 8000 360 g
12,13 pas dépasser 20 % de la
dfémarrage par cyc;Ee de quantité de solvants
Foxydateur thermique) utilisée pour ceite activite.
< 75 mg/Nm”
A chaque hotte d'assainissement Le flux annuel des
Conduits n° 6, 7, 8, | des tétes denduction (application | émissions diffuses ne doit 3606 216 ah
g au niveau des téies 1 et2dela | pasdépasser20%dela g
ligne 1, ligne 3 et ligne 4) quantité de solvanis
: utilisée pour cefle activiie,

* yafeur 3 confirmer par Fexploitant aprés analyse
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2.5.2.4. COV non méthanigues ssus de 'emploi ou réemploi de caoutchouc {toute activité
de mixage, de malaxage, de calandrage, d'extrusion et de vulcanisation de caoutchouc naturel ou
synthétique ainsi que toute opération connexe destinée 2 transformer le caoutchouc naturel ou
synthétique en un produit fini) :

Conduits n° 3, 4 Dissolution, accélération <20 mg/Nm® 4 800 77 alh
Le flux annuel des
érnissions diffuses ne doit
Conduitn® 5 Malaxage pas dépasser 25 % de la 700 12 g/h
quantité de solvants

utilisée pour cette activité,

2 5.2.5. COV visés 3 Fannexe Ill de l'arrété ministeriel du 02/02/1998 :

Le site n'utilise pas de composés organiques volatils visés a Pannexe [l de rarrété ministériel du 02/02/1 298,

2.5.9.6, COV a phrases de risques : DMF {diméthyiformaldéhyde) a phrase de risques RB1.

_ giNe;
<2 mgiNm®
S i Malaxeurs si le flix horaire maximal
Conduits n 12’ 8,9, 12et Holtes 1.3 et L4 de l'ensemble de
Bypass L3 et 14 linstaliation est supereur

o ¢gal & 10g/h

2.6.PLAN DE GESTION DE SOLVANTS

L'exploitant met en place un plan de gestion de solvants, mentionnant notamment les entrées et les sorties
de solvanis de linstallation et ce & fréquence annuelle. 1| devra préciser la guaniité de solvants utifisée pour
chacune des activités précitées (revétement et emploi de cacutchouc).

|'exploitant transmet annuellement & linspection des installaticns classées e plan de gestion des solvants
et informe de ses actions visant & réduire leur consommation.

En outre, celui-ci s'attachera & remeitre dans un délai de 6 mais a compter de ia date de notification du

présent arréié une étude technico-économique visant & substituer le DM F.

2.7, MISE EN (EUVRE D’UN SCHEMA DE MAITRISE DES EMISSIONS DE COV

Les valeurs d'émissions relatives aux COV définies précédemment ne sont pas applicables aux rejets issus des
installations faisant Fobjet d’un schéma de maitrise des amissions de COV tel que défini ci-aprés, a Yexception des
COV décrits aux paragraphes 2.5.2.5 et 2.52.8.

Ls schéma de maitrise des émissions garantit que le flux total d’émissions (canalisées et diffuses) de CoV de
Pinstaliation ne dépasse pas le flux qui serait atteint par une application stricte des valeurs fimites d’emissions
canalisées et diffuses définies dans le présent arréte.

Celui-ci est élaboré & partir d'un niveau d'émission de reférence de Pinstaliation correspondant au niveau atteint si
aucune mesure de réduction des émissicns de COV n'était mise en cauvre sur finstallation.

It est transmis & Iinspection des installations classees et révisé an tant que besoin. Pour étre pris en compte, le
schéma de maitrise des émissions sera soumis @ I'approbation de Finspection des installations classées.
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fil. PROTECTION DES RESSOURCES EN EAUX ET DES MILIEUX AQUATIQUES
3.1. PRELEVEMENTS ET CONSOMMATIONS D'EAU

2.1.1.0Origine des approvisionnements en eau

Les prélévements d'eau dans le milleu qui ne s'averent pas liés a ia lutte conire un incendie ou aux exercices de
secours, sont sutorisées dans les quaniités suivantes '

. Refroidissement + lavage 3
Eau souterraine 25000 des outils 10 m7/h
Réseau public 8 500 Domestique + chaufferle -

3.1.2. Protection des réseaux d’eau potable et des milleux de prélévement

Un ou plusieurs réservoirs de coupure ou bacs de disconnexion ou tout autre éguipement présentant des garanties
équivalentes sont installés afin disoler les reseaux d'eaux industrielles et pour éviter des retours de substances
dans les réseaux d'adduction d'eau publigue ou dans les milieux de prélévement.

L& bon fonctionnement de ces équipements fait I'objet de vérifications au moins annuelles.
3.2.COLLECTE DES EFFLUENTS LIQUIDES

3.2.1. Dispositions générales

Tous les effluents agqueux sont canalisés. A ['exception des cas accideniels oll la sécuriié des personnes ou des
installations serait compromise, il est interdit d'établir des liaisons direcies entre les réseaux de collecte des
efffuents devant subir un traitement ou &tre détruits et le milieu recepteur.

3.2.2. Plan des réseaux

Un schéma de tous les réseaux et un plan des réseaux publics de coliecte sont établis par exploitant,
régulidrement mis a jour, notamment aprés chaque modification notable, et datés. lis sont tenus 4 fa disposition de
lnspection des installations classées ainsi que des services d'incendig et de secours.

Le plan des réseaux d'alimentation et de collecte doit notamment faire apparaitre

- lPorigine et la distribution de 'eau d'alimentation ;

- les dispositifs de protection de l'alimentation (bac de disconnexion, implantation des disconnecteurs ou
tout autre dispositif permettant un isolement avec la distribution alimentaire, ...} ;

- les secteurs collectés et les réseaux associés ;

- les ouvrages de toutes sories (vannes, compteurs...} ;

- les ouvrages d'épuration interne avec leurs points de contrile et les points de rejet de toute nature
(interne ou au milieu).

3.2.3, Entrefien et surveillance

Les réseaux de collecte des effluents sont congus et aménagés de maniére a étre curables, étanches et résister
dans le temps aux actions physiques et chimiques des effluents ou produits susceptibles d'y transiter.

L'exploitant s'assure par des contrbles appropries et préventifs de leur bon état et de leur étanchéité.

Les différentes canalisations accessibles sont repérées conformément aux régles en vigueur. .

1 es canalisations de transport de substances et préparations dangercuses a Tintérieur de P'établissement sont
aériennes.

2.2.4. Protection des réseaux internes a Pétablissement

Les effluents aqueux rejetés par les installations ne sont pas susceptibles de dégrader les réseaux publics de
coliecte ou de dégager des produits toxiques ou inflammables dans ces réseaux, éventuellement par melange
avac d'autres effiusnis.

Un systéme doit permetire Iisclement des réseaux d'assainissement de I'Stablissement par rapport & l'extérieur.
Ces dispositifs sont maintenus en etat de marche, signalés et actionnables en toute circonstance localement et/ou
a partir d'un poste de commande. Leur entretien préventif et leur mise en fonctionnement sont définis par consigne.
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3.3.TYPES D’EFFLUENTS, LEURS OUVRAGES D*EPURATION ET LEURS CARACTERISTIQUES
DE REJET AU MILIEU

3.3.1. |dentification des effluents

L'exploitant est en mesure de distinguer les différentes catégories d'effluents suivanis |

- des eaux vannes collectées dans le réseau d'eaux usées communal puis dirigées vers la station
d’&puration communale de Grand-Queviily ;

- des eaux pluviales {eaux de toitures + eaux de ruisseliement des voiries) collectées dans le réseau
d'ezux pluviales puis dirigées en Seineg ;

- des eaux résiduaires (surverses des eaux de refroidissement + purges des chaudiéres) colleciées
dans le réseau d’eaux pluviales puis dirigées en Seine ;

- des eaux de lavage de piéces souilges par le latex (fraitement physico-chimique par coagulation
floculation (&vaporation de 'zau claire, évacuation des boues comme déchet industriel).

Le lavage des pigces souiliges au latex dont le principe repose sur Iz coagulation avec évacuation des boues vers
des filizres de traitement adaptées et lévaporation des eaux claires ne doit &tre a l'origine d’aucun rejet d'eau.

3.3.2. Collecte des effluents

Les effluents pollués ne contiennent pas de substances de nature & géner le bon fonctionnement des ouvrages de
traitement.

| a dilution des effluents est interdite. En aucun cas elle ne doit constituer un moyen de respecter les valeurs seuils
de rejets fixdes par le présent arrété. [l est interdit d'abaisser les concentrations en substances polluantes des
rejets par simples dilutions aufres que celies résultant du rassemblement des effluents normaux de 'établissement
ou celles nécessaires & a bonne marche des instaliations de traitement.

Les rejets directs ou indirects d'effluents dans la nappe d'eaux souterraines ou vers les milieux de surface non
visés par le présent arrété sont interdits.

3.2.3. Gestion des ouvrages : conception, dysfonctionnement

La conception et la performance des installations de traitement des effluents aqueuy, et notamment du débourbeur
déshuileur, permettent de respecter les valeurs limites imposées au rejet par le présent arrété. Efles soni
entretenues, exploitées et surveillées de manigre & réduire au minimum les durédas d'indisponibilité ou a faire face
aux variations des caractéristiques des effluenis bruts (d&bit, température, composition...} ¥ compris & l'occasion
du démarrage ou d'arrét des installations.

Si une indisponibilité ou un dysfonctionnement des installations de traitement est susceptible de conduire & un
dépassement des valeurs limites imposées par le présent améte, Fexploitant prend les dispositions nécessaires
pour réduire la pollution émise en limitant ou en arrétant si besoin les fabrications concemnees.

Les dispositions nécessaires doivent étre prises pour limiter les odeurs provenant du traitement des effluents.

3.3.4. Enfretien et conduite des installations de traitement

La conduite des installations est confiée a un personnel compétent disposant d'une formation inifiale et continue.

Les principaux paramétres permatiant de s'assurer de la bonne marche des instzHations de {raiiement des eaux
polluées sont mesurés péricdiqguement et les résultats portés sur un registre.

Les incidents de fonctionnement des dispositifs de collecte, de traitement, de recyclage ou de rejet des eaux, les
dispositions prises pour y remédier et les résultats des mesures et controles de la qualité des rejets auxquels il a
&té procéds, sont portés sur ce registre .

il est tenu a Ya disposition de l'inspection des installations classées.
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3.3.5. Localisation du point de rejet global

les réseaux de collecte des effluents générés par I'établissement aboutissent au point de rejet qui présente les
caractéristiques suivantes ! :

1 Point de rejet vers le milisu récepteur codifié par e N° 1
présent arréié
Coordonnées Lambert I éfendue X =487 021:Y =504 132

Faux usées non domestiques* (saux de rafroidissement

Nature des effluents + eaux de purges des chaudigres + eaux pluviales)

Débit journalier (m>/]) 150 m'f}
Débit maximum horaire{ m°/h} 10 m>h
Exutoire du rejet Réseau pluvial d'assainissement coflectif

Dispositif de régulation de la température (type bassin

Traitement avant rejet tampon) + débourbeur/déshuiteur

Milieu naturel récepteur ou Station de traitement

collective La Seine

Autorisation de déversement dans le réseau
d'assainissement de la CAR {en cours de finalisation).

Conditions de raccorgemeant

{*) Le suivi des eaux résiduaires constituées des eaux de refroidissement et des eaux de purges de 12 chaudiére
doit pouvoir &tre effectué avant raccordement au réseau d'eaux pluviales interne a fetablissement
3.3.6. Conception, aménagement et equipement des ouvrages de rejet
3.3.6.1. Conception )
Les dispositifs de rejet des effluents liquides sont aménagés de maniére & :
- réduire autant que possible/ne pas créer de perturbation dans le milieu récepteur, aux abords du point

de rejet, en fonction de l'utilisation de l'eau & proximité immediate et & f'aval de celui-oi ;
- ne pas géner la navigation {le cas &chéant).

lis doivent, en outre, permettre une bonne diffusion des effluents dans le milieu récepteur.
En cas d'occupation du domaine public, une convention sera passée avec le service de 'Efat compétent.

3.3.6.2. Aménagement
> Aménaqement des poinfs de prélévements :
Sur chaque ouvrage de rejet d'efiluents liquides est prévu un point de prélévement d'échantilions et des points de
mesure (débit, température, concentration en polluant, ...). -

Ces points sont aménagés de manigre & étre aisément accessibles et permetire des interveniions en toute
sécurité. Les rejets des eaux susceptibles d'étre polluées sont aménagés de telle sorte gue f'on puisse y réaliser
des prélévements asservis au débit.

Toutes les dispositions doivent également &tre prises pour faciliter les interventions d'organismes extérieurs & la
demande de linspection des installafions classées.

Les agents des services publics, notamment ceux chargés de 1a Police des eaux, doivent avoir libre accés aux
dispositifs de prélévement qui équipent les ouvrages de rejet vers le milieu récepteur.

-3 Section de mesure !

Ces points sont implaniés dans une section dont les caractéristiques {rectitude de la conduite 3 'amont, qualité des
parois, régime d'écoulement) permetient de réaliser des mesures représentatives de maniére 3 ce gue la vitesse
'y soit pas sensiblement ralentie par des seuils ou obstacles situés a laval et que Veffluent soit suffisamment
homogéne.
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3.3.7. Caractéristiques générales de 'ensembile des rejeis

Avant rejet au milieu naturei, et sane préjudice des objectifs de qualité du mifiey récepteur et daufres
réglementations spécifiques, les effluents doivent également respecter les caractéristiques suivantes :
- Température : <30°C;
- pH:comprisentre 5,5 et 8,5,
- Couleur : modification da la coloration du milisu récepteur mesurée en un point représentatif de la zone
de méiange inférieure & 100 mg/PYl.

L'exploitant s'atiachera a metire en ceuvre un bassin tampon suffisamment dimensionne dans lequel devront
transiter les eaux résiduaires {purges de chaudigres et surverses des eaux de refroidissement) en vue d'abaisser
ia température de ces effluents.

3.3.8. Gestion des eaux polluées et des eaux résiduaires internes a Pétablissement

Les réseaux de collecte sont congus pour évacuer séparément chacune des diverses catégories d'eaux poliuées
issues des activités ou sorfant des ouvrages d'épuration interne vers les traitements appropriés avant d'étre
évacuées vers le milieu récepleur autorisé a les recavoir.

3.3.9, Valeurs limites d’émission des saux résiduaires avant raccordement au réseau d’eaux
pluviales interne & Pétablissement

Uexploitant est fenu de respecter, pour les eaux residuaires et avant raccordement au réseau d'eaux pluviales
interne a Fatablissement, les valeurs limites en concentration et flux ci-dessous definies.

Température 1 <30°C - -
pH : compris enire 5,5 et 8,5 ~ -
MES 20 mg/L 24
CCO 90 mo/l. 10,8
DBO5s 20 mg/L 2.4
Azote global 15 mo/L 1,8
Phosphore toial 1,5 mg/L 0,18
Hydrocarbures 1,6 mg/L 0,18
Sulfates 400 mg/L 48
Chlorurgs - 100 mg/L 12

3.3.10. Valeurs limites d'émission des saux domestiques

Les eaux domestigues sont traitées et évacuées conformément aux réglements en vigueur.

3.3.11. Eaux pluviales susceptibles d'étre polluées

Les eaux pluviales polluées et collectées dans les instaliations sont éliminées vers les filleres de traitement des
déchets appropriées. En 'absence de poliution préalablement caracterisee, elles pourront élre évacudes vers le
milieu récepteur dans les limites autorisées par le présent arréte.

3.3.12. Valeurs limites d’émission des eaux usées non domestiques {eaux résiduaires +
eaux pluviales) 2 Pexutoire final du site

L'exploitant est tenu de respecter avant rejet des eaux pluviales non poliuées dans le milieu récepteur considere,
les valeurs limites an concentration et flux ci-dessous définies |

MES O mal
BGO 90 mg/L
Hydrocarbures ' 5 mg/L

Fl
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3.3.13. Prévention des pollutions accidenteiles

En I'absence de capacité de rétention au niveau de la zone de déchargement latex au droit de la facade Sud du
patiment principat, tout dépotage y est désormais interdit.

IV. SURVEILLANCE DES EMISSIONS ET DE LEURS EFFETS
4,1.PROGRAMME D'AUTOSURVEILLANCE
4.1.1. Principe et objectifs du programme d'autosurveillance

Afin de maitiser les émissions de ses installations et de suivre leurs effets sur fenvironnement, Pexploitant definit
et met en ceuvre sous sa responsabilité un programme de surveillance de ses émissions et de leurs effets dit
programme d'autosurveillance. L'exploitant adapte et actualise la nature et la fréquence de cetie surveillance pour
tenir compte des évolutions de ses installations, de leurs performances par rapport aux obligations réglementaires,
et de leurs effets sur Fenvironnement.

U'exploitant décrit dans un docurment tenu & la disposition de Finspection des installafions classées les modalités
de mesures et de mise en ceuvre de son programme de surveillance, y compris les modalités de transmission a
¥inspection des instaliations classées.

Les articles suivants définissent le contenu minimurs de ce programme en terme de nature de mesure, de
paramétres et de fréquence pour les différentes emissions et pour la surveillance des effets sur ['environnement,
ainsi que de fréquence de transmission des dornées d’autosurveillance. ‘

4.1.2. Mesures comparatives

Outre les mesures auxguelles il procdéde sous sa responsabilité, afin de s'assurer du bon fonctionnement des
dispositifs de mesure et des matériels d'analyse ainsi que de la représentativité des valeurs mesurées (absence de
dérive), I'exploitant fait procéder & des mesures comparafives, selon des procedures normalisées lorsqu'elles
existent, par un organisme extérieur différent de l'entité qui réalise habluellement les opérations de mesure du
programme d'autosurveillance Celui-ci doit étre accrédite ou agreé par le ministére en charge de linspection des
installations classées pour les paramétres considérss.

Ces mesures sont réalisées sans préjudice des mesures de controle réalisées par linspection des installations
classées en application des dispositions des articles L. 514-5 et L514-8 du Code de FEnvironnement. Cependant,
les contrdles inopinés exécutés 4 la demande de linspection des Installations classées peuvent, avec l'accord de
cette demiére, se substituer aux mesures comparatives.

4.2. MODALITES D’EXERCICE ET CONTENU DE L'AUTOSURVEILLANCE
4.2.1. Autosurveillance des émissions atmosphériques
4.2.1.4. Autosurveillance par la mesure des émissions canalisées et diffuses

Les mesures sont effectuées selon les normes an vigueur dans des conditions représentatives du fonctionnement
de finstallation.

La surveillance en permanence des émissions de I'ensemble des COV, a l'exclusion du methane, est rézlisée
sur fensemble de linstallation si le flux horaire maximal de COV dépasse 10 kg/h.

Toutefois, cette surveillance en permanence peut &tre remplacée par le suivi d'un paramétre représentatif, corrélé
aux émissions. Cette corrélation devra &tre confirmée périodiguement par une mesure des emissions.

Dans le cas oil le flux horaire de COV présentant la phase de iisque R 61 dépasse 2 kg/h sur fensemble de
linstaliation, des mesures périodiques des COV présents seront effectuées afin d'établir une corrélation entre la
mesure de 'ensemble des COV non méthanigues et les espéces effectivement presentes.

De pius, la conformité aux valeurs limites d'émissions'en NOx, mé&thane et CO prévues a Farticle 2.5.1 doit &tre
vérifiée une fois par an, en marche continue &f stable.
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Les mesures portent sur les rejets sulvanis ;

Rejet N°2 (sottie oxydateur thermigue) J
g:b]t cordinu
CO
NQOy annuelle
Méthane
Poussigres
rendement semesirislle

4.2.1.2. Mesures comparatives

Les mesures comparatives mentionnées 2 Farlicle 4.1.2 sont réalisées selon la fréquence minimale suivante :

n® 2 (sortie oxydateur

thermique) COVhon métaniques semestrielle
Sur une période maximale de
n*3an®14 cov 2 ans a raison de la moitié

des émissaires par an.

4,2.2, Autosurveiilance des eaux résiduaires

t s mesures sont effectudes dans des conditions représentatives du fonctionnement de [installation.

Fréquences, et modalités de Pautosurveillance de la qualité des refets

i es dispesitions minimum sulvantes sont mises en ceuvre

Autosurveillance assurée par 'exploitant

Paramétres

pluviales :

Eaux résiduaires avant . raccordement au réseau interne d’eaux

Périodicitd de la mesure

pH
température
MES

PCO

DBO3S

Azote total
Phosphore {otal
Hydrocarbures
Sulfates
Chlorures

semestrielie

sous l'aricle 3.3.5)

Eaux usées non domestiques a exutoire finak: N° 1 (cf. repérage du rejet

MES
LCO
Hydrocarbures

semestrielle
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Référencesd g

Ariicle 2.3 alinéa 2

Réalisation d'une campagne de  measures

atmosphériques (COV) permettant de justifier du
rendement de l'oxydateur thermique.

semestrigile

Arficle 2.3 alinéa &

Remise d'une &tude technico-économique visant &
améliorer le traitement des émissions canalisées de
COV (hypothése de raccordement des rejels
canalisés non traités astuellement)

Dans un delai de 8 mois
suivant la notification du
présent amaté.

Article 2.7 alingda 1

Mise en ceuvre el fransmission du plan de gestion
des solvanis.

Annuelie

Remise d'une étude technico-économigue portant

Dans un délai de 6 mois

Article 2.8 s b suivant la notification du
sur la substitution du diméthylformaldéhyde (DMF). présent arréts.
Mise en place d'un débourbeur/déshuileur avant| Dans undelai de 12 mois
Article 3.3.5 rejet dans le réseau d'assainissement de [a suivant la notification du
communaute d'agglomeration de Rouen. présent arréte.
Mise en ceuvre d'un dispositii de régulation de la
température {ex: bassin tampon) suffisamment| Dans un délai de 12 mois
Article 3.3.7 dimensi_onné pour le re'frpidissement des saux suivant [a notification du
- résiduaires (eaux de refroidissement + saux issues présent arréta.
de la chaufferie) avant rejet en Seine via le réseau
d'assainissement collectif,
. Campagne de mesures des NOx, CO, méthane st
Article 4.2.1.1 pousgiégres 3 la sortie de I'oxydateur thermigue. Annuelle
Réalisation de mesures comparatives en vue de
. s'assurer du bon fonctionnement du dispositif de :
Article 4.2.1.2 mesure en continu de fensemble des émissions de Semestrielle
COV émanant du site.
Autosurveiliance des eaux résiduaires (eaux de
. refroidisserent + eaux de purges des chaudiéres .
Article 4.2.2 avant raccordement au rgse%u interne d'eaux Semestriclie
pluviaies). '
Autosurveillance des eaux usées non domestigues
Atticle 4.2.2 {eaux résiduaires + eaux pluviales) & 'exufoire. final Semestriefle

avant rejet en Seine via le réseau d'assainissement
collectif. '
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