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1. PRESENTATION DE LA SOGIEYE ET SITUATION ADMINISTRATIVE DU S(TE

La société SILVATRIM exploite sur ]a commune de Valréas une usine de fabrication de piéces techniques en
plastique pour 'industrie automobile. Les activités de cet établissement, qui relévent du régime de
V'autorisation environnementale, sont réglementées par 1'arrété préfectoral n® 2013023-0001 du 23 janvier
2013.

Le site industrie] est implanté en zone d’activité [e long de la RD18 allant a Richerenches. Le terrain s'étend
sur une superficie de 37 245 m?, dont 13 176 m? couverts. Les différentes activités sont organisées en quatre
atellers de production :

* latelier Ul dédi€ a I'injection plastique. La capacité de production est de ’ordre de 4 000 tonnes par

an, soit environ 1 million de piéces produites annuellement.

*  T"atelier U2 dédié a I'extrusion et au cintrage des piéces de la marque MERCEDES.

*  Datelier W2 dédié a I'extrusion et au cintrage des piéces de la marque JAGUAR LAND-ROVER.

*  latelier U3 dédié a la mise en peinture et 4 1'assemblage.

P DU PR

2.1. Description du projet

Le groupe DAIMLER a attribué 2 la société SILVATRIM la fabrication d’enjoliveurs de pavillon des futures
Classe S (700 véh/jour) et Classe C (2300 véh/jour).

Dans le cadre de ce nouveau marché, I’exploitant projette de reconfigurer 1'atelier U3 (voir schéma de
principe ci-aprés) en y intégrant la ligne de fabrication des enjoliveurs. Ce projet consistera en :
* La mise en place d’une extrudeuse équivalente a celle exploitée dans I'ouvrage U2, en Heu et place
de ]a chaine de peinture actuelle.
*  Le remplacement complet de la ligne de mise en peinture actuelle, par une ligne medeme dont les
rejets atmosphériques seront traités par un oxydateur thermique (aucun traitement 3 I'heure actuelle).
Le procédé de mise en peinture sera optimisé par I'utilisation d'une projection de type « mini bol »,
qui présente un rendement d’application bien supérieur au procédsé utilisé acmellement (2 & 3 fois
supérieur) et qui présente également un avantage sur le plan qualitatif.
* La création d'un local « broierie » accolé & la fagade Nord de 1'atelier U3, dans lequel les produits 3
pulvériser (sur la ligne de mise en peinture précitée) sont préparés et mis sous pression.

Il est & noter que le stockage des peintures restera inchangé: il sera réalisé dans le méme local

qu’actuellement, situé au Sud de 1'atelier U3. Dans le cadre du projet, il est également prévu le
remplacement du compresseur et des groupes froids par de nouveaux matériels plus performants.
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2.2, Evolution du classement régiementaire

Les activités de la société SILVATRIM sont réglementées par l'arrété préfectoral du 23 janvier 2013. Les
activités relevant du tableau de nomenclature des ICPE sont les sulvantes (version du 23 janvier 2013) :
: 3 _ =
Libelld Activités exercées Classement
t 1
2565-2a |Revétement métallique ou traitement (neitoyage, Atelier de trailement de surface entrols | Ayiorisation
décapage, conversion, polissage, attaque chimique, etc,) de £tapes:
\surfaces (mélaux, matiéres plastiques, semi-conducteurs, - Dégraissage alcalin,
etc.) par voie &lectrolytique ou chimique. - dérachage chimique,

| Procédés utilisant des liquides, le volume des cuves de =~ r2ifement par oxy e

> A sulfurique (OAS)
trailement étant supérieur 3 1500 litres. D e eT (2 Traltetnent

| é1ant de 13350 litres

E———— 1

N de -
_rubrique |

;. o i oo ci e + T 4
2661-1a Transformation de Polyméres (matiéres plastiques, Fabrication de piéces plastigues par le Autorisation

caoutchoucs,  élasioméres, résines et  adhésifs procédé dinjection de granulés de
synthétiques) par des procédés exigeant des conditions'polyamide, propyléne, ABS, ASA et
particuliéres de |empérature on de pression (extrusion, polyacétal.

|Injection, moulage, segmentation & chaud, densification, |
{etc.), Ia quantité de matiére susceptible d'éire traitée étant
lsupériem'e ou égale a 10 v,

La quantité maximale de polyméres
traftée étant de 15 vj.
} 'I' e 1
2940-2a | Application, cuisson, séchage de vernis, peinture, apprét, Application séchage et cuisson d'apprE-t.I Autorisation
‘colle, enduit, etc. sur support quelconque (métal, bols, base et vemnis par pulvérisation sur des
| plastiques, textile...) a I'exclusion des activités ... pléces plastiques et méialiiques.
| Lorsque l'application est faite par tout procédé autre que le . -
« rempé »  (pulvérisation, enduction...), la  quantté ;g::gg‘:ﬂ:ﬁ,"&ﬁ;?e pOduite i o
maximale de produits susceptibles déire utilisée étant :
| supérieure 4 100 ). 3 S e |

-

+ i a o T

| 1412-2b !Stockage en réservoirs manufacturés de gaz inflammables 2 cuves de propane d'une capacité totale| Déclaraton
iliquéﬁ&, 4 l'exception de ceux visés explicitement par de 20 tonnes. |
\d’autres rubriques de la nomenclamre. Les gaz sont
| maintenus liguéfiés A une température telle que la pression
|absolue de vapeur correspondante n’excéde pas 1,5 bar
| (stockages réfrigérés ou cryogéniques) ou sous pression

| quelle que soil 12 température.

La quantité totale susceptible d'ére présente dans|
| il'inslallaliun élant supérieure 3 6 t, mals Inférieure 2

| { 50 tonnes.

— = L il et

- e — ]
| 1432-2b |Stockage en réservoirs manufactusés de Mquides) Dépdt de liquides inflammables de 1"‘i Déclaration
' \inflammables représentant une capacité équivalente totale catégorle: peintures et solvants neufs
supérieure & 10 m" mals Inlérieure ou égale & 100 .  dune capacité de 40 m’.

| 2662-3 |Stockage de polyméres (matiéres plastiques, caoutchoncs, Stockage de  polyméres matiérar Déclaration
élastoméres, résines et adhésifs synthétiques). Le volume premiéres en silos (2 x 65 m?) et 220 m’|
susceplible d'étre stocké étant supérieur ou égal 4 100 m ? conditionnés en sacs de 20kg et
mals inférieur 3 1 000 m?, octabins de 1 m* i

Le volume total étant de 358 m’,

2663-2c | Stockage de pneumatiques et produits dont 50 % au Stockage des pidces plastiques produits' Déclaration
moins de la masse totale unitaire est composée de finis ou semi-finis. _

| polyméres (matiéres plastiques, caoutchoucs, élastoméres,

‘résines et adhésifs synthétiques) n'étant pas & Péat

|alvéolaire ou expansé. Le volume susceptible d'dtre stocké

| étant supérieur ov égal & 1 000 m? mais inférieur 4 10000 m>.
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‘ Le volume étant de 8000 m>.
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N° de
rubrigue

Libellé

Activités exercées Classement

2910-A.2

Combustian Chaudiére fonctionnant au gaz propane
Lorsque Tinstallation consomme exclusivement, seuls ou en | d'sne puissance de 2,58 MW.

mélange, du gaz naturel, des gaz de pétrole liquéfiés, du fiout
domestique, du charbon, des fiouls lourds ou de la biomasse,
si la pulssance thermigue maximale de I'installaton est
inférieure 4 2 MW

Déclaration

2921.1b

Installations de refroidissement par dispersion d’eau dans| Tour aéroréfrigérante en circuit primaire
un flux d'air. Lorsque l'installation n'est pas du type|ouvert d'une puissance de 1353 kW.

« circuit primaire fermé », la pulssance thermique évacuée
maximale étant inférieure & 2000 kW,

Déclaration

Depuis le demier arrété préfectoral, les modifications suivantes sont intervesues sur le site, mais n'ont pas
£té retranscrites dans le tableau de nomenclature ICPE des activités de la société SILVATRIM :

fr———— = = B

Libellé |

J 2560-B2 Travail mécanique des métaux et alllages. B. Autres

|

installations que celles visées au A, la pulssance

installée de I'ensemble des machines fixes concourant |

au fonctionnement de I'installation étant : 2. Supérieure
ﬁ 150 kW, mais inférieure ou égale i 1 000 kW

} 2661-1a Transformation de Polyméres (matiéres plasthues.'

T

=

1412-2b |Stockage en réservoirs manufacturés de gaz

caoutchoucs, élastoméres, résines et adhésifs
synthétiques) par des procédés exigeant des conditions
particuliéres de température ou de pression (extrusion,
| injection, moulage, segmentation & chaud, densification,
.,elc ), la quantité de matiére susceptible d’ére traitée
étant supérieure ou égale & 10 vj.

1414-3 |Gaz inflammables lquéfiés (installation de

remplissage ou de chargement ou de déchargement ou
de distribution de). 3. Installations de remplissage de
réservoirs alimentant des moleurs ou autres appareils
d'utilisation comportant des organes de sécurité (jauges
el soupapes) |

inflammables liquéfiés, & l'exception de ceux visés
explicitement par d’autres rubrigues de la nomenclature.
|La quantité totale susceptible d’ée présenie dans
l'inslallanon étant supérieure & 6 t, mais inférieure a
|50 tonnes.

[ —— e

Régime Modlﬂcaunn par rapporl
3

Déclaration Nouvelle rubrique
323 kw

a I'AP du 23 janvier 2013 |

Autorisation | Capacité de fabrication
ponée de 15a 18 .

Régime inchangé

Déclaration Nouvelle rubrique.

|
I
Déclaration E Capacité de stockage
:
|

portéede 2003 27 ¢,
Régime inchangé

17




Dans son porter-a-connaissance, I'exploitant indique que les rubriques ICPE concernées par le projet sont les
suivantes :
La rubrique 2661 : une extmdeuse équivalente i celle actuellement exploitée dans 'atelier U2 va
étre installée dans I'atelier U3. La capacité autorisée par 1'arrété préfectoral en vigueur pour cette
rubrique (18 t/j) ne sera pas dépassée par la mise en place de cette nouvelle extrudeuse.

La rubrique 2940-2a : la modification de la chaine de peinture ne va pas conduire 3 une modification
du débit journalier de peinture pulvérisée. Le débit sera du méme ordre de grandeur que 1’actuel
(400 kg/jour), voire inférieur grice & 1’amélioration du procédé de peinture apportée par cette

nouvelle chaine.

La rubrique 1432: cette rubrique a été supprimée par le décret n®2014-285 du 3 mars 2014 et
remplacée par les rubriques 1436, 4330 et 4331. L’exploitant indique qu’actuellement les produits
inflammables stockss et utilisés sur le site sont tous de catégorie 2 et 3, et donc relévent de la
rubrique 4331. Le projet n’induira pas de modification de 1'état actuel,

En conséquence, le projet de la société SILVATRIM n'implique aucune modification du tableau de
nomenclature : il n’induit aucune nouvelle rubrique ICPE, ni augmentation des capacités autorisées
pour chacune des rubriques ICPE existantes.

Le tableau de nomenclawre ICPE des activités de la société SILVATRIM nécessite toutefols d'étre mis & jour
pour tenir compte de 1’évolution de Ja nomenclature, ainsi que des modifications ultérieures susvisées :

Situation antérieure

AP du 23 janvier 2013 Sitiation sciuelle
Ru;r;g:: e Désignation et volume Ru:ég::: o Désignation et volume Commentaires
Revétement  métallique  ou
traitement de surfaces ( par vole pa— —
2565-2a  |élecirolytique ou chimique. 2565-2a 9 Nl LS = [0
(au[urisa[ion) Procédés utitisant des liquldﬁ. (aumrisalion) (11;35? l;l;[::.m Gant  de | Aucun lmpad du pmje(
Le volume loial des cuves de
traltement étant de 13350 litres.
Aucun impact du projet
Transformation de Polyméres par Augmentation de capacité
2661-1a | un procédé d’extrusion. 2661-13 La quantité maximale de de 2 Vj en 2014,
(autorisation) |La quantité maximale de polyméres | (enregistrement) | Polyméres traitée &ant de Modification de la
traitée dtant de 15 vj. 18t} nomenclature : passage
de A3 E.
Application, cuisson, séchage de
vernis, peinture, apprét, colle,
2940-2a enduit, etc. sur support quelconque 2940-2a La quantilé maximale de
3 Lorsque l'application est faite par = produits mis en ceuvre élant| Aucun impact du projet
{autorisation) (autorisation)
tout procédé sutre que le « trempé », de 400 kg/j
La quantité maximale de produils
mis en ceuvre étant de 400 kg/j
: . 2 cuves de propane dune| Aucun impact du projet
Stockage en réservoirs manufacturés = .
1412-2b  (de gaz inflammables liquéliés. 4718 ;g".ﬁ:‘; taiale i e JRF Ajout d 010 SELS
(déclaration) lzo t:;::;z g;lsl:lp;ne dune capacité| (déclaration) 1 cuve de GPL de Régime de classement
= 11750L(<71) inchangé
1432-2b iﬁ?ﬁiﬂéﬁﬂﬂ?ﬁ““f“m 431 |ILASI0iceprodllL o bR s
{déclaration) |Peintures et solvants neufs d'une| (nonclassg) |'™ o L3 g nomenclature ; passage
capacité de 40 m". s deDiNC.




(i

{_ 2-910_ A2 Combustion

{déclaration)

2663-2c  masse totale unitaire est compaosée 2663-2¢ 8 000 m? de piéces
: (déclaration) | de polyméres. (déclaration) plastiques

{déclaration) Tour

Situation antérieure Situation actuelle

AP du23janvier 2013

Stockage de polyméres (matié;
R plastiques, caoutchoucs,
20623 Glatomires, résines et adhésifs : de.if:;;f’o}
synthétigues). 2
Stockage de 358 m? de polyméres.

= — — e P —

% T ——— - - -

Stockage de pneumatiques et
produits dent 50 % an mains de la

Stockage de de 8000 m? de piéces
plastiques,

e — = - — T

e A ;
Chaundiére an gaz propane
Chaudiére au gaz propane d'une 2910-A.2

d’air. (déclaration) | puissance de 1353 kW.

aéroréfrigérante d'une |

e e |

358 m* de polyméres Aucun impact du projet

Aucun impact du projet. |

|

d'une puissance de Aucun impact du projet.

{Réclaradon) | pulssance de 2,58 MW, (déclaration) |2,58 MW, .
LT 2 s = __lj
Insiallations de refraidissement par r
2021-1p |disperslon d'eau dams un x| 500 o senrétrigérante o

|
“N€| Aucun impact du projet.

| i
erulssance de 1353 kW. e e Y e TA = i__ u.._d... j_1
| k ucun impact du projet.
! | . 2560-2  ITravall mécanique des | Nouvelle activité déclarde |
{déclaration) | métaux et alliages. en 2013.
Installations de
'remplissage GPL  de :
14143 réservoirs alimentant des | Aucun impact c!u projet.
; / Sl | moteurs ou autres appareils | Nouvelle activité déclarée
(déclaration |d'utilisaion  comportant en 218.
des organes de sécurité
i || _(Jauges et soupapes) _

Les modalités de calcul du classement SEVESO 3 établies par 1’exploitant dans son porter-2-connaissance
sont recevables et respectent la méthodologle du guide INERIS ad-hoc. Le site n'est pas classé SEVESO, ni
par dépassement direct des seuils, ni au titre de la rdgle des cumuls (la somme atteinte pour les dangers
physiques est de 0,548 < 1).

RENCE 1SLATT REGL P ES_Monirications bes ICPE ] A

Le dossler de porter d connaissance a été déposé par l'exploitant au titre de l'article L. 181-14 du code de
l'environnement qui stipule notamment :

« Toute modification substantielle des activités, installations, ouvrages ou travaux qui relévent de
l'autorisation environnementale est soumise & la délivrance d'une nouvelle autorisation, qu'elle intervienne
avant la réalisation du projet ou lors de sa mise en ceuvre ou de son exploitation.

En dehors des modifications substantielles, toute modification notable intervenant dans les mémes
circonstances est portée G la connaissance de lautorité administrative compétente pour délivrer
l'autorisation environnementale dans les conditions définies par le décret prévu ¢ l'article L. 181-31. »

7T



!l convient de considérer une modification substantielle, au sens de l'article L. 181-14 susvisé, si elle satisfait
& I'une des trois siwations fixées par I’article R. 181-46.I du code de 1’environnement rappelées ci-dessous :
« la modification apportée a des activités, installations, ouvrages et travaux soumis a autorisation
environnementale qui :

1° En constitue une extension devant faire l'objet d'une nouvelle évaluation environnementale en
application du Il de l'article R, 122-2

2° Ou atteint des seuils quantitadfs et des critéres fixés par arrété du ministre chargé de l'environnement
[arrété ministériel du 15 décembre 2009 fixant certains seuils et critéres mentionnés aux articles R, 512-33,
R. 512-46-23 et R. 512-54 du code de I'environnement]

3° Ou est de nature d entrainer des dangers et inconvénients significatifs pour les intéréts mentionnés g
larticle L. 181-3,

La délivrarice d'une nouvelle autorisation environnementale est soumise aux mémes formalités que
l'autorisation initigle. »

Enfin, pour toute autre modification notable, il y a lieu de se reporter aux dispositions fixées a 1'alinéa II de
I"article R. 181-46 du code de 1'environnement rappelées ci-aprés :

« I1. Toute autre madification notable opportée aux activités, installations, ouvrages et travaux autorisés, d
leurs modalités d'exploitation ou de mise en ceuvre ainsi qu'aux autres équipements, installations et activités
mentionnés au dernier alinéa de l'orticle L. 181-1 inclus dans Pautorisation doit éme portée & la
connaissance du préfet, avant sa réalisation, par le bénéficiaire de I'autorisation avec tous les éléments
d'appréciation.

S'ily a lieu, le préfet, aprés avoir procédé & celles des consultations prévues par les articles R. 181-18 et R.
181-21 4 R. 181-32 que la nature et I'ampleur de la modification rendent nécessaires, fixe des prescriptions
complémentaires ou adapte I'autorisation environnementale dans les formes prévues g l'article R. 181-45
[arrété préfectoral complémentaire]. »

r 22.. ’ .
« II. Les modifications ou extensions de projets déja autorisés, qui font entrer ces derniers, dans leur totalité,
dans les seuils éventuels fixés dans le tableau annexé ou qui atteignent en elles-mémes ces seuils font {'objet
d'une évaluation environnementale ou d'un examen au cas par cas.

Les autres modifications ou extensions de projets soumis & évaluation environnementale systématique ou
relevant d'un examen au cos por cas, qui peuvent avoir des incidences négatives notables sur
I'environnement sont soumises & examen au cas par cas.

Sauf dispositions contraires, les travaux d'entretien, de maintenance et de grosses réparations, quels que
soient les projets auxquels ils se rapportent, ne sont pas soumis d évaluation environnementale. »

4. YSE DE L INSPE 5 IFICATION

4.1. Positionnement par rapport au 1* critére de I’article R. 181-46.1 (renvoyant a I’article R. 122-2 du
code de I’environnement sur I’évaluation environnementale)

Le projet n'est pas soumis a évaluation environnementale systématique, ni & examen au cas par cas. La
modification n’est donc pas substantielle au titre du ler critére de 1article R. 181-46.).

4.2. Positionnement par rapport au 2° critére de I'article R. 181-46.1 (seuils et critdres de Parrété
ministériel du 15 décembre 2009)

Au vu du dossier de porter & connaissance, le projet de modification n’atteint aucun seuil ou critére de
I’arrété ministériel du 15 décembre 2009. La modification n’est donc pas substantielle au titre du 2°* critére de
I'article R. 181-46.1



4.3. Positionnement par vapport au 3° critére de I'article R. 181-46.0 (dangers et inconvénients
supplémentaires)

Impacts/inconvénients supplémentaires
L'analyse présentée par I'exploitant dans son porter-a-connaissance permet de montrer que le projet n’est pas
de nature a entrainer des inconvénients supplémentaires significatifs. Au contraire, sur plusieurs aspects (air,

eau et déchets), il devrait avoir un impact positif :

' | Dans le cadre du projet, il est prévu 1a mise en place d'un oxydateur thermique pour Ieg
| traitement des rejets atmosphériques de la ligne de peinture. Le procédé permeltra de|
i | réduire notablement les émissions de COV i I'atmosphére. En effet, la mise en place
d'un oxydateur thermique avec un rendement de 98% permettra d*atteindre les niveaux
de concentrations fixés par I'arrété ministériel du 2 février 1998 en terme de rejet, él
savolr : Nox & CO < 100 mg/Nm?, COT < 20 mg/Nm?. Ce procédé de traitement plus |
| performant sera combiné i une diminution des rejets par {a mise en place d’un procédé |
| de peinture plus performant (meilleur rendement d'application), permettant de diminuer|
1a quantité de peinture mise en ceuvre. 5
, Un impact positif sur P'air est attendu dans le cadre du projet.

TLe projet d'Induit aucune modification quant aux produits utilisés ou stockés sur le site,
{ Les mesures préventives pour I'utilisation ou le stockage de ces produits, déj3 mises en
ceuvre sur le site, seront 2ppliquées pour le projet.

Aucun impact supplémentaire sur les sols n'est attendu dans le eadre du projet.

— - - - S =, .

Le projet n’impacte pas les systémes d'assalnissemém et de traitement des elfluemsi
actuels.

Aucun impact supplémentaire sur les eaux souterraines et superficielles n’est
! attendu dans le cadre du projet.

Impact sur V’air

Impact sur les sols

Impact sur I'eau Dans le cadre du projet, il n'y aura aucune augmentation de 1z consommation d’eau de
nappe. La suppression des murs d'eau dans les cabines d'application de peinture
permettra une diminution de I'ordre de 30 & 40 % de la consommation d'eau issue du
réseau de distribution publigue.
Un impact positif sur la consommation d’ean AEP est attendu dans le cadre du
projet.

Actuellement, le site a recours & deux sources d'énergie : le gaz et I'électricité.

Le projet n'Impliquera pas une consommation supplémentaire.
Aucun impact supplémentaire lié au projet n’est atiendu pour les consomemations
énergétiques,

Tmpact sur I’énergie

La nouvelle ligne de peinture permeitra de supprimer les rideaux d’eau -;-l &;nc de ne
Impact sur les déchets | plus générer de boues de peinture.
| Un impact positif sur la production des déchets est attendu dans le cadre du projet. |

La modélisation de 1'impact sonore des futures installations indique que les niveaux'
sonores en Hmite de propriété et au niveau de la plus proche habhiation devralent rester
identiques 3 la situatlon actuelle sous réserve de :

- une optimisation du niveau de bruit pénéré par les prises d'air de 1’extension du
bétiment & créer. Des solutions de type silencieux cylindrique, caisson [nsonorisant en
Impact sur le bruit amont de la prise d'air sont proposées par le fournisseur.

‘- une optimisation du niveau de brult généré par le nouveau groupe froid (un niveau de
pression acoustique maximal de 69 dB(A) 3 10m). L'exploitant a fixé cette limite dans
son cahier des charges.

Sous réserve des dispositions précitées, aucun impact sonore supplémentaire lié au
projet n’est attendu.
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Dangers supplémentaires
L’exploitant 2 identifié dans I'étude de dangers du dernier dossier de demande d’autorisation d’exploiter, les
€léments susceptibles d’étre modifiés par le projet. Le tableau ci-dessous reprend ’ensemble des parties de

I'EDD et les éléments impactés ou non & prendre en compte :

Description ;iu site et de *Descripn‘on du projet de rrtlttladiﬁ.c;I-u“rrcie l-'ate]ler v3.
| Penvironnement

P

Eléments agresseurs Sén; L'_)b}el, p;; &e madification par rapport & I'EDD p;éégéenlé. . | |
d'origine naturelle ] |

Eléments agressei;s Sans objet, non retenu dans I'EDD_p;écédente.
d’origine humaine

———— - e — e —

Intrusion malvei!lam_e Sans objet, non retenu dans I'EDD précédente.

[ ety

I 1/ L'oxydateur thermique traitant les rejets atmosphériques de I'installation de mise en
| pelniure (effels de surpression assoclés & une explosion au niveau de la chambre de
| Potentiels de dangers | combustion). |
| additionnels par rapport a |2/ La nouvelle ligne de peinture (déplacement du potentiel de danger (incendie) 3|
| I"EDD précédente I Vintérieur de I’atelier U3).
|3/ Nouveau potentiel de danger (incendie) lié & la mise en place dans |'atelier U3 de
+!'_exuudeuse (équivalente 2 celle exploftée dans I'U2).

' Sans objet, potentiels de dangers identiques.
Une analyse pourrait &re menée sur I'oxydateur thermique, mais le potentiel de dangers |
est lié & son alimentation au gaz naturel, déj3 présent sur le site pour alimenter les autres !
__Lins:allations de combustion. !

1/ Une analyse doit étre menée sur I’installation de combustion afin de caractériser les
effets de surpression associés & une explosion au niveau de Ja chambre de combustion.
2/ Concernant la ligne de peinture, les risques, les bamiéres de prévention et de
Analyse préliminaire des | protection étant identiques entre la siwation actuelle et la sitvation prejetée, seule la
risques modification de Ia position de la source peut condulre & modifier les conséquences des
| scénarios identifiés,
| 3/ Concemant I"extrudeuse, les risques, les barrigres de prévention et de protection sont
| | lden_liqPE_i celles analysées au niveau de l'ale!ie:: Uz

k - - . it
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I/ Oxydateur thermique : la distance d'éloignement de la chambre de combustion des
i limites de propriété est suffisante pour qu'aucun elfet ne soit attendu hors des limites de
propriété,
! 2/ Nouvelle ligne de peinwre: Au regard des quantités de produits liquides
| inflammables mise en jeu, des dispositions constructives (murs el partes pare-flamme
1/4 heure vers les autres locaux de {'atelier U3 et murs et portes coupe-feu 1/2 heure
Analyse détaillée des | vers I'exiérieur) et de la mise en place d’un systéme d'extinction automatique gaz,
risques { aucun effet thermique n'est auendu hors de la ligne de mise en peinture, donc de fait,
{hors des limites de propriété du site SILVATRIM. Aucun effet domino sur une
| installation adfacente n'est également envisageable.
3/ Nouvelle extrudeuse : Au regard de sa position dans )'atelier U3 (enclavée par les
installations de la ligne de peinture équipés d'une extinction automatique gaz), aucun
phénoméne d’incendie susceptible de générer des effets hors de l'atelier U3 n'est
attendu.

|Un systéme d’extinclion automatique gaz sera déployé au niveau des nouvelles
! installations de la ligne de mise en peinture et de Ja broferie.

Moyens de protection | Pour le reste du bitiment, des moyens de premiére intervention, sont installés,
conformément 4 la régle APSAD Rd : extincteurs portables adaptés 3 Ja nature du risque
| + 3 RIA.

Sous réserve des dispositions comstructives et de protection prévues par l'exploitant, aucun danger
supplémentaire lié au projet n’est attendu.



Conclusions

Au v des éléments précédents, PInspection des installations classées considére que le projet de
modification n’est pas de nature a entrainer des dangers et inconvénients significatifs supplémentaires
pour les intéréts mentionnés & l'article L. 181-3. La modification n"est donc pas substantielle au titre du 3°
critére de l'article R, 181-46.1.

. PROPOSITION L' INSPECTION

Par courrier du 24 octobre 2018, la société SILVATRIM a porté & la connaissance de M. le Préfet un projet de
modifications de son atelier U3.

Aprés examen du dossier, |’Inspection des installations classées propose & M. le Préfet d’indiquer & la société
SILVATRIM qu'il ne s’agit pas de modifications substantielles nécessitant une nouvelle autarisation, et
d’encadrer ces modifications par I'arrété préfectoral complémentaire ci-joint. [l modifie les articles suivants
de I'arrété du 23 janvier 2013 :

* Article 1.1.1 : Par courrier du 19 mars 2015, I’exploitant a informé 1'TIC que la société SILVAPART
(titulaire de I’AP du 23 janvier 2013} a changé de nom et s’appelle désormais SILVATRIM.

* Article 1.2.1 : Mise & jour du tableau de nomenclature iCPE.

*  Article 1.2.3 : Modification de la consistance des installations autorisées pour prendre en compte les
modifications apportées & I'atelier U3.

*  Article 3.2.2 : Modification des conduits de rejets atmosphériques de la ligne de peinture.

*  Article 3.2.3 : Abaissement des valeurs limites de concentrations pour les rejets atmosphériques de la
ligne de peinture, en conformité avec I’arrété ministériel du 2 février 1998 relatif aux prélévements
et & la consommation d'eau ainsi qu'aux émissions de toute nature des ICPE soumnises a autorisation.

*  Chapitre 8.2, : Prise en compte des modifications de la ligne de peinture.

Afin de s'assurer du respect des valeurs limites de niveaux sonores et d’émergence, le projet d’APC prévoit

la réalisation d'une campagne de mesures sonores trois mois aprés la mise en fonctionnement des
installations du projet.

L’inspectrice de 1’environnement,
e T






