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L. OBJET DU PRESENT RAPPORT

La société Ol Manufacturing France, ci-aprés nommeée etgpiinous a transmis les études relatives aux
conditions de fonctionnement des Installations Class@es [a Protection de I'Environnement (ICPE)
exploités sur son site de Béziers.

Ces études comprennent un dossier de réexamert lgDrapport de base IED.

Le présent rapport a pour objet de présenter I'analyse dedoeaments et de proposer les suites
appropriées.

ll.  PRESENTATION DE L'INSTALLATION CLASSEE

[1.L1. Situation de I'établissement

L'usine est localisée sur la commune de Béziers, dans ladactvité de Béziers Ouest, située a environ 6
km du centre de Béziers.

Son activité principale est la fabrication de bouteilleserre de teinte verte. Les batiments de production et
les batiments annexes sont situés a I'Ouest du site et lelsagfes de produits finis sont implantés a I'Est et
au Nord-Est du site.

Le site occupe une superficie d’environ 323 52(38ha), décomposée comme suit :
- parking véhicule léger : a 'Ouest de l'usine (pdes batiments administratifs,
- parking poids-lourds : entre le poste de gardesestocks, au Nord,
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- ateliers et magasin : a I'Ouest de l'usine,

« principales aires de stockage : sur la partie Mertiusine,
« composition : au Sud de l'usine,

« le four : dans la partie Sud de 'usine.

Poste de

garde :
Batiments
logistiques

Usine

Rétention

STEP

Les toitures Sud des béatiments logistiques SC1, SC2, SCB,<8Gt pourvues de panneaux photovoltaiques
exploités par la société Helio Béziers. Les to#urat été cédées par contrat a cette société.

Les zones actives définies par l'arrété verrier du 14 maB1f@®ment une surface de 25 000 m2 environ.
Elles sont formées des stockages de matieres premiéreslae et de combustibles, des stockages de
produits finis, des batiments de process ainsidgsdocaux techniques.

Le site est entierement cloturé et un contrdle d’acces pdgédgarantit I'entrée du site et des différentes
zones.

Une surface de 31500 m? a été cédée par bail emphytéotiqueoaitesé IPAQ (recyclage de verre) depuis
juillet 2006.

[1.2. Activités et situation administrative

La verrerie est, a ce jour, réglementée par I'arpgéfectoral n°99-4-3608 du 2/11/1999 modifié lfzarété
2008-1-0500 du 12 mars 2008 pour l'installation’électrofiltre et la révision des valeurs limitd®mission

et par l'arrété 2010-1-2077 du 29 juin 2010 pourdeherche de substances dangereuses dans 'tesi et
modifications liées a l'installation des panneabrtpvoltaiques.

Les installations comprennent les activités poddietnent polluantes suivantes :
- Les stockages d’hydrocarbures et les aires de agget de distribution :

o une cuve de fioul lourd de 540 m3, sur rétentiorSad-Ouest du site,
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1.3.

o les cuves de fioul domestique (5000 | dans la $allke et graisse, 500 | dans le local du groupe
électrogéne, 1000 | dans le local surpresseur dlieef000 dans la zone logistique),

Les aires de stockage de produits / matériaux :

[e]

stockage extérieur de calcin,
o les tours de composition, stockage de matiéresipres

o les stockages divers de produits chimiques dansalgasin, sur rétention et dalle, ainsi que sur
leur lieu d'utilisation,

o les stockages des produits de traitement de sufabaud au niveau du plancher machine et de la
salle huile et graisse,

o les stockages des produits de traitement de sufdiced (organo-étain et polyéthylene) stockés
dans la salle huile et graisse.

Les installations de fusion et fabrication :

o sous-sols du four et les machines de fabricationygnt étre contaminés par des hydrocarbures
provenant des huiles des goulottes, des huilesepses sur les cisailles, ou utilisées pour
I'entretien des machines. L’ensemble est implantéuse dalle béton et équipé d'un systéeme de
récupération et de traitement des eaux d'égouttiébsrdement des rackers remplis d’eau, qui
permettant de récupérer les déchets de four/veriesen.

Les aires de remplissage des chariots élévateurs;ogrespondent aux aires ou sont réalisées les
vidanges (zone équipée de rétention, en zoneilmggst

Les zones de transit/stationnement de véhicules :

o les parkings (VL et PL),

o la zone logistique ou transitent de nombreux casjion
La chaufferie,

Les ateliers,

La station d’épuration,

La zone déchets.

Contexte réglementaire

La directive 2010/75/UE relative aux émissions indudegl appelée directive IED, a pour objectif de
parvenir & un niveau élevé de protection de l'environnergefite a une prévention et a une réduction
intégrées de la pollution provenant d'un large éventaittiViéés industrielles et agricoles. Elle est le
pendant pour les risques chroniques de la dire2tNe/18/UE du 4 juillet 2012 dite directive Sev8so

Elle réunit en un seul texte sept directives préexistansmdtes relatives aux émissions industrielles. Ce
texte renforce tous les grands principes de la directiveC|RfPargit Iégérement le champ d’application et
introduit de nouvelles dispositions en matiere de remiseée des sols. Elle renforce également la
participation du public. Ses principes directeunsts

le recours aux Meilleures Technigues Disponibles (MTD) sddexploitation des activités
concernées. Les MTD doivent étre le fondement de la déimitles valeurs limites d’émission
(VLE) et des autres conditions de I'autorisation.

La directive prévoit la détermination de MTD de référencdravers d’'un échange d’'informations
entre Etats membres, industries, organisations non goewentales de protection de
I'environnement et Commission Européenne. Ce travail ibaula création de documents de
référence MTD appelés « BREF » (pour Best available teglas REFerence document). La partie
des BREF correspondant aux MTD fait I'objet d'un documertbaame appelé « conclusions sur
les MTD » qui est adopté par la Commission européapres un vote des Etats membres.
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« le réexamen périodique des conditions d’autorigsatio

« laremise en état du site dans un état au moins équivalenubdgglrit dans un « rapport de base »
qui décrit I'état du sol et des eaux souterrainesla mise en service.

Les activités de fabrication de verre exercées sur le sdasimiel de Béziers sont visées par le champ
d’application de cette directive.

. DOSSIER DE REEXAMEN IED

Les conditions d’autorisation des installations visées lpadirective 2010/75/UE susvisée doivent étre
régulierement réexaminées et, si nécessaire, actualjigéede L. 515-28 du Code de I'Environnement).
L’actualisation des dispositions de 'arrété préfectetdh conformité des installations avec ses dispositions
doivent étre réalisées dans un délai de 4 ans a compter derdéiopades conclusions sur les MTD
correspondant a la rubrique principale de I'étaklisent (article R. 515-70-1 du Code de I'Environeath

Le classement « IED » de l'usine de fabrication de bow®ikn verre sous la rubrique principale 3330
(fabrication de verre avec une capacité de fusion sup&ri@@0 tonnes/jour) a été acté par une fiche navette
validée par I'inspection le 8 juillet 2013.

Conformément aux dispositions de l'article R. 515-71 llexant devait fournir le dossier de réexamen
avant le 07 janvier 2014. L’inspection a relancé I'exgatt, lors des derniéres visites de surveillance, pour
obtenir ce dossier qui nécessitait un travail ingoat

Par courriers des 23 mai et 28 juillet 2014, I'exploitant eeadé a I'inspection, respectivement le dossier de
réexamen et le rapport de base pour son site meludt Béziers.

[11.1. Complétude du dossier

Le dossier de réexamen doit comporter (article RBA8uU Code de I'Environnement) :

Dossier de réexamen transmis par
I'exploitant

(Réf : BV/2014/6100194-3 rév 2 —
septembre 2014)

Exigences R515-72 Code de I'Environnement

1. Compléments et éléments d'actualisation du dosside demande
d'autorisation initial portant sur :

a. Les mentions des procédés de fabrication, deésnemutilisées et des produits|

S Présent
fabriqués ;
b. Les cartes et plans ; Présent
c. L'analyse des effets de l'installation sur fleamnement ; Présent

d. Les compléments a I'étude d'impact portantesunieilleures techniques
disponibles prévus au 1° du | de l'article R. 51568ompagnés, le cas échéant| Présent
de I'évaluation prévue au | de l'article R. 515-68.

2. Analyse du fonctionnement depuis le dernier réexnen ou, le cas échéant,
sur les dix derniéres années comprenant :

a. Une démonstration de la conformité aux presoriptde I'arrété préfectoral
d'autorisation ou a la réglementation en vigueatamment quant au respect des Présent
valeurs limites d'émission ;

b. Une synthese des résultats de la surveillande fginctionnement : Présent

- L'évolution des flux des principaux polluantdetla gestion des déchets ; Présent
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Dossier de réexamen transmis par
I'exploitant

(Réf : BV/2014/6100194-3 rév 2 —
septembre 2014)

Exigences R515-72 Code de I'Environnement

- La surveillance périodique du sol et des eauxestaines prévue au e de l'article | .
) Présent
R. 515-60 ;
- Un résumé des accidents et incidents qui ontgutepatteinte aux intéréts Présent (p19/35 des compléments
mentionnés a l'article L. 511-1 ; d’actualisation)
c. La description des investissements réalisésaiera de surveillance, de ,
Présent

prévention et de réduction des pollutions.

3. rapport de base prévu a I'article R. 515-59-3°ulCode de I'Environnement | Présent

Le dossier de réexamen peut donc étre considérplebm

[11.2. Reéqularité du dossier

[11.2.1. Description des activités, des matiereiadétes et des produits fabrigués

Le dossier contient une description détaillée du procédi@ligcation. Les informations contenues dans le
chapitre 1.3. du dossier de réexamen permettent de datérstdes évolutions et de les relier aux
correspondances avec l'inspection. Les évolutions ayatetnpiellement un impact sur les études de dangers
ou d'impacts initiales ont été intégrées a chaque mise adeutarrété préfectoral initial principalement en
2008 et 2010 puis par correspondance avec l'ingpect

Les évolutions du procédé et de I'outil industseht donc suffisamment développées.

[1.2.2.  Analyse des effets de l'installation senlironnement

Le dossier présente l'actualisation des données sur Femwement du site (population, contexte
hydrographique, état des sols, risques, infrastructueegahsport, milieux naturels et paysages, données
météorologiques, qualité de I'air) et en conclusemeffets de I'installation sur cet environnement

[11.2.3. Comparaison aux meilleures techniqgues didgles

Les conclusions sur les meilleures techniques disponjies la fabrication du verre ont été établies par
décision d’exécution de la commission européenne le 26€ié@012 (parution au journal officiel de
I'Union européenne le 08 mars 2012).

Le dossier de réexamen comprend une revue exhaustive ddeumes techniques proposées dans ces
conclusions ainsi qu’une comparaison aux instalfestiexploitées sur le site :

Meilleurs
techniques

disponibles Conformité

(fabrication du
verre)

MTD1 (Systéme | L’exploitant a mis en place un systéme de manageereironnemental. Le site est certifié ISO 14 0001
de management | depuis 2002 et les audits de renouvellement séetttags périodiquement.

environnemental)l 5 -o\FORME & la MTD

MTD2 (efficacité | L'exploitant réduit la consommation d’énergie par :

énergetique) - l'optimisation du procédé par le controle des partaes d’exploitation et le contréle de la

combustion ;

- I'entretien régulier du four de fusion du verre ;

- l'optimisation de la conception du four (vu lors deaque réfection totale du four) ;
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Meilleurs
techniques
disponibles

(fabrication du
verre)

Conformité

- récupération de chaleur de I'air de combustionestfdmées dirigés en chambres, servant a
réchauffer les empilages des réfractaires qui d&éur tour cette chaleur a I'air de combustio
Cette technique pallie I'absence de chaudiére depéation qui est cependant prévue a ce jou
en 2016 pour la reconstruction du four mais avgoddlématique liée a I'implantation des
batiments et des silos jusqu’aux enfourneuses @stimé > 1,5 M€), liée a une mise en ceuvre|
moins aisée sur les fours a régénérateurs compiedes températures de fumées et de
I'utilisation d’électrofiltre.

]

De plus, I'exploitant s’engage a utiliser un taugissant de calcin pour sa production de verre avec
objectif de 85% en 2014 contre 78 % en 2013 (proht&ue qualité de la pate de verre et disponghdlii
calcin).

- CONFORME a la MTD

MTD3 (Stockage
et manutention
des matiéres)

L’exploitant réduit les émissions diffuses de pédres dues au stockage et a la manutention desramti
solides (stockage des matieres premieres en sidassysteme de filtration, balayages des voirigaliérs,
transport des matieres sur convoyeurs capoté otigreport pneumatique équipé d’aspiration avec
recyclage interne, utilisation de sable humide guiter les envols, humidification du mélangerifidble
dans la mélangeuse, étanchéité du systeme d’erfioemt).

De plus, I'exploitant projette des modificationsl@dimentation enfourneuse lors de I'arrét du fpuévu en
2016 pour améliorer I'étanchéité et le remplacendenénfourneuse, avant la fin de 'année 2016.

- CONFORME a la MTD a condition d’acter dans le projetd’arrété complémentaire I'étanchéité aux
entrées d’air pour I'enfourneuse a partir de I'arrét du four prévu en 2016.

MTD4 L'exploitant n’utilise pas de matiéres dangereus&essitant un traitement des émissions. Des dligpss
(émissions techniques pertinentes (calorifugeage, peinturieeclg ont déja été prises pour le reste des p@nbqués
gazeuses dans cete MTD.
diff

iuses) > CONFORME a la MTD
MTD5 Les paramétres de fonctionnement et de régulatidiout sont suivis en permanence par le personnel

(surveillance
exploitation et
entretien du four)

d’exploitation.
De plus, le programme d’entretien du four préves d@érifications, nettoyages et remises en étalietg.
- CONFORME ala MTD

MTD6
(surveillance
substances
alimentant dans
le four)

Le combustible alimentant le four est un mélangerggurel 91 % et de fioul lourd TBTS 9 %. Des asedy
périodiques de recherche d’impuretés (métaux, ahdgret fluorures) sont effectuées sur le fiout. Pa
ailleurs, I'exploitant a mis en place un suivi pséde la composition des matieres premiéres wiisé
Concernant le calcin, un cahier des charges aaém@ qui prévoit son analyse par un laboratoire.

L’exploitant envisage un passage au 100 % gaz elgtour I'alimentation du four et donc le démantiat
du stockage de fioul lourd, et de fioul domestiguesecours ainsi que de la chaudiére vapeur. Gatinte
ne remet pas en cause la conformité a la MTD némantiexploitant reste vigilent a la possible
augmentation des rejets NOx en cas de passageranénergie.

CONFORME a la MTD

MTD7 En plus des paramétres de conduite du four, I'étgplbsurveille en continu les teneurs eneBpoussiére
(surveillance des | dans les fumées, la température, CO, Nox en sat@uhbustion.
parameétres . - N L L T
: Mesure en continu des poussiéres a la cheminégppaimetre. De plus, des campagnes périodiques
pertinents du , . AN . o
s d’'analyse dans les fumées des teneurs ep 81Q, HCI, poussiéres, métaux, HF, HAP sont réaliséasz de
procédeé) )
fois par an et sur les COV annuellement.
Au niveau de I'électrofiltre, un contrdle de la f@énature d’entrée, des poussiéres par opacimetie lat
consommation des transformateurs est réalisé.
- CONFORME ala MTD
MTD8 Il n’existe pas de conditions d’exploitation spé&pies hormis les phases d'arrét et de redémarmage d
(fonctionnement | I'électrofiltre. Il n'y a donc pas nécessité digliad’autre procédures spéciales en sus de |'anist
optimal des concernant I'électrofiltre.

systemes de
traitement des

Les deux autres points de la MTD qui concernenpfesédures spéciales sont non applicables a
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Meilleurs

techniques
disponibles Conformité
(fabrication du
verre)
effluents) I'exploitation.
- MTD non applicable pour partie et CONFORME a la MTD pour le premiérement.
MTD9 Le four dispose de braleur bas NOx a étagemeniadere. La conception et la maintenance du fourtdéimi

(émissions de CQ
liees aux

les entrées d'air. Le CO étant mesuré en contimiagparition, un préventif sur les brlleurs ediséale
rapport air/combustible et réglé, et le CO et rebdins les chambres par réinjection de l'air.

teghnl_ques De plus, pour aller plus loin dans I'amélioratidexploitant étudie la possibilité d’ajouter un kel au gaz
primaires de naturel dans la partie latérale du four afin dearetformer les Nox en N2
réduction des P :
émissions de La limite NEA-MTD pour les émissions de CO des fodesfusion est de 100 mg/Nm3.
NOX
) - CONFORME a la MTD
MTD10 Il n’existe pas de technique secondaire du type SCBMCR, I'exploitant utilisant une technique primair

(émissions de
NH; liées aux de
techniques de

[

(MTDO9)
- MTD non applicable

réduction

sélective)

MTD11 Le mélange vitrifiable ne contient pas de compa&Bore. Et le verre est de type silicosodocalcique.
(réduction .

émissions de - MTD non applicable

Bore)

MTD12 Un suivi journalier des compteurs d’alimentationeau et des rejets est mis en place afin de déteste
(réduction consommations/rejets anormaux.

consommation . L - . . . . P

eau) Par ailleurs, les eaux associées au process rejttitgpnstation d’épuration ; I'eau traitée est éy a 80%.

- CONFORME a la MTD

MTD13 (charge
polluante dans le
eaux usées)

Les effluents industriels traités sont rejetés \@STEP communale.
L'exploitant propose de retenir les valeurs limiismissions suivantes :

- pH:65-9

- MES:<30mg/l

- DCO: 130 mg/l

- Sulfates : non concerné

- Fluorures : <6 mg/l

- HCT:<5mgll

- Plomb : <0.3 mg/l

- Antimoine : <0.5 mg/l

- Arsenic : <0.3 mg/l

- Baryum: <3 mgl/l

- Zinc:<0.5 mgl/l

- Cuivre : <0,3 mg/l

- Chrome : <0.3 mgl/l

- Cadmium : <0.05 mg/I

- Etain : <0.5 mg/l

- Nickel : <0.5 mg/I

- Ammoniac : < 10 mg/l

- Bore:<3mgll
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Meilleurs
techniques
disponibles Conformité
(fabrication du
verre)
Phénol : <1 mgl/l
Ces valeurs respectent les valeurs guides asseciae@dTD.
Toutefois, en ce qui concerne le plomb, I'explditae justifie pas la proposition d’utiliser la vaidimite
d’émission correspondant a la fourchette hauteqeég par la MTD qui est réservée aux procédésan a
dans la production de cristal au plomb.
De plus, la convention de rejet des eaux indultgelers la STEP de Béziers prescrit déja des \saleur
limites pour certains parametres plus contraiggansont donc a prendre en compte. L'autosurveaibades
rejets montrent une conformité aux valeurs de tevention de déversement et a celles de la MTD.
CONFORME a la MTD mais nécessité d’acter dans le prajt d’arrété complémentaire les VLE
révisées au regard des valeurs les plus contraigrias de chaque document (cf ci-aprés le tableau de
comparaison).
Parametre VLE de la convention de VLE de l'arrété préfectoral VLE de la MTD (en mg/I
déversement (en mg/l hors| de 2008 (en mg/l hors pH) hors pH)
pH)
pH 55-8,5 55-8,5 6,5- 9
MEST <600 <30 <30
DCO <2000 <150 <5-130
Sulfates Non spécifié Non spécifié <1000
Fluorures <15 <15 <6
Hydrocarbures <20 <20 <15
Plomb <0,5 <0,5 <0,05-0,3
Antimoine <0,3 <0,3 <0,5
Arsenic <0,5 <0,5 <0,3
Baryum < 0,05 < 0,05 <3
Zinc <05 <05 <0,5
Cuivre <05 <05 <0,3
Chrome <05 <05 <0,3
Cadmium <0,05 <0,05 <0,05
Etain <04 <04 <0,5
Nickel <05 <0,5 <05
Ammoniaque Non spécifié Non spécifié <10
Bore <3 <3 <1-3
Phénol <0,3 <0,3 <1
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Parametre

VLE de la convention de
déversement (en mg/l hors
pH)

VLE de I'arrété préfectoral
de 2008 (en mg/l hors pH)

VLE de la MTD (en mg/I
hors pH)

Les valeurs en gras sont les valeurs retenuesl@quojet d’arrété préfectoral complémentaire.

Meilleurs
techniques
disponibles

(fabrication du
verre)

Conformité

MTD214 (réduction

de la production de

déchets)

L’exploitant a mis en place des techniques permeta limiter la production de déchets :
- recyclage des rebuts de mélanges vitrifiablekestrebuts de production,

- nettoyage sélectif de la tour de compositioreeyclage dans la mesure du possible et humidificatu
mélange pour éviter les envols,

- réintroduction dans le process des poussierégmlaation des fumées (électrofiltre) sauf enadas
maintenance,

- procédé de séchage des boues (50 t/an) : les soneréintégrées dans une filiere d’'incinérativec
valorisation énergétique extérieure au site,

- la valorisation des matériaux réfractaires seimgn compte a I'arrét du four.

- CONFORME ala MTD

MTD15 (réduction
des nuisances
sonores)

Les activités bruyantes sont exercées soit danbatesents fermés, soit pendant la journée.

A ce jour, I'inspection n’a pas connaissance denfgadu voisine concernant les nuisances sonores de
I'établissement.

L’évolution forte de la zone d’activité comptaneBtreprises de plus nécessite de revoir les medarbruit
ambiant : un nouveau point zéro du bruit ambiara séalisé lors de I'arrét du four en 2016.

- CONFORME ala MTD

MTD16 (réduction
des émissions de
poussiéres dans
I'air)

Les effluents atmosphériques liés a I'activité durfsont filtrés avant rejet dans I'air (électrivélavec
opacimetre en continu et injection de chaux en amoriiltre).

Cette technique correspond a celle décrite danslia.M

L’exploitant propose de retenir la valeur supémede la fourchette d’émission en poussiére soihgNm3
et la valeur supérieure de la fourchette d’émissiopoussiere convertie en kg/tonne de verre feoi0,06
kglt.

Or, s'agissant d’'une fabrication de verre d’emigglée facteur de conversion qui est de 1,5 10-Bq@ppaux
20 mg/Nm3 donne 0,03 kg/tonne de verre fondu.

De plus, depuis 2010, hormis I'année 2012 ou bagudéarrét de I'électrofiltre suite a des maintecesinon
optimales ont amené la valeur en poussieres a3g8m3 et 0,04 kg/t de verre fondu, tous les réssiide
I'autosurveillance montre que les valeurs de 20Nmg et 0,03 kg/t de verre fondu sont des valeunsctes
a retenir vis a vis du process.

L’exploitant ne dépasse pas les 250h d’indispoitébile I'électrofiltre comme réglementairement irs@o

L'inspection propose donc de retenir les valeur2@eng/Nm3 et 0,03 kg/t de verre fondu et non p@é 0
kalt.

> CONFORME a la MTD mais nécessité d’acter dans le preit d'arrété complémentaire les VLE
révisées en poussieres : 20 mg/Nm3 et 0,03 kg/tvéere fondu)

MTD17 (réduction
des émissions de
NOy dans I'air)

Le four exploité est alimentée par un mélange catible FOL TBTS — GN avec volonté de passer au 10
Gaz Naturel.

Il s'agit de la meilleure technique disponible agard de I'activité de I'établissement.

Les valeurs limites d’émissions de Ndans I'air sont conformes a celles fixées par EDMSoit 600

0 %
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mg/Nm3 compris dans la fourchette 500-800 et 0/9deverre fondu compris dans la fourchette 8,752
et légérement inférieur au résultat de converss@®® ¢ 1,5 10-3 = 0,95 kg/t).

- CONFORME ala MTD

Néanmoins ces valeurs seront a apprécier de nouvepaur la conception du four & sa reconstruction
prévue en 2016.

MTD18 (réduction
des émissions de
NOy dans I'air)

Le mélange vitrifiable ne contient pas de nitrate.

- MTD non applicable

MTD19 (réduction
des émissions de
SQ dans I'air)

Les effluents atmosphériques sont traités au mdytenélectrofiltre. Par ailleurs, I'exploitant mase
I'introduction de sulfate de soude dans la compmsile maniére a éviter les excés sans perturlsprabté
du verre. Les valeurs limites d’émissions de 8&ns I'air sont conformes a celles fixées par TeDM

L’exploitant sollicite les deux modes de fonctionrent (100 % GN et mixe GN — FOL TBTS) pour les VL
admissibles dans le futur APC :

mixte : 750 mg/Nm3 et 1,125 kg/t de verre fondu ;
100 % GN : 500 mg/Nm3 et 0,75 kg/t de verre fondu.

L’inspection propose d’acter ces valeurs : pounigte elles entrent dans la fourchette 500-120M #3-1,8.
En revanche pour le 100 % GN il s’agit de la foettd haute. Néanmoins les VLE seront toujours iedées
a celles d’un fonctionnement mixte et donc celdigige a I'amélioration de la qualité de I'air fine.

- CONFORME a la MTD avec prescription dans le projet darrété complémentaire des VLE révisées
(2 modes de fonctionnement)

MTD20 (réduction
des émissions de
HCI et HF dans
I'air)

Le mélange vitrifiable est composé a 85% de cdletour usine et recyclage) et il n'y a aucuneadtrction
d’autre composé contenant du chlore ou du fluocule technique d’épuration par voie séche ou seafies
n'est utilisée.

La valeur limite d’émission fixée par la MTD powerparamétre HF est respectée (entre 3 et 7 gé fardu
sur 2009-2012 pour une MTD fixant 8 g/t verre fondieule la valeur de 2013 est a 10 g/t de venduo

L'exploitant sollicite les valeurs hautes de la MpBur I'émission de HF soit 5 mg/Nm3 et 8g/t der@er
fondu.

Au vu des résultats I'inspection propose d’actérmg/Nm3 et 7,5 g/t de verre fondu.

En revanche, pour I'HCI, la valeur haute de la MTEDagpassée en 2011 et 2013 (25 mg/Nm3 au lieG)de 2

mais sont conformes a la VLE fixée dans I'AP (30Nig3). En termes de kg/t de verre fondu les réwulta
sont conformes a la MTD soit 0,03).

L’exploitant sollicite 0,3 kg/t de verre fondu @ Bhg/Nm3 (identique a la MTD22 — émissions des @ués
en aval) puisque la cheminée du four de fusiomedige aux hottes du traitement a chaud).

Avis de l'inspection : la limite de 0,3 kg/t doiré une faute de frappe : la valeur respectée d@0t03. Une
annotation de la MTD précise que la fourchette dnales émissions de HCI (soit 20 mg/Nm3 et 0,03dey/t
verre fondu) est déja associée au traitement samélltles effluents gazeux des activités de traiteanehaud.

Les VLE proposées par I'exploitant ne peuvent &teeptées. L'inspection propose 0,03 kg/t de errdu
et 20 mg/Nm3 pour respecter la MTD.

- CONFORME a la MTD avec prescription dans le projet darrété complémentaire des VLE révisées

MTD21 (réduction
des émissions de
métaux dans I'air)

Le mélange vitrifiable est composé & 85% de cdleitour usine et recyclage) et il n'y a aucuneadtrction
d’autre composé contenant les métaux visés pamalesrs limites d’émission.

Les valeurs limites d’émission en concentratioreiges a la MTD sont respectées sur les 5 derm@meses
Les données communiquées par I'exploitant montmrtefois une Iégére augmentation des rejets spées
en métaux, en concentration, sur I'année 2013 dibawcentage de calcin, sa nature et au recyclege d
poussieres du filtre.

Avis de l'inspection : Au vu des données d’autosillance et en majorant les sommes des métaux,

I'exploitant rejette au maximum 0,6 mg/Nm3 sur hée 2013 et moins de 0,4 mg les années antéri¢ures.
est proposé donc d’acter les valeurs de 0,5 mg/ploo8 la somme (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI) et 1 mg/Nm3

pour la somme (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr VI, Sb, Pb, CiQu, Mn, V, Sn) et respectivement en g/t de verre
fondu : 0,75 et 1,5.

- CONFORME a la MTD avec prescription dans le projet darrété complémentaire des VLE révisées
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MTD22 (réduction| L'application du produit de revétement (organo+étaist réalisée sous aspiration d’une hotte peamietie
des émissions garantir I'étanchéité du systéme.

ﬁ’g;;sds ;r:?éﬁtam‘ Les effluents atmosphériques de cette activité saptés et réinjectés dans les carneaux avantgeadaas
I'électrofiltre.

dues aux activités
de traitement de | L’exploitant sollicite les valeurs de cette MTD (B@)/Nm3 en HCI et 5 mg/Nm3 en Etain).
surface a chaud du

verre) Avis de l'inspection : tout comme pour la MTD20X{®oitant n'a pas considéré I'annotation qui stgpque

les VLE de cette MTD ne s’appliquent pas pour &sts du traitement de surface dés lors qu'ils saliés au
systeme d’épuration du four.

Au regard de cette MTD, le regroupement des efflidn traitement de surface et du four forme laneae
visée. Les valeurs limites pour I'HCI et I'étain sdimées respectivement aux MTD 20 et 21.

-> CONFORME ala MTD

MTD23 (réduction | L’exploitant n’utilise pas le SOpour le traitement de surface du verre.
des émissions de
SO dans l'air dues
aux activités de
traitement de

surface a chaud du
verre)

- MTD non applicable

Par ailleurs, d’autres documents de référence (BREF) smtinpnts pour les activités exercées sur le site
industriel. Dans le dossier de réexamen, I'exploitant acdeérifié la conformité de ses installations et
organisations aux MTD décrites dans ces documents :

«  BREF « MON » : Principes généraux de surveillancg\illet 2003) :

o L’exploitant a décrit la surveillance et les protocoles reis place sur son site, avec des
commentaires au besoin, pour rendre compte de sa confoamitéonsidérations a prendre en
compte vis a vis de chaque MTD du BREF « MON ».

o = Conformité aux MTD du BREF justifiée.
«  BREF « ICS » : Systeme de refroidissement industri¢décembre 2001)

o L’exploitant a décrit la surveillance et les protocoles reis place sur son site, avec des
commentaires au besoin, pour rendre compte de sa confoamitéonsidérations a prendre en
compte vis a vis de chaque MTD du BREF « ICS ».

o L’exploitant dispose de 7 TAR en circuit fermé pour le pracesd’une TAR en circuit ouvert
pour la STEP. La MTD 3 stipulant la recherche de la suppras$és systemes en circuit ouvert
a conduit I'exploitant & démarrer une étude technico-énogoe d'ajout d'un échangeur
permettant de rendre la TAR fermée. A ce stade elle n’est Ipasti@ car elle ne prend pas en
compte les données calorifiques d'entrée réelles (les @emrintéegrent la présence du
refroidissement de la STEP et conduisent & une sous-éwaludé la charge calorifique a
évacuer).

o = Conformité aux MTD du BREF justifiée. Il est proposé par I'in spection de prescrire
dans l'arrété préfectoral complémentaire de terminer I'étude technico-économique et de
statuer sur I'ajout effectif ou non d’'un échangeura la TAR de la STEP.

- BREF «EFS » : Emissions dues au stockage des matiéres darguses ou en vrac (juillet
2006):

o L’exploitant a décrit la surveillance et les protocoles reis place sur son site, avec des
commentaires au besoin, pour rendre compte de sa confaumitéonsidérations a prendre en
compte vis a vis de chaque MTD du BREF « EFS ».

o = Conformité aux MTD du BREF justifiée.
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+  BREF « ENE » : Efficacité énergétique (février 2009:

o L'exploitant a décrit la surveillance et les protocoles reis place sur son site, avec des
commentaires au besoin, pour rendre compte de sa confaumitéonsidérations a prendre en
compte vis a vis de chaque MTD du BREF « ENE ».

o = Conformité aux MTD du BREF justifiée.
+ BREF « ECM » : Aspects économiques et effets multilieux (juillet 2006) :

o L’exploitant indique que les lignes de ce BREF sont biengxrisn compte et intégrées dans
'analyse des MTD des autres BREF, de par leurctara « vertical ».

o = Conformité aux MTD du BREF justifiée.

D’une maniére plus générale, les tableaux présentés, ienmnhele vérifier la conformité aux MTD des
BREF transversaux Une optimisation est en cours d’'étudd ggsloitant mais ne remet pas en cause la
conformité aux BREF et est liée a des installations soit lagsées soit en déclaration (passage au 100 %
gaz naturel). Seule I'étude d’ajout d’'un échangruniveau de la TAR de la STEP nécessite d'étrataho

En conséquence, I'analyse de la conformité de I'établissgrtactivités, installations et organisation) aux
MTD (conclusions et BREF transversaux) est suffisa@mt développée

I11.2.4. Vérification de la conformité aux presciinis de |'arrété préfectoral portant autorisation

Les activités de I'exploitant sont notamment autoriséeségtementées par l'arrété préfectoral portant
autorisation n°99-1-3608 du 2 novembre 1999 madifié

Le dossier de réexamen présente la conformité des actidééd établissement a I'ensemble des
prescriptions de cet arrété modifié. Cela dépasse I'ohjatabsier de réexamen qui n'a pour obligation que
d'aborder le respect des valeurs limites d’émissd@s installations.

Par ailleurs, I'exploitant précise les actions qu'il préwie mettre en ceuvre pour régulariser les quelques
non conformités identifiées, mais sans calendmeréglisation.

En conséquence, linspection propose de prescrire dangtéapréfectoral complémentaire les délais
nécessaires aux régularisations notamment pour I'étéaahe la rétention du fioul lourd en cas de maintien
de cette utilité. Les autres points sont des modificatioasgimales d’écriture de prescriptions qui ne sont
plus d'actualité.

[11.2.5. Synthése des résultats de la surveillanckidonctionnement

Le dossier de réexamen présente I'évolution degifis principaux polluants et de la gestion debeksc:
+ Rejets dans I'eau: Les valeurs limites d’émissions sont respectées.
+ Rejets dans I'air: Les valeurs limites d’émissions sont respectées.

« Autres rejets et consommations Les autres points relatifs a I'évolution des flux de
polluants/déchets ou de consommations des ressoniaggpellent pas de remarque particuliére.

« Principaux investissements réalisésLe dossier présente les investissements réalisés eargsti
de surveillance, de prévention et de réduction des pofiati@nviron 2,8 M€ depuis 2007). Cette
partie n’appelle pas de remarque particuliere.

[1.2.6. Rapport de base
Le rapport de base transmis par I'exploitant comgre

+ une description de I'établissement et de son enmgment ;
« les résultats de la recherche, compilation et éfimin des données disponibles ;
+ une présentation et interprétation des résultats,

« des préconisations avec programme d’investigationgplémentaires,
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- conformément aux dispositions du guide méthodologiquer fiélaboration du rapport de base
prévu par la Directive IED — version février 2014.

Concernant les sols

Un ancien dép6t de calcin d’'un volume de 14 000 m3 était pteaesud-Est de l'usine. Il était stocké sur
une zone d’'une superficie d’environ 3000 m2, se présentarg k& forme d’un sol nu pour partie recouvert
d’'une dalle en béton (superficie de 1225 m?). Ce dépbt a &éuévpar une entreprise du B.T.P. En fin
novembre 2010 et le cabinet prestataire CCB a réalisé destigations sur la partie nue des sols de cette
zone avec 10 sondages a 3 métres de profondeur.

Les hydrocarbures n’ont pas été détectés sur les échastdioalysés et les teneurs en plomb mesurées sont
de l'ordre de grandeur des fonds géochimiques locaux stié &net 18 mg/kg de matiéres seches avec un
maximum détecté a 20 mg/kg de MS entre O et 1,5 m de profondewmnssondage ce qui est conforme aux
teneurs observées dans les sols ordinaires francais danvale 9 a 50 mg/kg selon I'INRA (programme
ASPITET 2004).

Il apparait que les sols en place sont non ou peu impactésapaidn dépdt de calcin, qui a été évacué et
traité. Les sols laissés en place au droit de cette zone @aina tfait compatibles avec I'usage industriel du
site verrier.

Le reste du site n'a pas été investigué mais toutes les zoamebétonnées et le site est une ancienne zone
agricole. Aussi, en lI'absence de caractérisation compitaines des sols, toutes les substances dangereuses
mises en ceuvre par l'installation depuis son installatroa®99 seront prises en compte pour la remise en
état du site.

Concernant les eaux souterraines

En février 2014 un réseau de trois piézometredisgess comme suite a été implanté :
« PZ1 en amont hydraulique du site, & proximité de la résergenidie (Nord-Ouest du site). Il est
équipé jusqu’a 11,5 m de profondeur,
« PZ2 en aval hydraulique du site, au niveau du parking de dgeheent (Sud-Est du site). Il est
équipé jusqu’a 10,7 m de profondeur,
« PZ3en aval hydraulique du site, sur un parking a proximigeedgeéditions (Nord-Est du site). Il est
équipé jusqu’a 7,4 m de profondeur.

La campagne de surveillance réalisé en mars 2014 a mis eangéda présence de teneurs en benzéne
(composé aromatique volatil), détecté a la fois en amont’aval hydraulique du site (1,8g/l en PZ1 et

PZ3 et 0,6 ug/l au PZ2). Ce qui semble indiquer que I origine n’est pas liée a 'atévde la verrerie. Le
suivi de ce parametre est donc a maintenir pour suivre sdatévo. A titre indicatif, la teneur de référence
est @& 1u4g/l (limite de la qualité des eaux destinée a lzssoonmation humaine : arrété du 11 janvier 2007).

Autres problématique :

Depuis 2011, l'usine est concernée par des arrivées d’eanivaau de la zone de rétention de la cuve a
fioul.

Préconisations et investigations complémentaires

Etant donné qu'il s’agit de la premiére campagne de suiviadguialité des eaux souterraines transitant au
droit du site, il convient d’attendre les résultats des paites campagnes avant de conclure quant a
I'origine de la présence de benzéne.
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L’exploitant propose une surveillance semestrielle desxemuterraines au droit des trois piézometres et
portant sur la recherche des paramétres suivants :

«  Composés Organo-halogénés Volatils (COHV),

+ hydrocarbures totaux fractions C10-C40,

« hydrocarbures aromatique polycycliques (HAP),

+ hydrocarbures aromatiques monocycliques (BTEX),

« 8 métaux : arsenic, cadmium, chrome, cuivre, metaickel, plomb et zinc.

Concernant la problématique d’arrivée d’eau dans la zonétdation de la cuve a fioul, I'exploitant engage
les actions suivantes : détourer la rétention pour cafgaulde la nappe, et ré-étanchéifier la rétention.
Dans I'attente de ces travauy, il n’est pas craint de risguaqulier puisque le volume de la rétention est de
deux fois celui de la cuve (initialement prévue pour accdeilx cuves) et les fissures sont a une hauteur
supérieure a la ligne de niveau en cas d’épanchement tolalodee qui est maintenu a 70 % de son volume
maximal potentiel.

Les propositions de I'exploitant sont recevables et somppsées dans le projet d'arrété préfectoral
complémentaire sous forme de prescription au cfeagittosurveillance.

V. AVIS ET CONCLUSION

Dans le but de proposer des prescriptions complémentaitaives aux installations classées exploitées par
la société Ol Manufacturing France située a Bézlersconsidérant que :

+ les obligations issues de la directive 2010/75/UR24l novembre 2010 dite IED ont été remplies ;

+ les mesures envisagées par I'exploitant et celles propgsd’inspection ainsi que les dispositions
techniques fixées par la réglementation en vigueur, afipréserver les intéréts visés a l'article
L.511-1 du Code de I'Environnement relatifs aux instaflati classées pour la protection de
I'environnement, sont reprises dans ce projet dtarr

nous proposons aux membres du Conseil Départemental derbBnement et des Risques Sanitaires et
Technologiques d’émettre un avis favorable sur le projedrrété préfectoral complémentaire de
prescriptions techniques annexé au présent rapport.
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