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1. PRESENTATION DU DOSSIER

1.1. Généralités

L"usine RENAULT de Cléon (plan de localisation en annexe 1), dont le siége social est situé 34, qual du Point duy Jour —
92108 BOULOGNE BILLANCOURT, produit des moteurs et des boites de vitesses pour fa quasi-lotalitd de fa gamme des
voitures RENAULT zinsi que certains véhicules dautres marques (VOLVO, NISSAN...).

Au 31 décembre 2005, I'dtablissement employait environ 5 000 personnes et produisait environ 3 800 moteurs par jour et
4 500 hoites de vitesses par jour. En 2005, l'usine a produit 771 162 moteurs ef 900 333 boites de vitesses, Le site comple
65 lignes de production, il couvre 50 % des besoins mondiaux de RENAULT en boites de vitesses et 40 % en moteurs.

1.1. Contexte adminisiratif

Le site de Cléon est soumis & autorisation d'exploifer au titre de la réglementation des installations classées pour fa
prolection de Fenvironnement par les amétés préfectoraux du 10 juin 1986 et du 19 mars 2004.

Les activités de Tusine sont visées dans lannexe | de la directive eurapéenne 2008/4/CE du 15 janvier 2008 relative & la

prévention ef & la rédugtion infégrées des pollutions en ses poins :

- 1.4 « Instaflations de combustion d'une puissance calorifique de combustion supérigure & 50 MW » |

- 23b « Ingtallations destinées 3 la fransformation des métaux ferreux par forgeage a ['aide de marteaux dont fénergie
de frappe dépasse 50 kilojoules par marteau et lorsque la puissance calorifique mise en ceuvre est supérieure &
0MW s ; .

- 26. « Insiallafions de fraitement de surface de métaux et de matidres plastiques utifisant un procedé électrolytique ou
chirmigue, forsque le volume des cuves affectées au tratement est supérieur @ 30mis.

De ce faif, RENAULT est assujetti 4 Ja remise d'tin bilan de fonctionnement prévu par Particle R512-45 du fitre | du livre V de
la partie reglementaire du code de 'envitonnement.

Les installations visées dans Mamété ministériel du 29 juin 2004 modifié sont, pour Pétablissement de Cléon, les instalations
soumises 3 autorisation pour la rubrique 2560 (travail mécanique des métaux et alliages) dont a capacité est de 77 BOS kW,
2910 (installation de combustion) dont la capacité est de 82,1 MW ef 2565 {traifement é&lectrolytique ou chimicue des
métaux ou matidres plasiiques) dont la capacité est de 38 275 litres.

2. PRESENTATION DES INSTALLATIONS ET DE LEUR EVOLUTION
2.1, Description des procédés {lacalisation des unités de preduction en annexe 7)

Les activités du site se répartissent en 2 unités de production (boftes de vitesses et moteurs) implantées dans les batiments
suivants

- le bafiment E : production des moteurs de type F |

- le batiment F : production des moteurs de type G et des boites de vitesses PK6 ;
- lebatiment G : production des boltes de vitesses de types JB, JC, PK;

- Ie batiment K ; production des moteurs de type M1D.

1 a fabrication des moteurs dans les batiments E, F et K nécessite essentiellement des lighes d'usinage des piéces brutes et
des fignes d'assemblage des moteuss. . -

La fabrication des boites de vitesses nécessile en plus des lignes dusinage, des unités suppliémentaires de traitement
themmique, de grenaillage et de phosphatation implantées dans les bafiments G et F pour le tratement des pieces de
pignonnerie des boites de vilesses. ,

Les principaux produis nécessaires & lactivité dusinage sent les liquides de coupe constitués d'huiles de coupe dites
enfidres {sans eav) et d'huiles de coupe solubles {de 2 % a 10 % d'huile et S0 % & 98 % d'eau). Leur sfockage est
principalement réalisé par les centrales de filtration implantées en galerie technique des batiments E, F et G.

Avant expédition, un contrdle statistique des moteurs est réalisé sur les bancs d'essais implantés dens les batiments E, F et
K_ .
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2.2. Description des principales installations connexes

La centrale des fluides (bafiment |1) produtt et distribue Feau industrielle, I'eau incendie, la vapeur ef ['air comprimé et fournit
également {énergie électrique et le gaz naturel aux difiérentes instaflations de production. Efle assure aussi la production
des énergies pour la Fonderie de Normandie. '

La cenirale assure aussi la surveillance de ['expleitation de la station de fraiterent des eaux usées (batiment |2).

Le batiment I5 recoit les installations de régénération des huiles usagées récupérées a Cléon ainsi que celles provenant des
sites de Doual, Sandouville et Flins. Cefte activité dispose d'une capacité de recyclage de 3 500 tonnes d'huile par an.

2.3. Evolufion des aclivités : période 1995 - 2005

Evolufion des productions
Les activités réalisées sur le site depuis 1995 sont identiques. La production fluctue suivant les ventes de véhicules du

groupe.

De 1996 & 2001, la produstion de moteurs a augmenté de 111 % pour atteindre un pic en 2001 41037 147 mbtears, puis
de 2002 & 2005, la production de moteurs a baisse de 26 %.

En cs qui concerns la production de botes de vitesses, celle-ci a augmenté de 43 % de 1995 & 1999 (pic & 1 272 020
boftes de vitesses en 1999), s'est stabilisée entre 1399 et 2002 puis a chuté de 26 % entre 2002 et 2005.

Evolufion des consommations d'énergie

Le site est &quipé de 3 transformateurs de 36 MVA, 90 000/15 000 V distribuant I'électricité dans 'usine par 14 cébles de
15000 V. Les moyens disponibles sur le site permettent de fournir 60 MVA sous 15 kV. Le site dispose d'une afimentation
de secours comportant 2 réseaux qui peuvent étre alimentés par 4 groupes électrogénes. Le premier réseau est le réseau
de sécurité. Le deuxiéme est le réseau source de remplacement qui alimente une chaudiére et ses ufilités, un compresseur,
les auxiliaires de la centrale, les fours de I'atelier de traitement thermique et le service informatique.

Le gaz naturel alimenie la cenirale des fluides, latelier de traifement thermique du bafiment G, le batiment Ketfle
restaurant. Les 3 chaudiéres fonctionnant au gaz nafurel produisent de fa vapeur utifisée pour le chauffage de Peau des
machines & laver, les circuits de chauffage et les utilisations diverses (réchauffages...). En avril 2005, la chaudiére de
secours alimeriée au fuel a été définftivement arrétée.




Depuis 1998, la consommation en énergie est suivie de maniére globale pour l'ensemble des activités du site. Le graphique
suivant présente 'évolution de a consommation de 1988 4 2005

Gonsommation des différents types d'énergie sur
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L'unité utilisée pour le suivi de la consommation est fe MWh PCI. Cefte unité correspond a funité de livraison multipliée par
le facteur de pouvoir calorifique exprimé en MWhiunité de livraison, attribué & chague combustible ou énergie ufilisée. I
permet une comparaison de 'ensembie des énergies utifisées.

En 1998 et 2003, la quantité iotale d'énergie cansommée a augmenté d'environ 45 %. Cette augmentation se justifie par
Pactivité croissante de I'usine. Depuis 2003, la quanfité d'énergle fotale consommée diminue (- 3,6 % de 2003 & 2005)
malgré Fimplantation de funité du fabrication du nouveau moteur M1D. Cette diminution résulte du plan d'économie
d'énargie &laboré en 2003 par un groupe de travail intégrant le fournisseur d'énergie et les difiérents secteurs de fabrication.
De nombreuses actions sont engagées dans le domaine de I'air comprimé, du chauffage des ateliers, des consommations
d'électricité ou de vapeur des machines en production et hors production. Les économies d'énergle ainsi obtenues sont de
3 300 MWh en 2004 et de 21 850 Mwh en 2005 (5 % de la consommation d’énergie du site).

Lindicateur de consommation d'énergie de Pusine en kWh par euro d'activité valorisée a baissé de 13 % entre janvier 2004
et juin 2¢05.

La mise en place de ce plan d'économie d'énergie a permis de mener une politique active de maintenance st de rénovation
des équipements relalifs a I'énergie avec notamment :

- investissement de 8,4 millions d'euros en 2005 pour medifier Palimentaticn &lectrique de 15 kV & 225 XV pour adapter
les moyens d'alimentation &lectrique aux besoins de 'usine ;

- programme de remplacement de tous les transformateurs au PCB engagé ;

- remise & niveau des compteurs d'énergie (électricité, gaz, air comprimé) ;

- achat d'un détecteur de fuites d’air comprimé & ultra-sons utilisé lors des audits en atelier ;

- étude en cours pour remplacer les chaudiéres en 2012.
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Evolution de fa sifuation administrative du sife

Depuis I'arrété préfectoral d'autorisation du 10 juin 1998, les activités suivanies relevant des rubriques de la nomenclature
des installations classées auxquelies est soumis I'établissement ont diminué :

rubrique 167-a (station de transit de déchets indusiriels provenant d'ICPE) : passage de 2 500 m® gn 1996 & 500 m®en
2005 ;

rubrique 167-c {stafion de fraifement de déchels industriels provenant d'lCPE): passage de 6 400 ¥an en 1986 a
3500#anen 2005;

rubrigue 1180-1 (palychioroblphenyles) passage de 60 750 [en 1996 4 12061 1en 2005 ;

rubrique 2561 (trempe recuit ou revenu des métaux) : passage de 7 installations en 1998 & 4 installations en 2005 ;
tubrique 2575 (emploi de matiéres abrasives) : passage de 784 kW en 1996 2 513 kW en 2005 ;

rubrique 2910 (installation de combustion) : passage de 124,2 MW en 1926 2 82,1 MW en 2005 ;

rubriqua 2940 (application de peintures) : passage de 400 1 en 1996 & & kg/fj en 2005.

Depuis Parrété préfectoral d'autorisation du 10 juin 1898, les activités suivantes relevant des rubrigues de la nomenclature
des installations classées auxquelles est soumis I'établissement onf augmenté :

rubrique 2560 (fravail mécanique des métaux) : passage de 45 430 kW an 1996 & 77 805 kW en 2005 ;

rubrique 2564 {dégraissage par des liquides organchalogénés ou des sclvants organiques) : passage de 3 200 fen
1986 4357001 en 2005 ;

rubrique 2565-2-a (traiiement électrolytique ou chimigue des métaux) : passage de 11 000 t en 1996 & 38 275 [ en
2005. '




2.4, Evolutions environnementales

Le tableau ci-aprés présente les évolutions environnementales survenues sur le site de 1995 2 2005.

EVOLUTION SURLE SITE

DATE
Profat usine & vivre: {patrlmpine-ét environnemeni} 1
- Remise en atat du parg & copeawet création. de bk déchets
4595 - Crastion des zones cornpacteis pour chadque BbEtiment
- ?

— tmplantation diun bassin & la station dspuratien
. -Croéatian de Yalie da lavags de 10
- Mise en conformité des zones de dapotage vrac et chivnigue.

A pErtir- 1985

afise an plage. do 't sélactif PEchet Bat. E et G

De 1985 41997 |

. Ededsion et réaménagemesnt gu parking voitures et véles avec remise & nivaau
du résesy pluvial (décanteur/dEboGrbedr; i

-  Créstion de zones de Stockages aox biatiments B, F &t G {(mise en place da|

hannes Stanches, sur-SiEvation de ia dalle ste)

. Constucton.dun rond-paints la sortie du parc & copeaux

- - Réseatr pluvial racsordé ad déshuilsur/dabourbedr

12098

Arrdt de ia saiie de puiasance Rabl. F et suppresslon des hanss gessaf dy
motetr £

Depuis 1958

' Gestion dos Dichieti

- Elaboration d'un contrat aves un prestataire’ Didchet pour permettiye de s'assurer
du respectda Iz conforrite féglemeantaire,

' _ instaliation et iniksation de madies de filwation permanents.

1098

insgallation dans Fatelier des fraftements thermigues s'un éguipement ds
cédmentation bas=e pression (instaiiation concernée Par aucune rubrique lige aux
1CPE).

LA partir Se 1998

isa on rétention des produits chimigoes dand Jas ateliers:

Daploiernent d'uns pofitique envircnnawigntales - systéme certifis 150 14001 en
oot 89 par FUTAGC. L'environnament ast pris e comple dahs tous les projets.

1989

2000

Mise en conformité das zones de gépotage | 42 zones de dépolage sont
contormeas, 7 zones sont désaffecides

DEmarmage o Ia ligoe e phosphatation St

Mise en place des locaux Crotx-Rowuge ot dun camion anti-polinution.

Con=stfructon du'bassin g orage

Paursyite de [a mise en confeormité des zones do dépatage {9 nouvilles Zones)

Suppression de plusisurs activités consomvmatricas d*aauz an clrcult ouverd
four incinération décheis, atc.

2001

Mlse en rétention des stockages powur loa f6ts, bidons et cubis de 1 000 L

Instauration des awto-contrdles ser les rejets on aad aves des appareils de
migsure agrées par agance de Meaw ¥+ insmliation d'un photomatre = Sigrist (bassin
d 'orage)

tn=tallating d'un, brafeus bas NOx sur Ix sbhaudidro n*1 (fonctionne de Mal &
chhre)

Equipsment du Bat'G en bacs de rétention sous les batteries &t chargours

Oepulis 20071

Réduction de utilisatlon des liquides de coupe chlorés (huiles regyciaes, huies
entidres neuves et huiled de coups AQUBUSES)

prinlawd

Mise & nivean du réscan d'eaux pluviales des béts. B et F

pémarrage de fa figne do phosphatation "Amourette™

Utitisation ¢e la prasssa & bows {boue d'usinage et limailfe}

Extansion du parklbigsad 3 raccardemsant des aaux pluviales sur les
installations existantes

Mise en place de nouverux stockages da gaz infammables gusfisds avec
poste de distribution

rMise en fonction dis bassin d'erage at dvénemaontiel ; bassin de 2400 rh"‘q_u?
regoit les eaux-pltviales el de refroidissement.

Finafisation de la mise en sonformite deés instaltations vis-X-vis dé fa foudr=

Equipement cdu Bat F de bacs de rétention zous jes baiteries &t chargeurs <+
revatamerrt de peinture.antiacide au Bat E.

Poursuite de la mise en conformits de zones de dépotags (meéthanal T TH 2t
legsive de soude centrale des fluides. fiouls lourds cenrate des fuides)




DATE. EVOLUTION SUR LE SITE
Mize A niveau du réssso d'eau pluviate du bat &
Arrat chandifre n*Z {utilisatlon das dernidres résarves de fiowi)
Reinise an &tat dit- pare & forraifle (ragard doulia pafroi, ato.y
Consiniion du batiment H - réimniantation du magasin das PHF et du
secteur des prototypes {DP3PY Dans 2 magasin ploduit <himique {KORY,
Hmplants sous un hangar cotvelt, loutes les farmiles de produiis chimiguaes sont
2003 riisas syr rétention.
Mize en. confornis da zonas de deépotage {lquide de coupe galerie bat G et
adide &hlorhydrique)
Extansion du batiment K ot miss. en place d7un bassin lampor sur lg résean
pawx piuviates de 66¢ mE I
tmpiantation dun nmobveaa poste dikniriqua & proximits do poste ETE/EDF &
yoiuesst du bat. H.
1 Eimination de ¢ transformateurs au FOB |
implmt&ﬁbr_t d'un sSvaporatear & = station aépuratiop  (railement. des|
concantres linuide de coupe et des produils tessivials des machines 3 Faver}
‘Remise on statdu parc & paleites
nstaliation de nouvemix COMIprassaurs {pas de modif, de k& rubrigque [CPE)
Elfination de 17 transformateudrs au PCE
Uii{isation dranciennes cuves X fioul pour entreposer des dEchets liquides ot
2002 péteux.
nstaltation de nouveaux kancs sssals moteurs |73 = i
Travairx de remisa 3 niveawn des réservelrs sntarrdgs of lours &quipemants
.annexss {cuves batiment L, tuysautorie Inoxy .
installation d'uns nouvoile granuilisuse
Ajout des ateliers d¢ charge dfacsumulateurs pour o motaue Mt
Augmentdflon du nombrs de Banés essals au bat g
Installatien §un débourbsurfdicanteur poll diminuer Ia guantitéd de déchets’
en sorile de station
2005 S—
Scisslion RENAULT 2t de la FAG pour J¢ traiternent des effiushts liquides
Picjelx de modification des Ingtallattons da carhonitruration dans le B&t G.

2.5. Investissements liés 3 Penvironnement

Les dépenses fides aux investissements pour la protection de 'environnement sont divisées en 3 catégories :

- les études réalisées pour protéger fenvironnement
- les investissements matériels entigrement dédiés 4 la protaction de I'environnement {dits spécifiques) ;

- les investissements matériels parfiellement dédiés A la protection de lenvironnement (dites technologies propres).

pepui§ 2002, on note une augmentation de la part des investissements en technologies propres au détriment des
investissements de protections spécifiques. Cette tendance suit fa logique d'un passage du traitement de fa pollution & la

prévention de la pollution par une réduction a la source.




Les principaux investissements sont repris dans le tableau ci-dessous

Investissement spécifique dans
le domaine de la prévention des
risgues de pollufion accidentelle

Réalisation d'un bassin d'orage

2001 | =2000 |Miseen place d'un systdme de gestion des déchets basé surfe | Investissement spécifigue dans
managemant envirennemental le domaine des déchets

2002 =400 |Remplacement de 29 condensateurs au PCB et 7 investissement  technclogies
transformateurs au PGB propres dans le domaing de I'air

2003 =2800 |Mise en place de bacs de rétention et réhabifitation d'un sol Investissement spécifique dans
pollué le domaine du sol

2004 =3000 | Elimination ef remplacement de 17 transformateurs au PCB. | Investissement  technologies
Mise en place de 2 évaporateurs et de bacs de rétention | propres dans le domaine de I'air

Investissement spécifique dans
le domaine de l'eau

2005 =3000 |Elimination et remplacement de 15 transformateurs au PCB Investissement  technologies
Réhabilitation d'un sol pollué propres dans le domaine de l'air
‘ Investissement spécifique dans

le domaine du sol

3. EFFETS DE L’EVOLUTION DES INSTALLATIONS SUR L’ENVIRONNEMENT PENDANT LES 10 DERNIERES
ANNEES {de 1995 2 2005) '

3.1, Description de I'environnement

L'établissement est implanté en zone industrielle 2 faibles nuisances a 1 km & 'Est du centre de Cléon eta 4 km au Nord
Est d’Elbeuf. Le site occupe une surface au sol de 135 ha dont 34,3 ha sont couverts.

Le site n'est pas sifué en zone inondable.
Le site se frouve & I'extérieur du rayon de protection de 500' m autour des monuments historiques les plus proches.

La ZNIEFF de type T « Les Roches » la plus proche se situe au niveau des falaises d’Orival & 1 200 m au Nord Ouest de
l'usine.

La zone Natura 2000 « Les coteaux d'Orivatl » est située a1 km au Nord du site,

3.2, Alimentation en eau

{'stablissement est alimenté par Peau de vifle pour les usages domestiques et par 5 forages (dont un de secours} pour 'eau
industrielle.

L'eau industriells est utilisée pour

- les besoins des process et de refroidissement ;
- les réseaux sprinkler et RIA ;
- ['alimentation des chaines de déminéralisation.

Les quantités deau industrielle prélevée par forage sur le site ont diminué de 33 % entre 1995 et 2005. Cela est dii au
remplacement des anciennes installations en circuit ouvert par les nouveaux projets en circuit fermé refroidis par des tours
aéroréfrigérantes en circuit fermé ou des groupes froids.

La consommation d'eau de forage est de fordre de 1 800 000 m¥an, soit en moyenng enviren 5 000 m%, ce qui est
conforme aux dispositions de Farrété préfecioral d'autorisation du 18 mars 2004.




3.3, Reiets agueux

Description du milieu récepteur

Le mifieu récepteur est un des méandres les plus semés de la Seine propice aux effets de mamage. Le débit moyen annuel
est de 538 m¥s.

Le débit maximum connu est de 2310 m¥s (le 16 janvier 1982} et le débit de crue décernale est de 2400 m¥s. (débit
journalier statistique calculé sur 31 ans).

La fiche d'état « Seine-Estuaire amont » donne les résultats de 'évaluation Seg-eau de la qualité des masses d'eall pour
4 paramétres physico-chimiques pour les stations de mesure d'Elbeuf (au niveau du pont de la D7 en amont du site} et
d'Oissel (au niveau du pont de fa D13 en aval du site),

Pour Elbeut :
Ainas 2001 2062 2003
Matidres Passablé Passable Passable
oxydables
- Azoté Tris Tris Trég
maivaize | Mabvalsz manvaise
Phesphore Passable | Maivaise | Pastable
Nisates Mauvaise } Mativaise
Des mesures sur fes mstauy dans Ies sédiments ont perhis de' qualifier Fétat chintitue
de « mauvais éiat v,
Pour Oissel : i
Anpde 2001 2g02 2003
Matiéres Pagsable | Passable | Passable
oxydables
Azote Trds Trés Matvaise
mauvaiss mauvaise
Phosphere. Mauvaise | Mauvaise Passable
Nifrates Mawvgiss | F Mauvaise

Les sédiments ont ét¢ qualifiés de « mauvais &fat> pour las substances chimigues
suivantes: métaux, pesticides, hydrocarbures afofmatigies polycycliques (HAP) ot
‘hydrocarbures arofatiques {HA).

Diescription générals des rejets

Le site est parcouru par 3 réseaux de collecte deffluents distinets :

- le réseal de collecte des effluents sanitaires ;
- le réseau de collecte des eaux pluviales et de refroidissement ;
- leréseau de collecte des saux de process.

Les eaux usées sanitaires sont dégriliées sur une installation mécanique puis rejoignent le réseau d'assainissement de
Cléon vers [a station d'épuration urbaine de la Communauté d'Agglomération d'Elbeuf .

Les eaux pluviales {a l'exception de celles issues des zones & risques de pollution) et les eaux de refroidissement passent
dans un bassin événementiel de 2 400 m? puis un séparateur & hydrocarbures avant d'étre rejetées en Seine.

-9-




Les eaux de process comprenant les eaux de lavage des machines a laver et les égoutiures des centrales huiles de coupe
sont collectées dans des fosses appelées fosses "BASSET" puis traitées par la station d'épuration physico-chimique du site
avant de rejoindre le réseau d'assainissement de Cléon vers la station d'épuration urbaine de la Communauté
d'Agglomération Efbeuf Boucle de Seine.

La station d'épuration du site iraite égaiement les eaux pluviales poliuées de surface des zones de stockage des déchels
ainsi que les rejets industriels de fa Fonderie de Normandie (huiles glycolées et hulles diverses) jusqu’en novembre 2005

Evolufion des principaux flux 1995 — 2005

Les graphiques suivants représentent I'évolution de la qualité des rejets des effluents provenant de Ia station d'épuration du
site
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Depuis 1995, la concentration et le flux de DCO a augmenté progressivement compte tenu d'une part, du flux frés cencentrd
en DCO des rejets de fa Fonderie de Normandie et d'autre part, des rejets de fiquides de coupe sans chlore.

A partir de 2002, i’exp!oiianf a renconiré des difficuliés de traitements (difficultés de réglage, de turbidité, de flotiation...)
entrainant une augmentation de (a concentration en MES.

Cette augmentation de 1a concentration en MES est en partie & l'origine de l'augmentation de la concentration en DCO et
surtout de l'augmentation des concentrations en hydrocarbures,

A noter que malgré la mise en place en novembre 2004 d'un évaporateur pour les effluents concentrés, les concentrafions
en DCO, MES et Hydrocarbures Totaux ont augmenté en 2005.

L'autonomie de la fonderie en novembre 2005 et la rénovation du batiment K avec le traitement de Ia fotalité des rejets
industriels sur un &évaporateur avec recyclage des eaux dans les installations a permis d'améliorer Ia situation.
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Les graphiques ci-dessous représente 'évolution des rejefs d'eaux pluviales et de refroidissement 2 Ia sortie de 'ovoide
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En terme de flux de pollution joumalier, la qualité des effluents rejetés dans la Seine s'est améliorée depuis 1995, Par
exemple, le flux de DCO a diminué de 60 % enire 1895 et 2005 ef le flux de MES a diminué de 84 % sur fa méme péricde.

Pour les hydrocarbures, on observe une diminution gicbale des flux icumaliers jusgu'en 2004, Le pic de 2005 est dif au
probléme de pollution de fin juin 2005 2 la suite des orages ayant entrainé d'importants débordements sur le site et la
pollution du bassin d'erage. Ceite augmentation est d'ailleurs responsable des valeurs élevées de DCO et DBO5 en 2005.

Respect des prescriptions réglementaires

Les flux et concentrations des effluents en sartie station et en sortie Seine sont réglementés par Parrété préfectoral du
12 mars 2004,

Entre 1996 &t 2005, les flux (en kgfj) de Yensemble des paramétres mesurés en sorfie station et en sortie ovoide ont ét¢
conformes aux prescriptions des arrétés préfectoraux en vigueur. Les concentrations des paramétres mesurés {DCO, MES,
DBOS et HC) en sorfie Seine ont &4 conformes sur cetfe méme période.

Les résultats de lautosurveillance effeciuée par Pexploitant ef fransmise a linspection des installafions classées dénotent
de dépassements réguliers et récurrents concernant la concentration de la DCO en sortie station depuis 1999. Depuis
I'autonomie de la fonderie en novembre 2005, la concentration en DCO 2 fortement diminué mais reste néanmoins non-
conforme avec les dispositions de I'améte préfectoral du 19/03/2004. En effet, en 2005, la concentralion moyenne
mensuelle en DCO étzit de 3 500 mg/l pour arriver en 2006 a environ 1 700 mgfl pour une concentration autorisée de
1500 mgfl, .

Par conséquent, depuis 2004, I'exploitant a déplcyé un plan d'action sur le site visant & réduire 1a concentration en DCO de
ses rejels en sortie station. Les principales actions sont les suivantes ;

- caractésisation de la DCO des mafiéres premigres (fiquides de coupe ef lessive) ; ,

- inventaire des machines & laver individuslies: vérification des fiches techniques ingénierie {type de lessive,
concentration, fréquence de vidange) ; i

- &hude fechpico-économigue sur les lessives de lavage des sols ;

- audit surle déshuilage des fosses « basset » ;
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- analyse et mise en place de solutions pour éviter les retours de bouss en téte de station ;
- opiimisation du taux d'engagement des évaporateurs implantés sur le site.

3.4, Rejets atmosphériques

Descriotion générale des rejets

L'es principaux rejets atmosphériques du site sont émis par les installations suivantes :

- lachaufferie composée des chaudiéres suivanies

L _ vitesse d'éjeotion gaz
W Cheminde ‘Combustible. Haufeur e
‘ o {mis}
Chautfesie’ BABCOCK Fieul tatied TBTS ou gaz Aatel 45 iz
3 Pab, 4 W {chaudisies de setotrs)
Chaifferie: BABCOEK:
5 P=37.7 MW Fitnil fntrd TETS ou gag raturs! 48 12
Eraufferie - DUGUENNE | ) e
PR : gaz aatrel 45 iz
i P=5 2NN gaz pailre
fhaufiere : PARENT | _ _
1 Chadieria : P o gaz naturel 30 4
' P=39,2 MW
- les 2 instaliations de phosphatation ;
- les bancs d'essais moteurs suivants : e
L g | Vitesse éjectlon gaz
N Cheminée Comtistible Hauteur .
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- les lignes de carbonitruration qut utilise un mélange de méthanol, ammoniac, diazote et gaz naturel ;

- les tours de refroidissement : 4 tours ouvertes au bafiment 1, 4 tours fermées aux batiments F et G et 2 fours fermees
au hatiment L.

L'usine RENAULT est soumise depuis le 1= janvier 2005 au systéme européen d’échange de quotas CO,.

Principaux niveaux et flux obtenus entre 1995 et 2005

- Lachaufferie:

Les flux de polluants provenant des chaudidres sont les paramétres les plus représentatifs des émissions atmosphériques
du site sur les 10 demiéres années. Les chaudidres sont les émissalres principaux des poliuants NO, SOz, N2O et CO».

Deux combustibles sont ou on &té utilisés dans la chaufferie, le gaz naturel et le fioul & trés basse teneur en soufre (TBTS).
Depuis 2001, Vutilisation de fioul fourd a été arratée.
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La figure suivante présente la consommation énergétique des chaudiéres sur la periode de 1996 4 2005
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Depuis 2004, Pexploitant distingue la quantité de gaz nafure! utiisée dans la chaudiere 1 équipée d'un systéme has NO
(opérationnelle depuis 2001) de fa quantité de gaz naturel utifisé dans les chaudiéres 6 et 5 classiques.

Le graphique suivant présente les émissions en S0z ef en NO, de 1996 & 2005 :
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En mars/avrii 2005, & la demande de GDF, le reliquat de fuel lourd a été consommé de maniére a limiter la demande de gaz
du réseau en périods de grande consommation, ce qui se fraduit par I'augmentation de 'émission de SO, sur 'année 2005.

De 1996 & 2001, les émissions en SO; et NO; varient proportionnellement & la consommation en combustibles. Avec
Iutilisation en 2002 du gaz nature! comme combustible unigue, les émissions de SO, ont chuié fortement et celles de NO;
légérement.

En 2001, le systéme bas NOx installé sur fa chaudiére 1 a participé a fa diminufion des rejets en NO».

Les émissions en NOx de la chaudiére 1 ont été maintenues sur fa période de 1996 a 2005 4 un niveau conforme malgré

Pabaissement des seuils réglementaires de rejets des amrétés préfectoraux en vigueur. Il en est de méme pour fes rejets en
$0,, CO et poussigres.
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Les chaudidres 5 et 6 ont connus des dépassements réguliers en NO.. Pour la chaudiére 6, les quantités enregisfrées
depuis 2002 sont toujours supérieures & 350 mg/Nm? alors que la réglementation limite ces rejels 2 225 mg/Nm? pour une
alimentation au gaz naturel, Cette chaudiére est trop ancienne et non modifiable. Cette chaudiére est auforisée 2 étre
exploitée jusqu'en 2012 sous réserve de ne pas excéder 20 000 heures de fonctionnement dans le cadre de la dérogation
prévue dans la réglementation en vigueur. Sa suppression est intégrée & I'¢tude globale chaufferie de remplacement des
chaudiéres pour fin 2013. Pour la chaudiére 5, les dépassements sont fiés au taux de charge. ils se produisent environ 49
% du temps de foncticnnement. La modification de l'installation est difficile et aucun prestataire consuité ne s'engage sur les
résultats. Ces deux chaudiéres respectent les valeurs limites d'émission des arrétés en vigueur pour les parametres SO;,
CC et poussiéres.

Les graphiques suivants représentant les émissions en CO; et NO ont eux aussi une &volution comparable & la
consommation énergétique des chaudiéres concemées :

! " Emissions de N0 de ta chaufferis (P>20014)
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Depuis 2003, une surveillance des gaz & effets de serre a été mise en place en raison de F'application du protocole de
Kyoto. Le tableau suivant donne les émissions giobales du site en gaz a effets de serre exprimées en tonnes équivalent
€0y ’
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- Les installations de phosphatation

Sur la période de 1996 & 2005, aucun dépassement sur les paramétres NO, HF, OH- et H+ n'a éte constaté sur les rejets
afrosphériques des 2 chaines de phosphatation.

- Les bancs d'essais mofeurs

Sur les bancs d'essais de série aux batiment F et G, les rejets en NOy, CO, SOz, COV et poussiéres sont neftement
inférieurs aux valeurs limites autorisées car les moteurs sont testés dans leur plage d'utilisation véhicule.

Sur les bancs d'essais protolypes du batiment L, les dépassements en CO sont guasiment systématiques sur les moteurs
testés 4 I'essence. Certains essais se passent a des régimes moteur trés élevés jusqu'a la casse. Dorénavant, les moteurs
festés sont catalysés et sont majoritairement des moteurs fonctionnant au gasofl. L'exploitant a étudis par rapport )
I'sngagement de 'ensemble des bancs d'essais du site ce que représentait la quantité de CO moyenne rejetée. En 2005, la
valeur moyenne horaire des concentrations en CO da 79 mg/Nm? est inférieure au seull réglementaire de 100 mg/Nm?.

- Les installations de carbonitruration

Sur fa période de 1996 & 2005, aucun dépassement sur les paramétres NOx, COV, SO; et poussiéres n'a &1& constata sur
les refets afmosphériques des fours de traitement thermigue.

- Lestours de refroidissement

Les tours de refroidissement sont réglementées sur le site par 'armété préfectoral du 17/06/2003 et les arréles ministériels
du 13/12/2004.

Ces tours font Pobjet d'un arrét annuel durant lequel un traitement biocide du réseau est réalisé. En outre, des biocides sont
injectds en continu pour les fours du batiment |, avec une fréquence hebdomadaire pour les tours du batiment L ef avec une
fréquence quotidienne ou hebdomadaire pour les tours des bétiments F et G.

Néanmoins, des légionelles ont &té détectées dans certaines installations :

- enjuin 2003, une valeur relativement élevée (4 300 UFCA en légicnella pour un seull de 1 000 UFC/)) a été cbservée
dans le circuit de refroidissement du batiment | peu avant F'arét annue! pour netioyage ;

- en septembre 2003, une valeur &levée a également &té mesurée dans le circuit de refroidissement du bétiment | 2
cause de la présence de flore interférente ;

- en septembre 2004, une conceniration de 1 000 UFC/l en légionella a &té mesurée dans le circuit de refroidissement
du batiment | ;

- en 2005, 6 prélévements ont donné des résultats supérieurs & une concentration de 1 000 UFC/:

Date du Uniié Concentration mestrée-
dépdgsamant concernée | {en UEC Isgionsilany

18/01708 Tour ICBR 2 flore interférente
168/01/05 ) Toﬂ_r.i;)_—B? 4 Flore interférenie
2806705 Tour IGBF 2 _ <1100

15/19/05 Tour ICBP2Z. | ~«3700.
06810705 - Batiment L <1500
5206 Batiment L <7 100

Chaque dépassement & fait l'objet d'une information & la DRIRE et & la DDASS et un plan d'action en 5 étapes a été
systématiquement mis en ceuvre (désinfection choc, vidange de la tour, nettoyage & chaud, ringage et remise en service).
Ces actions correctives ont permis de revenir 4 des taux de légionella inférieurs & 500 UFCH pour chaque dépassement
chservé.
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3.5, Déchets
Présentation des dechels
Les déchets générés sur le site sont principalement |

- des déchets industriels banals (DIB) : papier, carton, plastique...
- des déchets métalliques : copeaux d'usinage, loupés de fabncatlon ferrailles de demohﬂcn

- des déchets industriels dangereux (DID) : boues de phosphatation, boues de la stafion, boues huileuses, toiles de
filtration, sotvants, liquides hufleux, d&chets de peintures...
-~ des déchets inertes : gravats, sable inerte.

Sur le site, la gestion des déchets est sous-traitée & un prestataire extérieur qui dispose de zones allouées a la collecte des
déchets.

En 2005, 1a valorisation mafiere (recyclage ou réuiiiisa‘iion) représente 90 % des solutions refenuss par le sifte pour traiter
ses déchets. Seuls fes déchets ulimes sont évacués en CET de classe 1. La valorisation matigre + énergétique des DIB et
DID (hors déchets métaliiques valorisables et gravats) a augmenté de 12 % entre 1998 et 2005 pour afteindre en 2005
environ 98 %. Sur la base de 2005, les différents types de traitement par famille de déchels sont présentés dans les
3 tableaux ci-aprés. Les différents modes de fraitement des déchets sont .

Les déchets métalliques sontinclus dans les 2 premrers tableaux.
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Evolution das principatx M 1895 - 2005

- Déchets inertes :

Quanité do déehsts Inartaz dp 1985 3 MDY

&easmsxss?teesmsmmmm‘mm

3 merts-a Anﬁ#es

Les variations de fonnage sont dues aux différents travaux de génie civil effectués sur le site & l'occasion de la mise en
place de machines dites « flexibles » en 1998 ef des instaflations du moteur M1 et de la bofte de vitesses PK4 & partir de
2003,

- Déchets metalliques :
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La production de déchets métalliques est directement lige & activité du site. La part de copeaux représente entre 80 et
85 % du tonnage global.

Pour I'année 2003, bien que 'activité ait été plus faible qu'en 2002 et 2004, le tonnage est plus élevé de part I'élimination de
4 000 tonnes de femrailles diverses nécassaire pour 'instaliation des lignes du moteur M ef de la boite de vitesse PK4.

- Déchets industrisls dangereux :

Duantts de Hde 19364 2005
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On observe une diminution de 37 % entre 1996 et 2003, Le pic de 2003 est df & 'évacuation de ferres souillées issues des
travaux de ferrassement pour le moteur M. Le pic de 2005 fait suite & différenis problémes rencontrés par le site comme fe
dysfonctionnement de 1a STEP et des unités de phosphatation, Faugmentation du tonnage des foiles de filtration,
Paugmentation des boues huileuses &t une instabilité hiclogique du produit de refroidissement de Fatelier vilebrequins qui a
enfrainé un changement plus fréquent de produit.

- Déchets industriels banals ;

Timritk 4o OF hors métailigyos 4s 1945 5 2005

Tonnes

a1l E
S5 1996 1907 196 909 2000 2007 0 £003 ZOX 2008
i [ Yelic3 e recilicinn. £ 10007 i o Annzex

La production de DIB a peu varié entre 1998 et 2001 mals elle a diminué de 25 % entre 2001 et 2005 grace a des actions
logistiques menées en partenariat avec les fournisseurs de piéces afin qu'ils utilisent des PED {pefits emballages durables).

Les principales mesures techniques stivantes ont &t& prises pour assurer une amélioration continue en matiére de gestion
des déchets :

- Pamélioration du prétraitement des boues de la station par la mise en place d'un décanteur en amont de la
centrifugeuse fin 2005 a permis d'améliorer le rendement de f'installation ;

- la mise en place d'un déshuileur-débourbeur fin 2005 sur la « fosse 2x100 » uiilisée pour fa récupération des boues de
curage, exploité par le prestataire déchets, permet de réduire le tonnage évacué en filiére extérisure de 20 % ;

- la mise en place de média filtrants permanents sur foutes les nouvelles cenirales de filtration de liquides industriels
permet la réduction du tonnage de DiD.

Traffement et réqénération des huiles

Uhuile entigre est régénérée et I'huile soluble est traitée par la station de l'usine.

Depuis 1997, 1a quantité d'huiles régénérées sur le site a diminué de 64 %. Cette diminution est due & Paugmentation du tri
4 la source dans les différents site concernds et  la réduction des huiles en provenance d'autres sites en raison de la
collecte gratuite des sites.

3.5. Bruits ef vibrations

Des mesures de bruit ont été réalisées du 24/11/2003 au 01/01/2004 autour du site. Les résultats montrent que le niveatix
sont conformes en limite de propriété pour l'ensemble des points mesurés.
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* Le tableau cl-dessous présents la syntndse des résultats de masures avec [a localisation des points de mesure :

SHINCIPAUX RESULTATS £N LIMITES DE PROPRIETE
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Aucune plainte relative au bruit n'a été fransmise & l'inspection des installations classées.

3.7. Eaux souterraines et sol

Les principaux aquiféres idenfifiés immédiatement sous la surface du sife sont la nappe des alluvions (profondeur de S m a
8 m) et la nappe de la crale (hauteur de la nappe a environ 8 m).

La nappe des alluvions est considérée comme vulnérable en cas de poliution de surface compte tenu de I'absence de
souches de faible perméabilité en surface et de la faible profondeur du niveau statique de fa nappe.

Les 5 forages de l'usine contibuent & confiner totalement les eaux de la nappe situées sous le site.

Une surveilance de la qualit® des eaux souterraines est réalisée tous les ans sur le site par lintermédiaire de
8 piezometres. Les analyses montrent que les activiiés du site ont un faible impact dans les eaux de la nappe (traces
dissoutes de manganése, de nickel, de solvants chlorés et d'hydrocarbures).

Le niveau de poliution de ta nappe résuite en pariie de la pénétration de la pollution des sols de la zone du moulin, ancienne

décharge de déchets ménagers située en limite du site.
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Le sulvi réalisé depuis 3 années consécutives montre que les impacts liées aux anciennes activités du site de Cléon sont
stationnaires ou dégressifs et les impacts observés en périphérie du site sur les points de contrdle et liés au passif
environnemental de la zone du moulin augmentent de fagon significative.

Un plan d'action est en cours sur le site visant 2 caractériser les sources de poliution au niveau du parc & copeauX et du
piézométre S8.

3.8. Evaluation du risque sanifaire

Une évaluation des risques sanitaires a éié réalisée sur le site en octobre 2004, Les risques ont &t calculés pour les effets
a seull, aucune valeur toxicologique de référence n'ayant &té identifiée pour les effets sans seull des composés émis par le
site. L'étude a conclu que les risques induits par les émissions des instalfations du site éfaient inférieurs aux sels de
référence retenus en France et reconnus par fes instances internationales. :

Depuis ociobre 2004, les activités et les produits mis en ceuvre sur le site n'ont pas évolué de manigre significative. En effef,
seuls 4 nouveaux bancs d'essais moteurs ont &6 instaliés et au regard des 43 bancs d'essals moteurs déja présents, les
émissions générées sont faibles.

4. COMPARAISON PAR RAPPORT AUX MEILLEURES TECHNIQUES ACTUELLEMENT DISPONIBLES {M.T.D.)

La société RENAULT a comparé la situation de son établissement vis-&-vis des meflleures techniques disponibles listées
dans les BREFs {Document de référence des Meilleures techniques disponibles) infitulés « systeme de refroidissement »,
« traitement de surface sur les métaux », « grandes installations da combustion » et « stockage de matiéres dangereuses ».
En revanche, la comparaison de ses installations de travail mécanique des métaux aux MTD du BREF « fransformation des
métaux ferreux » n'a pas 6t réalisée. En effet, le BREF ne traite que des activités de laminage 2 froid, de laminage 2 ¢haud
et de tréfilage ef ces derniéres ne sont pas exercées sur le site de CLEON.

4.1. Systémes de refroidissement

Rasumé des Meillaures Technigues Disponibles _
Le BREF « systémes de refroidissement » présente une approche intégree permetiant de développer des MTD applicables

au refroidissement et constate que fa MTD finalement adoptée dépend essentiellement du site.

Arguments avancés par Pexploitani

holdissement par tispersion d'eal dans un
lticns Ciassées) ot des installations de
aligtichd bst donné gy chiapittg

= Lusine Renault Cléon p;ﬁ'ss‘éde des :E]ns'.tvglla’zinns’c!e 1o
fux dai frubrique 7921 de la nomendlature des Instai Cia
ririgération par compression (rubrigue n°2020-2-2). 18 ditall de ces indt
2.7 du Bilan ge Fonetionfeémént.

Les disposiions de fa réglementation frangaise suf les tours: gér&réftigéramés :(_rqt;r.idﬁ%nzgi 2{5:2:'
respecides par Tusine, Elleg sant en adéquation avec'ies melisures techniques disporiibles au nives!
|UropBeN.

La. mise en place et lexploiiation des instalafions de refroidissement tent camqji’e tég‘sgﬁgaﬁz
envirohnementaux, ditects et indiredts. Ues ‘instaliations font parties intégrantes du Systeme Q
Manadement Envirshnemental de Renault Gléon.

Ln. canception des nouvelles instaliations vise 4 optimiser fafficacile énergstigiie da.celles-Ci, selon. des
standards des servicas cemrau}’c'gpeir_gié et Erwironnament du Grolpe. Renault.
Podr les instailations existantes, la-nise en Giuvre des techniques de refroldissement pésentées comme

. Mellleures Techmiques Disponibles par le BREF, passe par la.réalisation de bilacs. Ihermiques glmli_r

= optimise? a3 instaliations éxistantes,-comme celui qui a &8 réalisd surles tours aérosréfrigérantes de la
cantrale das fluides de Pusine et 2005, ’
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Cas étdes soptmenées gonjolntement avee Jes expefis centrauX des services Energie et Environnement &,
afin de.garantr & cholx Je plus.adaptd-au besoin de fusine, en Intégrant les erjeux envirghnenientaux. La
décisicn sefalt au cas par cg5apes une analyse technice-éoconomique du bescin. =

tachniques visant & -opitbiser los iransferis érserg’é‘ﬁdues

tes instaliations Intdgrent des Sléme s r jetic
perte de chatge), ainsi gue lg préconfssnt les Meijlisures

{vafizteuts de vitesse, batteries 2 fa
“Fechnigues’ Pisponibles.

Des sulvis intéines et exisimes {contrate.de mainienaiice auprds dentroprises spaciafisées dans le
watement das eaux) sont mends st 18s 16trs adro-réftigerantas aven uie. fréquerice adapiés ay naque
gug présonte chagie Installation {en fonction de sa puissance, du clicuit de refroigisserment odvert ol
jerme, .. ). '

Un suivi en conting de la salinllé et de la copductvité est en place sur la pliupast des tours, avec
daolenchement automatigue des plirges et vajoul des produils de rafetfient dés galx ‘sulvant los
préconisations de nos fowrnisseurs (fe déploiement s l'énsemble des ours sera finalisé d'ici in 2008
I cohsammafian d'eau de chacune des instaltatons est également suivie par des compteurs sgparés’
afin da les oplimiser.

t.as opérateurs gui inferisnnent surleg sysigmes de refroidisserment suivent un plan de Tosmation précis,
qui -a pour but de parfaire leur cohnaiSsance sur le fonctionnement des. mstaliations st les anjsux™
dnergstigues, environnementaux et conditions de fravall associes..

Une veille technique ot réglententaire 8ot réalisses sl nivedu des sewices centraux Engrgie ei
Envirormament afin de prenhdré en compte les Svolutions &n matigre dinstaiiations de refroldissament.
Des réunions d’échange dinformpatiott et des rndutes de formation sont-deployes padt lensemble des
sites du Grovps Reraul. Un "homme 18gionalie® est nomMITé pout te site, sa mission. o5t formalisée, § est
> tepréseritant technigquesst réhd corigte €n revue de direclion.

La canception et Fexplofiation des instailations visent ausst & prévenir le risqué fié. au- dévaioppement
biologique sur les. totirs aéro-réfrigérantes. Un cufit Renault de sctafion dos fisques biologiques ligs aJa
iagionelis intdgre fes édments présentés dans les WITD sur la tispersion ginbsphérigue ot les risques
pistogiguss.,

t'a plan de vérification et majrteriance intggre Ia réglementation frangaise 6n metidte dé prévention et do
traftement des risques. Un suivi mensuel de fa concentraticn en légionelle est réafisé. Le: chdix Ces
gammes de ‘trafternents préventifs et curatifs employés vise & Wnitst les impasts Scotoxicolegiques des
procuits wtilists. : :

L’établissement est soumis & I'amété minisiériel du 13 décembre 2004 relafif aux installations de refroidissement par

dzspf.'{sion d'eau dans un flux d'air soumises & autorisation sous la rubrique 2921 de la nomenclature des installations
classées.

Les meilleures technologies dispenibles soni intégrées aux prescriptions de cet arrété.

4.2, Traitement de surfac_e des métaux

Résumé des Melfsures Technigues Disponibles

Les principales incidences sur I'environnement des afeliers de traitement de surface ont trait 3 la consommation d'énergie et
d'eau, ainsi que de matiéres premiéres, aux rejefs dans les eaux de surface et les eaux souterrzines, aux déchets solides et
liquides sur le sife et & la cessation des activités. Les aspects Importants pour la mise en ceuvre de la directive IPPC dans
ce sesteur sont des systémes de gestion efficaces (y compris pour prévenir les accidents écologiques et limiter le plus
possible leurs conséquences, en particulier pour les sols, les eaux souterraines et le déclassement des sites), une utilisation
rationnelle des matiéras premigres, de énergie ef de I'eau, la substitution par des substances moins nocives, ainsi que Ia
réduction, la récupération et e recyclage des déchets et des eaux résiduaires.
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Arquments avancés par Pexploifant

Deux installations de Trattement de Suriaces sur métaux {phosphatation) sont exploitées sur Fusing : Sleti
et Amourette. La sornnié des volumés des bains de traltgmeit ost de 39 275 lres. Ces installations sont
soufnises & awrarisation sous la rubrigie n°2665-2-a de fa nomengclature des instaflaiicns clagsées.

L as deux instaliiions. font Foblet dun plan da survelllance intégré au Systainie de Gestion de-la Qualité
Renault, qut vise notamment & réduire les retouicties ét & iimitet le nombre de pidces devant Stre wraité
olusieurs fos, ainsi que le préconise les Meilleures Techniques Disponibles. Le plaft de surveillance
compfend egalement un suivi das-fempsratures des baliis et une régulation intégrée.

Les deux instaliations font Votijet ur sui des consompations dean &tdes quaniiiés de ieactifs Gtitisdegs
ce-qui permet Poptimiser letrs utiisation au juste nécessalre.

o5 stades muiliples db fingagés suovessifs en amont coimime an. aval de 2 phbs?rfa@m?; ses-d??g?ig
A onde permetient (rassufer I8 renouyelléont de solutions fout en limfart I O agaides. o1
performance en terme de consofmation est conforme auwt exigences reglementalres FEMEET
P fisre fa tratement 46 Surface, # savelr infétieure & & fitres { M2 par forefion de fingage, o8 9Lt =

ee Installations dans fes MTD g FUnion Européenne. Les conoontralions des bains sont Egaiomart
rssuréies plusieurs fols par joul pour allonger lewr durée de vie.

7 ) B B - » i - " - - 5 La el ' . f [ueﬂ"é
s deux nstallations fonctionnant en *zéfo relet aqueqx® depuis 1996, 08 O sigrifie quaucur

Gums Pealt no réstlte de ces process. Un plan da subd des déchels, comprenant une animation

I ne resulie 6e A A e o e fiches déchets de Finstafiation,
S emadiiio.des opétateurs en-charge de Finstallation (reporting des fiches dechie’® 2 s Déchets
.3, permet. d‘éﬁﬁ'ﬂ(ﬁfﬁr’! inoritoring efipacs et ds prévenir les dérives dy procass: 2 o §m}ti§§f§§§
mensuel. 46 Pusifie avec Jo pregtataire. Déchsts perpiet g valider e bort fongtionnement e NASTAlAY

par rapport awk déchets GENErss.

e islement Wibgrées au Systéme de Managerment
Les instaliatons Sléfi et Awourstte soft fotalement itegrées au SYSIME TR entauX
L rorriemental de Pusine at, A ce firg, font Tobjet diune analyse des aspects environnenmentaux
significaitits, bomins. e préconisent les MTD.

ous les. stockages-de matidres prafidres qui le nécessifent sont Situgs sur des rétentions adapices ok

o e e oe. coulear bour chague fype dé produft siogké (inflammable cerost, - ), sdon =

orécadurs de stockage de Pusihe, canforme aux standards Fenadlt en matire d& compelfbiité das

Drotifs, Les piéces sont siues & Fabri voire: Sous des housses infibirices afin de prévenir le risqe 46

eiifosion, en figrie avec los Méfleies Techniques Disponibles européennes.

Les consommations énergétiques des installations sont intégrées au Plan oEcoriomies. dEnérge ¢
rusinie de Cléon en vus deles optimiser '

impact de ces installations. Sur les Sinjséions sonores est fimité : la derniéro CATTEHANE e
o ioise TEalisée fin 2008 a rmis en évidence Ja conformi de fusine quant Al SXIgENoes &n maer
der brutt. : ‘

L6 Tejots atmosphériques des fstallaions sont mesurss annuelleront. Ls Emiso0s do N o1 HF
correspondent aux Valours associées aux MTL reéspectivemnent inférisurs a 200 mg/Nm™ e1:5 mg/ism =

{instaliation et situe sur rstention afin de préverit les risques do poliion des sols. Les disposiions
Sréwes £n cas de cessation ¢acthiié Sont rappelées au chapitre 1 du présent HIAM dg Fonationnemen
g eoifespondent aux MTD dans ce dorfiaine.

ngs sa comparaison av'ec.Ees MTD du BREF « iraitement de surface des métaux », lexploitant n'aborde pas le sujet du
dégraissage, lequel est réalisé sur le site par lntermédiaire de fontaines & solvanis. It est pourtant considéré comme MTD

dfa remplacer le dégraissage au solvant par d'autres techniques, généralement & base d'eau, sauf lorsque cela risque
d'endommager le substrat. L'exploitant doit se positionner sur ce point.
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43, Grandes installations de combustion

Résumé das Meilleures Technigues Disponibles

Les instaliations ds combustion du site utilisent le gaz naturel comme combustible. Le processus de combustion donne fieu
3 des &missions dans P'air, I'eau et le sol, les émissions dans 'air &tant considérées comme un des principaux sujets de
précccupation concemant l'environnement. Pour le combustible gazeux, les chaudieres sont considérés comme les MTD

dans les conditions prescrites dans le BREF GIC.

Arguments avancés par lexploitant . L
Lisine ssf soumiee & alorisation au fire de i mbfigue 2910-Ac1 de la nomenclaiyre des

stal o a8 poltt soh nstallaion e combusfion e puissance thefiigue maiimale gale 4 B
AW, Collo-ci comprend irois haudidrs dérommees Chaudre-071, £°5.81 676 {pls une EAtERTEE

secours)..

Depuita avil 2605,; Vusing ruliliss pliis'de fuel lourd TBTS:le'seul combustible ttiligé par & chaufere est
e gaz naturel.. '

it dbs patasetes e production st les consoriations éndrgeliques des chaudiafas Sort gres per
sysibme informatisé sentralisé-afin doptiniser les consommations énergstigues St les conditions
worabiisiion, ce qui cotrespondau MTD.

Los réndémsnts de foutes les chaudibres sont suivis quotidiennameant ef sont supérieurs-& 85%. iis sont

doric en adéquation avecles MTD,

| ss Amissions alinosphiériques 8¢ poussidres pour chague chaudidre sont Inférieures & & mg/Nm’ et les
amissions e SOz sont infériewres & 10 mo/Nm, ce:qul cotrespond At MTD-

Les &missions atmosphérigies de NO, de Ja Chaudisre ﬁ“‘i-:{'é{c?gﬁipé&? de-systéme bas NO, depuis 2001)
oni 616 réduites sous le-seull dé 0 mg/Nm®: cette chaudizre répond doné.alix MTD.

e e o e e mOf e rERO - saaiaires Tachnioues Disponibles en majigie
A eeiodr, Tes chaudires #i*5 etn°61is répondent pas aux Meilisras ‘schniques Disponibles en matic
gégg‘%é{s de NOx. (cf. paragraphe 3.3.5 du présent Bilan de. Fonctionnement). Deé studes sont en cours

i investir afin céduiper Ia shaudisre n°5 dun systéms bas NO, partir de 2008, La chaudiare 176 et

autorisée & fonchionner jusquen 201 2 defon des modalités définies avec Padministration. Un plan de
ramplacement st en cours de définition.

{a minimisation dés érmissions de. GO des chaudidres fait également robjet d'un suivi. en matiore
Fexploitalion des chaudjares et ies iejete sont conformes atik valelirs limites réglementalies francdises.
Les rejets dans feau liés aux purges ne nécessitent pas de aitement de neulralisation car leur pH est
volsin de 8. :

o

Comme Fexploitant lindique dans son argumentaire, la VLE NOX pour la chaudiére 5 n'est pas respectée lorsque cetie
demiére fonctionne & plus de 50 % de sa charge maximale. En effet, du mois d'octobre 2008 au mois de février 2009, sur
2 022 heures de fonctionnement de la chaudiére 5, 990 heures (environ 49 % du temps) ont fait 'objet de dépassements de
la VLE NOX fixée & 225 mg/Nm?. Sur cette période de dépassement de la VLE NOX, 1a chaudiére 5 a fonctionné avec un
débit de vapeur supérieur & 21 th ce qui a entrainé une conceniration moyenne en NOX de 253 mg/Nm® avec des pies &
338 mg/Nm® pour une charge de 44 th. Pour rappel, dans le BREF GIC, le niveau d'émission de NOX associé aux MTD
pour les chaudiéres a gaz doit ire compris entre 50 et 100 mg/Nm? pour un niveau d'0z de 3 %.

Par conséquent, I'exploitant s'est lancé dans une démarche de modernisation et de mise en conformité de fa
production et de la distribution de chaleur et de la ventilation/dépollution des ateliers compte tenu :

- du non-respect de la VLE NOX pour Ja chaudiére 6 et pour la chaudiére 5 lorsque cette demiére fonctionne
a plus de 50 % de sa charge maximale ;

3.




- dun parc vieilissant et plus adapté & Ia canfiguration actuelle du site ; la chaudiére 1 est en fin de vie (mise
en service en 1958), la chaudiére 5 est une installation existante ancienne difficilement aménageable etla
chaudiere 6, la plus récente, nest plus adaptée au vu de la pression délivrée {60 bars) ;

- de production de vapeur par la chaufferie alors que 80 % du parc des échangeurs (agrothermes, batteries
de centrales de traitement d'air) consomme de I'eau chaude. ils sont dimensionnés pour 120°C et ufilisés a
80°C en entrée soit une perte de 45 % d'efficacité pour ransmetire fa pulssance ;

- de la vétusta des installations de venfilafion/dépoliution.

Le plan de modernisation prévoit un remplacement des chaudiéres pour la fin de fannée 2013 peur un montant de
25 miiflons d'surcs.

Ce délai ne peut &tre accordé qu'a la condifion du respect de larticle 3 de Farrété ministériel du 30 juillet 2003 relatif
aux chaudidras présentes dans des installations existantes de combustion d'une puissance supérieure & 20 MWh, a savoir
que Texploitant devait s'engager, dans une demande écrite adressée au préfet au plus tard le 30-juin 2004, a ne pas
exploiter les chaudiéres 5 et 8 pendant une durée de plus de 20 000 heures & compter du 1¢" janvier 2008, s'achevant au
plus tard le 31 décembre 2015,

Concemnant la chaudiére n° 6, catte demande de dérogation a été formalisée par courrier en date du 25 juin 2004, En
revanche, pour la chaudiére n° 5, cefte demande de dérogation n’ a été adressée a monsieur le préfet que par courier en
date du 3 avril 2009 pour les raisons suivantes :

- réflexion avec des fournisseurs depuis 2002 pour installer sur la chaudiére 5 des briileurs bas NOX en 2007
pour &tre conforme aux VLE NOX applicables aux 1¢ janvier 2008 ;

- études tachnico économiques Infrictususes du fait du non engagement des fournisseurs sur le respect de
Ja VLE NOX & 225 mg/Nm? {seuil réglementaire pour les installations existantes}, le foyer du surchauffeur de
la chaudiére &tant thermiquement trop chargé au m? en comparaison des ratios standard de la profession ;

- lancement de diagnostics chaufferies, chauffages batiments, production eau chaude et ventilation batiments
afin de réduire les cofits non maitrisds des approvisionnements énergies avec comme conclusion le
remplacement des chaudiéres afin d'optimiser le rendement énergéfique et respecter les VLE.

Dans son courrier, Fexploitant indique que la chaudigre 5 a fonctionné 3 830 heures en 2008, Compte tenu de la
mise en place depuis 2007 d'un plan d'économie d'énergie au sein du site, 'exploitant estime qu'en 2009, la chaudiére 5
fonctionnera 3 000 hetres, Les projections pour 2010, 2011, 2012 et 2013 sont estimées par F'exploitant & des valeurs
voisines de 2008 & + ou - 20 %, soit un fonctionnement denviron 19 000 heures jusqu'a I'arrét de fa chaudiére 5 fin 2013.

La demande de dérogation pour la chaudigre 5 est tardive et hors délai réglementaire mais compte tenu des
arguments avancés par I'exploitant et son engagement & remplacer intégralement la chaufferie du site pour la rendre
conforme aux meilleures techniques disponibles, nous proposons de ia valider.

4.4.8tockage de matidres dangereuses

Résumé des Meilleures Techniguss Disponibles

La question des émissions dues au stockage des matiéres dangereuses ou en vrac a élé recensée en tant que
theme horizontal pour foutes les activités décrites & 'annexe | de la directive IPPC. Les MTD propasée couvrent le
stockage, le transport et fa manipulation des liquides, des gaz liquéfiés et des solides, indépendamment du secteur
concerné ou de la branche industrielle considérée. Le BREF traife des émissions dans V'air, dans le sol et dans l'eau, mais
siintéresse plus particulirement aux émissions dans f'air. Les informations refatives aux émissions dans I'air dues au
stockage et 4 la manipulation ou au transport de solides sont axées sur les poussiéres.
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Arguments avances par Pexploitant

{usine de Renauft Glsori West pas assujetiie au rgime “Seveso” au sens de Farrdté du 10 mal
5000 mogifié. Toutelois fusine posside des stockages de. substences visées par le BREF *Emissions
des Stockages de Matigrés Dangereuses”.

La gestion des stofkages soricernas Tait parfie Tifégrante du Sistiine te Management Environnentental
décrit précédemment. Le respect de ia réglementation associée, &t notamment des exigences de I'ADR,
astun engagemerit de I'using.

En-ferme de.-‘maintenanée, les cuves enterrées. de carburants font lobjet de gontrdles réglementaires.

Cis sontrbles, préconisés-dans les MTD, sont infégrés au Plan de Mairfteriance de Pusine.

Uri standard de Pusine définft fa prise an comple de Pénvironnemont dans Ies projels, ot la prise en
coffpte dés MTD-en matiere de stockages de matitres dangereuses fait Fobjet dun travall conjoint enire
166 setvices ‘Enviconniement et Sécuritd de Puskié ot des Services Cempraux pour lés projets de
modification de Fusine,

1 & sfockage de méthanol est siud dans un bafiment couvert par un-tolt en biéton, grillags sty un bt ot
malntenu jermé sous clé sous la responsabiic der Pexploitant: La cuve intdgre fes MTD en indtiere de
sewletr : elle o8t peinte en Blaric ce qui permet d'évitst un trop grand échatifigment de 1a suve.

1.0 site ne possade pas de siockage de malitres dangersuses A gigl ouvert

{es résérvoirs de propane &t ds méthanol sont limites A 90% de leur capacité (détsction db niveau haot},
e gl répond 2w MID-en majidre de-prévention des débordemerits Iors du rempliissage. Ledépotags de-
carburanis sé fait avec récuperation des vapeurs dans lscaruion zifin de prévenir le$ émissions dans fair
gonformément a la réglementatich Trangaiss.

Les Systéines de Management de la Prévention &t de FEAvironnement Wsent confointement 4 prévenirles
visgues 8S80CiEs aux sihstances dangéreises. ' i

.Jiisifie d6 Ciéon posside un Plan de Gestion dés Secours formalisé ef réaliss des exercices annuels

* Jes plan d'action. coirect. Un systime do report dalarmes au Poste de Gestion. Pomjpiers periat
d'optimiser la féactivité en cas (ingident ou d'accident.

Une Etude Simpiiﬁéé des Risques a 6t réalisée en 2005 pour caracteriser s avantielles poliutions gdes
BOIS. Un plan de-sutveillance avec suivi par piézomdires de contrble-est intagré 2 cotie approche par les
fistiies, prétonisée par les MTD.

Lusine: posséde un bassin éuénementlel de 2600 m" qui pérmet, parson dimensiopnemeiit adapts, de
contenir uné pofiiticn accidentelie etou las eaux dextinction polludes. Des dispositifs ('obturation dés:

régeath par vesstes gonflables permattent égalemént disoler une partie du réseau d'edu ofi cas de rejet
de-polluanis. Ces NMTD sont done iisas en osuvre sur Cléon. .

La politigue de Préverition de Fusirie iriclit les plans de prévention, 1d délivrance de permis. dg feu et les
ﬁff}iOl}.S&ﬁ’t}in_S de- fravall, ains| que des moyens de hitte-contre linicendie : réseau sprinklet; RIA i potéauX
Fincandia, B4 misé et tauvie dy quotidien refeve des’ WMTD telles que déerites par fa Commission
Buropéenns. ' *

=hin prograinme _'{j’ihs'pecﬁen' &t de: rdinteniancs, qui passe nolamment par les contrdles réglementaires
our les cenalisations carburants at le renouvaliement des canalisations selon I cycledinvestissemmerit de
Pusine, est & Pealvre suf Cleon.

Le pian de. foﬁ‘r_r‘&gﬁaﬁ deg personnes eri ciarge. du magasin inclut un module sur fa gestlon des produits
chimigues ‘et la Fiche Environnemant Réflexe, qui explicite Ja conduite & tenir en cas d'incldent/accident.

Les clives de stockagas antitas sont & double paroi aves un systeme de détection dés fuites. Une cuve

& 33’??‘_‘3_._95‘7@1,,?ﬁf_pf%?é? g1y fosse magonnée. Ges duves comeepdrident donc aux MID, Une demibre
ciive & simple parol dok stre changde dlci 2010, Ce projet est a Méiude.

Las ragles de stockage sont définies & parlir des' régles de compaiibiliié du Groupe Henauf et los
stockages sont Qiia'cés's_tir‘_' deg rétertions séparées {avec code couleur par naiure de risque): Le magasin
de Produits Chimiqueés a éte refait-en 2004 afin de renforcer les dispositions da prévention des risquss et
est approvisionns au juste riéeessalre par vapport aux besoins de la production. Les produits chimigues et
laurs caractBrisations en ferme de risques sont gérés via le logicial éxpeft du Groupe Renaull.
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5. DEPLOIEMENT DU « ZERO REJET » EN SORTIE DE STATION D’EPURATION DU SITE

Comme il est précisé & Varticle 3.1.16.3 (Rejet en DCO en sortie de la station d'épuration du site} de larrété
préfectoral ¢ autorisation du 19 mars 2004 réglementant le site de Cléon, Fexploitant doit supprimer tout rejet en sortie dela
station'd'épuraiion inferne pour le 31 décembre 2010,

La démarche « zéro rejet » a &1é lancée par lexploitant en 2006/2007. L'exploitant a mené des études technico-
économiques dans un premier temps pour identifier et caractériser les effiuents traités sur la station d'épuration du site et
dans un deuxiéme temps pour fraiter et recycler & la source au moyen du procédé technologique d’évapo-conceniration, les
différents effluents indusiriels générés par Pactivité d'usinage et de lavage des piéces mécaniques, ainsi que les efiluents
issus du nettoyage des sols ateliers.

Dans cetle phase d'études préliminaires, F'exploitant s'est apercu que la remise en cause des moyens de
tralternent actuels et le recyclage des eaux iraitées dans les process étaient un projet ambitiewx du point de vue des colits
engendrés et de la volonté de recycler les eaux traitées tout en garantissant la qualité de la production et la mafirise des
nouvealx process de recyclage.

Les nombreux échanges effectués avec les sites Renauft ef les sites concurents ont permis de conforter
I'exploitant dans la nécessité de travailler en laberatoire afin de :
- définir les modalités de suivi de rajout des distillats (impact sur la mesure des concentrations des bains) ;
- garantir la maitrise du mélange eau osmosée / distillat sur les eaux d'appoint des centrales de liquides
industriels ;
- définir les seuils critiques de rajout de distillat par centrale, par type de liquides industriels (liquides de
coupe, lessives}.

Par ailleurs vu les volumes annuels traifés sur la STEP, Pexploitant se devait de réduire ces volumes et les
polluants pour dimensionner au juste nécessaire les capacités de traitement par évaporation.

Toutes ces raisons expliquent la demande de dérogation de Pexploifant auprés de monsieur Je préfet afin de
reporier I'échéance 2010 infiialement prévu au 31 décembre 2013,

L'inspection des installations classées ne voit pas d'inconvénients & ce que ce report d'échéance soit acceptée
compte tenu du fait que des visites d'inspaction ont permis de vérifier que la démarche « zéro rejet » &tait effectivemnent bien
engagée par I'exploitant par ta mise en piace d'un certain nombre d'actions sur le terrain permettant de respecter :

- la caractérisation des effiuents rejetées au réseau;
- la réorganisation du fonctionnement de Ja STEP permettant de réagir plus rapidement en cas de
déclenchement d'alarme ef mise  jour des compétences par une planification de formation ;
- le point joumalier d"animation en début de poste de travall entre la centrale des fluides etia STEP ;
. - le neftoyage des fosses de 800 m?, 600 m3, 400 m? et 100 m? en amont de la STEP avec une extraction
* de 600 tonnes de boues huileuses ;
" e management sur |a réduction des fuites d'huiles hydrauliques aves un objectif de 2009 fixée & - 18 %
par rapport & la consommation de 2008 ;
- la modification de I'nstaliation de préparation de 'adjuvant de floculation ;
- Tessais sur la STEP avec un nouveau coagulant ef flocutant ;
- a suppression d'un ceriain nombre de rejets d'effluents concentrés vers le réseau et leur envoi en filieres
: de traitement extérieures (895 m? en 2008} ;
- le remplacement de la centrifugeuse des bouss de STEP par un filfre rotatif qui a permis d'obtenir des
boues de meilleurs sieclté et la supprassion de la consommation de produits de fraitement
- la mise en place, en galerie des batiments E, F et G, de 40 bennetfes & double fond pour récuperer Jes
égouftures des copeaux et les recycler & la source dans les bains, ce que nous avons vérifié par sondage
al batiment E ;
- modification de 'évaporateur du batiment E/K afin de recycler e distillat ;
- implantation d’un deuxiéme évaporateur au batiment E/K.

. 26.




Par ailleurs, la mise en ceuvre des actions suivanies est déja planifiée et budgétée par Fexploftant :

- achat d'une cenirifugeuse mobile pour augmenter fa durée de vie des bains pour Ia fin du mois
d'avril 2009 ;

- mise en place en aviil 2009 d'une centrifugeuse pour essorer les copeaux ALU (implante au
hatiment G), avec collecte des égouttures vers les installations de traitement par évaporation ;

- mise en place en mai 2008 d'une centrifugeuse pour essorer les copeaux CD4 (implantée au bétiment G),
avec collecte des égouttures d'huiles entiéres directement dans une cenfrale d'huile process (batiment
G);

- mise en place d'un évaporateur au batiment G peur 2010.

Toutes ces actions ont déja permis ou vont permettre d'améliorer fa qualité des rejels aqueux vers [a station
communale, notamment en DCO.

Enfin, en attendant le zéro rejet, nspection des installations classées souhaite acter par voie de prescriptions
complémentaires la révision des valeurs fimites d'émission vers la station d'épuration coltective de fagglomération d’Etbeuf
pour tenir compte de I'autonomie de la Fonderie de Normandie et de ia réduction de la charge de poilufion envoyée ala
Seine.

§. GESTION ET DEPOLLUTION DU PARC A COPEAUX

Par courrier en date du 27 janvier 2009, Pexploitant a transmis & Inspection des installations classées les résuffats
des analyses effectuées sur les différents piézométres de 'usine lors de la campagne du mois d'octobre 2008. la
campagne confirme que Pécoulement de la nappe converge vers les puils industriels du site, permettant ainsi un
confinement du site et surtout, qu'll existe une pollution de la nappe au droit du parc & copeaux par les hydrocarbures (1,9
g/l en §9).

En 2008, l'exploitant a mené des investigations complémentaires afin de caractériser fa pollution du sous-sof au
droit du parc & copeaux et de rechercher les différentes stratégies de gestion pour mafiriser les risques liés & la celte
pollution.

La pollution s'étend de la surface du sol jusqu‘a 10 m de profondeur au droit de Fensemble du pare & copsaux (7
500 m? concernés environ). Les investigations ont montré que fes sols sont fortement imprégnés d'hydrocarbures dans les 2
premiers métres et que la poltution s'étale lors de la rencontre avec la nappe phréatique (vers 8 métres de profondeur).
Sur les 75 000 m? de terres présentes au droit du parc, on rencontre 47 % de terres fortement pofluées (35 000 m® avec une
concentration supérieure & 10 g d'hydrocarbures/kg de sol) et 18 % de terres considerdes comme pas ou peu polluées (13
000 m3 avec une teneur en hydrocarbures des sols inférieur & 2 g/kg de sol).

A la demande de Finspection des installations classées, un plan de gestion/réhabilitation est actuellement en cours
de réalisation. Pour la moment, la solution privilégiée par I'exploitant pour couper I'alimentation de la nappe en polluant et
mattriser les risques de migration de la pollution via les eaux souterraines est le confinement hydraulique de la zone
impactée par pompage et le lessivage des sols imprégnés d’hydrocarbures. Cette solution, nécessitant un traiternent des
eaux polluéss pompées, est en cours d'étude.

Il est important de noter que [a réorganisation du flux copeaux est un préalable-indispensable a la mise en ceuvre
des travaux de dépollution sur la zone. L'expioitant étudie actuellement plusieurs possibilités techniques (externalisation
vers une plate-forme de regroupement diment autorisée, reconstruction d'un parc & copeaux sur site...) pour la gestion
future de ses copeaux. '

Sans attendre, fexploitant a déji engagé des démarches de maftrise du risque & la source afin de ne pas aggraver
la situation actuelle. Afin de réduire les égoutiures sur le parc & copeaux, 'exploitant a installé de nouvelles bennettes, qui
permettent, lors du vidage dans les bennes MARELL, de réduire fortement les liquides indusfriels dans te fond de ces
hennes et par conséquent sur le parc & copeaux lors du vidage de ces bennes. Par ailleurs, l'exploitant avait envisageé
d'équiper le site de 25 Multibernes double fond pour la récupération des égouttures vers un traitement sur STEP atfou sur
évaporateur mais ce mode logistique a été refusé par les filiéres de récupération des copeaux qui préferent fraveiller avec
des remorques céréaliéres pour un gain de temps de déchargement et de sécurité. La mise en place en avril et mai 2003
des 2 centrifugeuses pour essorer les copeatx devrait également permetire de réduire les jus sur le parc & copeaux.
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Tous ces points, et les échéanciers attenants, sont repris dans le projet de prescriptions en annexe.

7.MESURES ENVISAGEES EN CAS DE CESSATION D'ACTIVITES

L’exp]éitant s'engage & metfre en ceuvre immédiatement les dispositions prévues aux articles R512-74 et R512-75 du iire |
du livre V de |a partie réglementaire du code de Fenvironnement. :

Les principales mesures envisagées seront [évacuation ou I'dlimination des produits dangereux alnsi que les déchets
présenis sur le site, Penlévement des machines et le neftoyage des galeries.

L'exploitant n'a estimé que les volumes et les cofits de la mise en sécurité du site si la cessation intervenait avec fes
installations et les stocks actuels.

Un plan de gestion définira les modalités de dépollution en cas de cessation d'activité.

8. REACTUALISATION DES PRESCRIPTIONS APPLICABLES AU SITE DE CLEON

L'analyse du bilan de fonctionnement décennal ci-dessus fait apparaitre la nécessité de réactualiser les prescriptions
réglementaires applicables au site et de mettre en ceuvre sur le site un certain nombre de Meilieures Techniques
Disponibles identifiées précédemment, notamment sur :

- la validation de la demands de dérogation pour exploiter les chaudiéres 5 et 6 moins de 20 000 heures chacune 3

compter du 1e janvier 2008 jusqu'au 31 décembre 2013 ;
- lamise en service d'une nouvelle chaufferie au 31 décembre 2013 avec le démantélement complet de I'ancienne ;
-~ Yabsence de rejets aqueux de process au 31 décembre 2013,
- ladépollution du parc & copeaux ;
- les actions a metire en ceuvre pour metire le site en sécurité en cas de cessation d'activités ;
- le positionnement de Pexploitant sur le remplacement du dégraissage au solvant par d’autres techniques, généralement

5 base d'eau.

9.CONCLUSION GENERALE

Nous proposons aux membres du Consell déparfemental de I'Environnement, des Risques Sanitaires et Technologiques,
d'émetire un avis favorable sur le projet de prescriptions joint concemnant par le site RENAULT de CLEON.

L'inspecteur des installations . : i1t Adopté et transmis & monsieur le prefe
classées ' du département de Seine-Maritime
Le 22 septembre 2002 ;,"?;ﬁgtﬁgﬁm D.E.D.DIDDASS de Seine-Maritime

@ Panvironnament tndu

le 2499

Pour le directeur ef par délégation,

| a chaf du service régional de

£\
A
M 7. e _—
= (/i I'enviro eqt industriel,
Nicolas PAULMIER .

-

Guillaume APPERE
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Annexe 1 : Plan de situation de I’établissement RENAULT
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Annexe 2 : Localisation des unités de production
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Annexe 3 : Projet de prescriptions
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Prescriptions annexées a I'arrété préfectoral
en date du

RENAULT SNC
Usine de Cléon
BP105
76410 CLEON

Les prescriptions techniques annexées & l'arraté préfectoral d'autorisation du 19 mars 2004 et  Parété préfectoral de
prescriptions complémentaires du 7 awil 2005, sont modifiées et compléiées par celles dut présent anété, relatives aux
installations visées dans le tableau du point 1). Celles-ci ont &t &fablies sur fa base des recommandations des documents
de référence concernant les meilleures fechniques disponibles, notamment ceux relatifs aux traitements de surface sur les
métaux et aux grandes installations de combustion.

Ce tableau modifie le tableau figurant au point 1.2) de l'arréié préfectoral d’autorisation du 19 mars 2004 pour fes rubriques
tonhcernées.

1) Liste das instaliations

Les activités de I'établissemant, visées par le présent arrété, relévent des rubriques suivantes de la nomenclature des
installations classées :

167-a Déchets industrisls provenant d'installations classées {Installation | Volume total : A
d'élimination 4 l'exception des instaliations traitant simulianément et | 236 m®
principalement des ordures ménageres) :
& station de iransit

167-¢c Déchets indusfriels provenant d'installations classées (Installation | Quantité régénerée . A
d'élimination & l'exception des instaliations fratant simulianément et | 3 500 tan
principalement des ordures ménagéres) :
¢- fraitement ou incinération

Centrale de régénération des huiles

2931 Moteurs & explosion, & combustion interne ou & réaction, furbines a Puissance totale : A

combustion (aelier d'essais sur banc de} 3452 KW

2921-1-a | Refroidissement par dispersion d'eau dans un flux d'air {installations 6 tours A
de) aéroréfrigérantes en
1. Lorsque Finstallation n'est pas du type « circuit primaire fermeé » : circuit ouverl.
a) la puissance thermique évacuée maximale étant supérieurs ou Puissance totale :
égale a2 000 KW 10 964 kW

2920-2-a | Réfrigération ou compression (installafion de} fonctionnant & des Puissance fotale : A
pressions effectives supérieures 4 105 Pa . 11381 kW

2- dans tous les autres cas
& Puissance supérietire 500 kW

2910-A-1 | Combustion : 3 chaudiéres au gaz - A
A- Lorsque finstaliation consomme exclusivement, seuls ou en naturel de 39,2 MW
mélange, des gaz naturel, des gaz de pétrole fiquéfigs, du fioul | (chB), 37,7 MW {ch5)
domestique, du charbon, du fioul lourd ou de la biomasse : et 5,2 MW (ch1)
1- Puissance supérieure ou égale a 20 MW
Puissance totale :
82,1 MW
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2565-2-a | Revétement métaligue ou tralement (netioyage, décapage, Volume total ;
conversion, polissage, aftaque chimique, vibro-abrasion, efc.) de 392751
surfaces {métaux, matidres plastiques, semi-conductetrs, etc.} par
voie élechrolylique ou chimique, & lexclusion du netfoyage,
dégraissage, décapage de surfaces visés par la rubrique 2564.

2. Procédés utilisant des fiquides (sans mise en ceuvre de cadmium,
et & P'exclusion de la vibro-abrasion), le volume des cuves de
fraitement éfant :
a) supérieur 4 1500 |

2564-1 Netfoyage, dégraissage, décapage de surfaces (métaux, matieres Capscité totale :
plastiques, eic.) par des procédés utilisant des liquides 36 750 litres
organohalogénés ou des solvants organiques. Le volume des cuves
de fraitement éfant :
1. supérieur & 1 500 lilres

2560-1 Métaux et alliages (travail mécanigue des) Puissance fotale :
La puissance installée de 'ensemble des machines fixes concourant 77 805 kw
au développement de l'nstaflation est :
1- supérieure & 500 kW

1434-1-a | Liquides inflammables (installation de remplissage ou de Débit :

' distribution) : 255 m3eqh
1-a- débit maximum équivalent supérieur ou égal & 20 m¥h
3 postes de distribution de gasoil et 2 postes de distribution de super
1432-2 Liquides inflammables {stockages en réservoirs manufacturés dej} :
2- stockage de liquides inflammables visés par la rubrigue 1430 : Total: 160 mieq
représentant une capacié équivalente totale supérizure 4 100 m3

2930-b Ateliers de réparation et d'entrefien de véhicules et d'engins & Surface fotale :
moteur 1960 m?
1a surface de l'atefier &tant supérieure a 500 m? mais inférieure ou
égale 45 000 m?

2025 Accumulateurs {Atelier de charge d) : Pulssance maximale:
1.2 puissance maximale de courant continu utifisable pour cette 946 kW
opération est supérieure & 10 kW '

2021-2 Refroidissement par dispersion ¢'eau dans un flux d'air (installations 6 tours
de} aéroréfrigérantes en
2. Lorsque lnstallation est du type « circuit primaire fermé » cireuit fermé.
Puissance fofale :
3704 kW

2575 Abrasives (Emploi de matiéres) telles que sables, corindon, Puissance fotale :
grenailles métalliques, etc., sur un matériau quelcongue pour 455 kW
gravure, dépolissage, décapage, grainage
La puigsance instaliée des machines fixes concourant au
fonctionnement de l'installation est supérieure & 20 kKW

2561 Métaux et alliages (frempe, recuit ou revenu} 5 instaliations

1418-3 Acétyléne (Emploi et stockage de 1) Quantité maximale
La quantité fotale susceptible d'gtre présente dans linstallation étant stockée :
supérieure ou égale & 100 kg, mais inférieure & 11 0.2811

1412-b Gaz inflammables fiquéfiés (stockage en réservoirs manufacturés Quantité totale :
de} 7,15

2- La quantité totale susceptible d'étre présente dans lnstallation
est:
b- supérieure & 6 t, mais inférieure 2 50 t
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11801 Polychlorobiphényles, polychloroterphenyles : Volume fotal : D
1- Utilisafion de composants, appareils ef matériels imprégnés ou 21401
stockage de produits neufs contenant plus de 30 | de produits

1136-A-2-¢c | Ammoniac {emploi ou stockage ds) . Capacité totale : D
A- Stockage 660 kg
2- en récipients de capacité unitaire inférisure ou égale & 500 kg
¢- supérieure ou égale 3 150 kg, mals inférfeure 4 5
2040-2 Venis, peinture, apprét, colle, enduit, etc. (application, cuissen, Quantité quotidienne NC

séchage de} sur support quelconque utifisée ;
L.a quantiié maximale de produits susceptible d'étre ufilisée est (0,56 kali
inférieure & 10 kajj '

2662 Polyméres (matiéres plastiques, caoutchoucs, élastoméres, résines Volume : NC
et adhésifs synthétiques) (stockage de) : 56 m?
Le volume susceptible d'8tre stocké est inférieur ou égal 4 100 m*

1830 Soude ou potasse caustique (emplol ou stockage de lessives de) Capacité maximale : ~ NC
La quantité totale susceptible d'étre présente dans linstallation est 14,41
inférieure 2100 £

1611 Acide chlorhydrique & plus de 20 % mais moins de 70 % en poids Capacité maximale : NG
d'acide (emploi et stockage d’} it
La quantité fotale susceptible d'éire présente sur le site est inférieure
ouegaled 50t

1510 Entrepdts couverls (stockage de matiéres, produits ou substances Quanfiié inférieure & NC
combustibles en quantité supérieure & 500 t dans des) & fexclusion 500 ionnes
des dépdts utilisés au stockage de catégories de mafidres, produits | Volume: 30800 md
‘ou substances relevant par ailleurs de la présente nomenclature, des
batiments destinés exclusivement au remisage de véhicules a
moteur et de leur remorque et des établissements recevant du
pubiic.
Le volumne des entrepdis étant : _
2. supérieur ou égal & 5 000 m?, mais inférieur & 50 060 m?

1220 Oxygéne (Emploi et stockage d') Quanfité NC
La quantité totale susceptible d'étre présente dans linstallation est maximale :
inférieure ou égale 2 2% 0.8121

2) Réglementation générale - arrétés ministériels

Les dispositions des textes ci-dessous, sont notamment applicables de fagon générale a toufes les instaflations et &
lensemble de établissement (elles ne font pas obstacle  lapplication des dispositions particulires prévues aux fitres

suivants) :

- arBté du 30/07/03 refatif aux chaudisres présentes dans des installations existantes de combustion d'une puissance

supérieure & 20 MW ;

- arrBté du 13/12/04 relatif aux prescriptions générales applicables aux installations classéss pour fa protection de
lenvironnement soumises & déclaration sous la rubrique n° 2921 : installations de refroidissement par dispersion d'eau

dans un flux d'air;

arrétd du 1312/04 relatif aux installations de refroidissement par dispersion d'eatt dans un flux d'air scumises &

autorisation au fitre de la rubrique n® 2921 ;

- amdté du 30/06/06 relatif aux installations de traitements de surfaces soumises & autorisation au titre de la rubrique

9565 de la nomenclature des installations classéses ;

circulaire du 12/09/06 relative aux Installations classées — Appareils de mesure en confinu utiisés pour la surveillance

tes émissions atmosphériques.
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3) Modifications et cessation d'activité

3.1] Porfer 4 connaissance

Toute medification apportée pay le demandeur aux installations, & leur mode d'utilisation ou & leur voisinage, et de nature a
entratner un changement notable des éléments du dossier de demande d'autorisation, est portée avant sa réalisation a 1a
connaissance du préfet avec tous les éléments d'appréciation.

3.2) Misa & Jour des éfudes d'impact ef de dangers

Les études d'impact et de dangers sont actualisées & l'occasion de toute modification importante des installations (produits,
procédés mis en ceuvre, mode d'exploitation ...) susceptible d'augmenter respectivement les impacts et les risques,
soumise ou non A une procédure d'autorisation ou sur demande de Vinspection des installations classées.

Ces compléments sont systématiquement commaniqués en double exemplaire au préfet qui pourra demander une analyse
critique d'éléments du dossier justifiant des vérifications particuliéres, effectuée par un organisme extérieur expert dont fe
cholx est soumis 3 son approbation. Tous les frais éngagés & cette-occasion sont supportés par expioitant.

3.3) Transferf sur un autre emplacement

Tout transfert sur un autre emplacement des instaliations visées au chapiire 1) du présent arréte nécessite une nouvelle
demande d'autorisation ou déctaration.

3.4) Changement d'exploffant

Dans le cas ol 'établissement change d'exploitant, le successeur fait la déclarafion au préfet dans le mois qui suit 1 prise
en charge de l'exploitant, Cette décleration doit mentionner s'it s'agit d'une personne physique, les nom, prénems et
domicile du nouvel exploitant et, s'il s'agit d'une personne morale, sa dénomination ou sa raison sociale, sa forme juridigue,
Iadresse du siége social ainst que la qualié du signataire de Ia déclaration.

3.5) Cessation d'acfivité

£n cas d'arrét définitif d'une installation, celle-ci doit &tre placée dans un état te! qu'l ne s'y manifeste aucun des dangers ou
inconvénients mentionnés & farticle 1.511-1 du code de l'environnement.

L'exploitant notifie au préfet ia date de cet arrét frois mois au moins avant celui-ci

Cette notification doit &tre accompagnée d'un dossier comprenant les mesures prises ou prévues pour assurer, des farrét
de 'exploitation, la mise en sécurité du site. Ces mesures comprennent notamment :

le plan & jour du site ;

les interdictions ot limitations d'accés au site ;

linsertion du sife de linstellation (ou de l'ouvrage) dans son environnement ;

la suppression des risques d'incendie et d'explosion ;

Pévacuation ou Pélimination des produits dangereux, des matiéres polluantes susceptibles d'étre vehiculées par
I'eau ainsi que des déchets présents sur fe site ;

en cas de besoin, la surveillance des effets de l'installation sur son environnement ;

une copie de ses propositions sur fe fype d'usage futur du site qu'it envisage de considerer, transmises au maire
ou au président de I'établissement public de coopération intercommunal compétent en matiere d'organisme et au
propriétaire du terrain d'assiette de Finstallation si celui-ci est différent de I'exploitant. Les données disponibles sur
|a situation environnementale du site et sur ses usages successifs doivent accompagnées cefte demande.

YY YVYVVY

La réhabilitation & un usage futur du site déterminé sefon les dispositions de l'article R512-75 du code de lenvironnement
sera ensuite réalisée selon les modalités des articles R512-76 et R512-77 de ce méme code.

|’exploitant doit tenir & jour un dossier dans fequel il décrit Forganisafion et les moyens & mefire en place pour répondre aux
dispositions visées ci-dessus.

-35.




4) Fontaines de dégraissage

Uexploitant dispose d’un délai de 3 mois & compter de la notification du présent arrété pour remetire & linspection des
installations classéss les deux études technico-économiques de substitution du solvant ufifisé pour le dégraissage des
piéces.

Usxploitant dispse d’un délai de 6 mois & compter de la notification du présent arrété pour remettre a [itspection des
instaliations classées Iz résultat des essais de subsitution avec un dégraissant aqueux avec un fif chauffé-& 35 °C par
ceinture ou résistance thermoplongeur pour I'amélioration du séchage et avec ajout d'un additif démulgateur.

5) Prévention de la poliution de air

5.1} Dérogation fonctionnement chaudiéres 5 ef 6

Les chaudiéres BABCOCK {FML 13 88145} n° 5 et DUQUENNE {M 560 125057} n° 6 sont auforisées & éire exploitées
jusqu'au 31 décembre 2013, sous réserves .

- d'assurer un suivi en continu de feurs heurss de fonctionnement ; .

- denepas exploiter chacune de ces instaliations pendant une durée de plus de 20 000 heures entre le 1#' janvier
2008 et le 31 décembre 2013 ;

- de fixer des objectifs annuels d'heures de fonctionnement pour chacune des 2 chaudiéres afin de respecter les valeurs

- ci-dessus ;

- de respecter les niveaux d'émission en NOx fixés & Particle 5.2.1 pendant 50 % du temps de fonctionnement de la
chaudidre 5 sur Fannée. Le respect de ce point se fera par le suivi du paramétre représentatif du debit de vapeur
{période ol le débit est inférieur & 21 th) ;

- de respester une concentration moyenne en NOx sur l'autre période de fonctionnement de la chaudiere 5 de 260
mg/Nm® avec des pics & 340 mg/Nm?;

- de respecter la valeur limite en concentration en NOx de 400 mgfNm?® pour la chaudigre 6 ;

- de transmettre & l'inspection des installations classées un bilan de lannée écoulée avant le 31 janvier de 'année n+1
reprenant les poinis suivants :

n Jes résultats de la surveillance annuelle réglementaire des rejefs atmosphériques des
chaudigres ;

» es commentaires sur les causes des dépassements accidentels ou exceptionnels censtatés

ainsi que les actions correctives et préventives mises en ceuvre ;

Pévolution de la consommation de gaz ef synthése du suivi des indicateurs énergétiques ;

le résultat des contrbles annuels des appareils de mesure ;

le temps de marche et d'indisponibilité des chaudiéres ;

ies périodes de marche des chaudieres ;

ta comparaison des heures de fonctionnement des chaudiéres avec les objectifs fixés pour

{'année n et les explications asscciées e cas échéant;

= les objectifs du nombre d'heures de fonctionnement pour 'année n+1 et des années suivantes
pour garantir le respect des termes de la dérogation ;

= e bilan du nombre d’heures de dépassement das valeurs fimites (notamment NOX) en fonction
de la charge des chaudiéres.

Ca bilan conceme également la chaudiére 1 pour les points 1 & 6 ci-dessus.

A compter du 1= janvier 2014, les chaudiéres BABCOCK {radiante 83923} n® 3, BABCOCK {FML 13 88145} n° 5 et
DUQUENNE {M 560 125057} n® 6 seront définitivement arrétées. A compter du 1 janvier 2015, la chaudiere PARENT
{(WANSON) Streabloc 700 MS 83925} n° 1 sera définifivement arrétée. Leur cessafion d'activité sera réalisée selon les
dispositions de Farticle 3.5 du présent arété.

Un dossier présentant les caractéristiques des nouveaux moyens de chauffage {chaudiéres, make-up...), des installations

raccordées, de leurs émissaires, fa modification des impacts et des risques devra également &tre transmis & ['inspection des
instaltations classées 3 mois avant le debut des travaux d'aménagement.
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5.2] Valeurs fimites de rejefs

5.2.1 Chaufferie

Jusqu'au 31 décembre 2013, les rejets atmosphériques issus des chaudiéres 1, 5 et 6 doivent présenter les caractéristiques
stivantes :

- lo débit des effluents gazeux est exprimé en maires cubes par heure, rapportés & des conditions normalisées de
température (273,15 K) et de pression (101,325 kPa) aprés déduction de la vapeur d'eal {gaz secs) ;

- les concenirations en polluants sont exprimées en milligrammes par métre cube {mg/Nm? sur gaz sec & une teneur en
oxygéne dans les effluents de 3 % en volume ; :

. les niveaux d'émission 3 respecter en sortie du rejef atmosphérique de chacune des 3 chaudiéres sont les suivants :

S0s 35

NOx 225 (1)
Polssiéres 5

CO 100

(1) valable que pour fe chaudigre 1. Pour fes aulres, se référer a farficle 5.1 du prisent arété

A compter du 1% jahvier 2014, tes rejets atmosphériques issus de la nouvelle chaufferie devront presenter les
caractéristiques sulvantes :

le débit des effluents gazeux est exprimé en métres cubes par heure, rapporiés & des conditions normalisées de
température (273,15 K) et de pression {101,325 kPa) aprés déduction de fa vapeur d'eau {gaz secs) ;
les concentrations en pofiuants sont exprimées en mifligrammes par métre cube {mg/Nm?) sur gaz sec & une tenelr en

oxygéne dans les effluents de 3 % en volume ;
les niveaux d"émission devront respecter ceux associés aux meifleures techniques disponibles, & saveir actueflement :

S0; 35

NOx 100
Poussiéres 5

CO 100

5.2.2 Lignes de phosphatation

Les rejets atmosphériques issus des deux lignes de phosphatation doivent présenter les caractéristiques suivanies :

- le débit des effiuents gazeux est exprimé en métres cubes par heure, rapportés & des conditions normalisées de
température (273,15 K) et de pression (101,325 kPa) aprés déduction de fa vapeur d'eaul (gaz secs) ;

- dans le cadre des process de phosphatation-manganése du site, les niveaux d'émission a respecter en sorfie du rejet
atmosphérique de chacune des 2 fignes de phosphatation sont les suivants :

NOx 200

HF 2
Acidité totale (H) 0,5
Alcalins {OH) 16

Dans le cas de préidvements instantanés, aucun résultat de mesures en concentration ne peut excéder le double de I

valeur limile.
Les mesures, prélévements et analyses sont effeciués selon les normes en vigueur ou & défaut selon les méthodes de

référence reconnues.
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5.2.3 Aufres installations

Les niveaux d'émission prévus aux articles 3.2.8.3 ef 3.2.6.4 de Panété préfectoral d'autorisation du 19 mars 2004 et a
Particle 4 de arraté préfectoral de prescriptions complémentaires du 7 avril 2005 resient applicables.

5.3] Surveillance des refets afmosphérigues

L'exploitant doit metire en place un programme de surveiliance de ses rejets. Les concentrations et quaniités de polluants
rejetés A l'atmosphére seront mesurées sous la responsabilité de Fexploitant et & ses frais dans les conditions definies ci-
dessous :

Chaufferie audiére 1: NOx, CQ, Ozentre
ef 6 fois par jour.
Chaudiére &: O en continu &t
NOx, CO entre 4 et 6 fois par jour.
Chaudiére 5 : NOx, CC, Ozen
continu ,
Carbonitruration Annuel
Lignes de phosphatation Annuel
Bancs moteurs Annusl

|'exploitant fait effectuer, au moins une fois par an sur chacune des 3 chaudigres, les mesures concemant les polluants
visés & Farficle 5.2 du présent arrété. L'explo:tant peut &tre exempt du respect de ce point si fa chaudiére n'a pas fonctionné
pendant l'annge écoulée.

- Les paramétres & analyser sont au minimum ceux indiqués aux paragraphes 5.2.1 et 5.2.2 du présent arété et aux
paragraphes 3.2.6.3 et 3.2.6.4 de V'arrété préfectoral d'auterisation du 19 mars 2004,

Les appareils de mesures sont vérifiés et contrdlés aussi souvent que nécessaire. L'exploitant est fenu de respecter les
dispositions de la circulaire du 12 septembre 2006 relative aux Installations classées — Apparefls de mesure en confinu
utilisés pour la surveillance des émissions atmosphériques.

Au niveau des deux chaines de phosphatafion, la surveillance des rejets dans fair porte &galement sur le bon
fonctionnement des systémes de captation, d'aspiration et de traitement éventuel. L'exploitant s'assure notamment de
Fefficacité de la captation st de absence d'anomelies dans le fonctionnement des ventilateurs.

Sans préjudice des dispositions ci-dessus, [linspection des instaliations classées peut, & tout moment, réaliser des
prélévements d'effluents gazeux. Les frais de prélévement et d'analyses sont 4 la charge de I'expioitant.

5.4} Consomrmation de solvanis ef émissions de COV

L'exploftant met en place un plan de gestion de solvants, réalisé sefon les guides en vigueur et menticnnant notamment les
entrées ef les sorfies de solvants des fontaines & solvants. Le plan de gestion de sclvants est tenu 4 la disposition de
Mnspection des installations classées. Si Ja consommation annuelle de solvants est supérigure @ 30 tonnes par an,
Pexploitant transmet annuellement  lnspection des instaliations classées le plan de gestion des sclvants et Finforms de
ses actions visant & réduire leur consommation.

Le flux annuel des émissions diffuses de COV au niveau des fontaines & solvants ne doit pas dépasser 20% de la quantite
de solvants utilisée ; ce taux est ramené & 15% si la consommation de solvanis est supérieure a 10t/an.

Toutes les dispositions devront &ire prises pour réduire fes émissions diffuses issues des fontaines & solvants, notamment
en généralisant la mise en place de minuterie sur lensemble des fontaines & solvants du site, si possible techniguemsnt.
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8} Prévention de la pollution des eaux
6.1) Niveaux d'émission des effluents industriels

Uarticle 3.1.16.2.2 (Autres effiuents industriels) de I'arrété préfectoral d'autorisation en date du 19 mars 2004 est remplacé
par le présent arlicle. '

A compter de la notification du présent anméié jusqu'au 31 décembre 2013, les valeurs limites imposées a 'effluent industrief
a la sorfie de la station physico-chimigue, avent foute dilution avec d'autres effluents, et avant raccordement 3 Ia station
d'épuration de fa CAEBS ne doivent pas dépasser

Débit maximal journalier : 420 m¥j;
Débit maximum horaire : 85 m%h ;
pH compris enfre 5,5 et 9,5 {neutralisation chimique) ;

Température < 30 °C
MES 100 ] 4
D805 600 201
DCO 1500 ' 500
Azote global {exprimé en N) 150 50
Phosphore {exprimé en P) 50 17
Phosphates (P204} 10 35
Hydrocarbures Totaux ) 5 1.7
Aluminium 5 1,7
Fer ' 2 0,7
Manganése 1 0,3
Nickel 2 0,7

La surveillance des rejets aqueux est réalisée conformément aux dispositions de l'article 3.1.17 de arrété préfectoral
d'autorisation du 19 mars 2004.

6.2) Suppression des rejets d’effluents industriefs

Le deuxiéme alinéa de larticle 3.1.16.3 (Rejet en DCO en sortie de la stafion d'épuration du site) de I'arrété préfectoral
d'autorisation du 19 mars 2004 est modifie comme suit : '

« Les effluents issus des installations de traitement de surface par phosphatation sont stockés en cuve et réguliérement
évacués en cenire d'éliminafion diment autorisé.

A compter du 1% janvier 2014, les eaux de process du site issues de l'usinage et du lavage des pleces mécanigues et du
lavage des sols des ateliers, iraitées par la station d'épuration du site, devront &tre recyclés 4 la source afin de ne plus éfre
rejetées en sortie de la station d'épuration du site. »

L'exploitant doit meftre en place les mesures suivantes de réduction de la poliution agueuse envoyée & la station
d'épuration du site, dés la notification du présent arrété :

modification de I'évaporateur du batiment E/X afin de recycler le distillat ;
implantation d'un deuxiéme évaporateur au batiment E/K ;

mise en place d'une centrifugeuse mobile pour augmenter la durée de vie des bains ;
remplacement de la centrifugeuse des boues de STEP par un filtre rotatif,
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L'exploitant est fenu de transmetfre a 'inspection des installations classées un hilan de 'année écoulée avant ie 31 janvier
de 'année n+1 reprenant les points suivants : .

- les investissements réalisés ef Vorganisation mise en place dans I'année écoulée afin de respecter le programme de
mis en place du « zéro rejet » ;
- lestimation de la réduction de la charge de poliution envoyée & la station d'épuration interne du site qui découle des
' actions susvisées mises en ceuvre {notamment Ja réduction des eaux pluviales poliuées des zones & risque rejetées a
la station d'épuration du site). '

7} Parc 2 copeaux
7.1) gestion du parc
Afin de réduire 1a teneur en huile de coupe des copeaux, 'exploitant doit mettre en osuvre les acfions suivantes :

- engalerie ces bitiments E, F et G, installation de bennettes & double fond pour récupérer les égouttures des copeaux
et les recycler a 1a source dans les bains ;

- mise en place d'une centrifugeuse pour essorer les copeaux ALU (implantée au batiment G) avec collecte des
dgoutiures vers les installations de fraitement par évaporation ;

- mise en place d'une centrifugeuse pour essorer les copeaux CD4 (impiantée au bétiment G}, avec collecte des
égouttures d'hulles entiéres directement dans une centrale d'huile process ;

- mise en place de solutions techniques etfou organisationnelles pour réduire Ia teneur en huile des copeaux de fonte et
acier dans un délai de 12 mois a compter de la nefification du présent arrété,

L'exploitant doit fournir & Finspection des installations classées, dans un délai de 3 mofs & compler de la nofification du
présent amété, la solution retenue pour fibérer le parc & copeaux existant et gérer le transit des déchets de copeaux
métalliques (inteme ou externe) avant leur valorisation exierne.

7.2) Dépellution

L'exploitant dlspose d’un délai de 12 mols & compter de la notification du présent amété pour débuter les fravaux de
dépoliution du parc A copeaux. Dans un délai de 1 mois & compter de la nofification du présent arrété, lexploitant remet &
linspection des installations classées, un pian de gestion définissant les actions de dépoflution & metire en ceuvre pour
supprimer les sources de pollution dans les sols et dans la nappe au droft du parc & copeaux.

_&D.

ROl s






