Libetté « Egalité « Fratern
REPUBLIQUE FRANCAISE

f QUIMPER, le 02 avril 2008.

HDRIRE

BRETAGNE

DIRECTION REGIONALE DE L'INDUSTRIE,

DE LA RECHERCHE ET DE L'ENVIRONNEMENT
DE BRETAGNE

GROUPE DE SUBBIVISIONS DU FINISTERE

s

OBJET : Instaliatioﬁs Classées pour la Protection de I'Environnement — AUTORISATION.
Dosslier de déclaration au titre de I'article R. 512-33 du Code de PEnvironnement.
REF.: Transmissions du Préfet du Finistére des 28 janvier et 20 février 2008.

PETITIONNAIRE : Société BATSCAP — Lieu-dit "Odet" — ERGUE GABERIC - 29556 — QUIMPER Cedex 9.

ETABLISSEMENT CONCERNE : Etablissement spécialisé dans la fabrication d'accumulateurs électriques au
lithium utilisés pour la propulsion de véhicules automobiles — Lieu-dit "Pen-Carmn" — Commune d'ERGUE

GABERIC.

| - DOSSIER DE DECLARATION

DATE : 25 janvier 2008. COMPLETE/CORRIGE LE ; -

OBJET . Projet d'extension de l'unité pilote de I'établissement — production portée de 200 "packs" de
batteries/an a 400 "packs" de batteries/an — associé & la construction de 3 batiments annexes (batimeni de
1 stockage de batteries, batiment de tests de batteries, batiment de remisage de prototypes de véhicules
électriques).

NB ; Un "pack” correspond & I'ensemble des batteries nécessaires a I'équipement d'un véhicule automobile
{puissance totale de Fordre de 30 k\W/h).

Article R, 512-33 du Code de I’'Environnement ;

" Toute modification apportée par le demandeur & l'installation, a son mode d'utilisation ou & son voisinage,
et de nature & entrainer un changement notable des éléments du dossier de demande d'autorisation, doit
étre portée avant sa réalisation & la connaissance du Préfet avec tous les éléments d'appréciation.

Le Préfet fixe, s'il y a lieu, des prescriptions complémentaires dans les formes prévues a l'article R. 512-31.
S'il estime, aprés avis de lIinspection des Installations Classées, que les modifications sont de nature a
entralner des dangers ou inconvénients, mentionnés aux articles L. 211-1 et L. 511-1 du Code de
I'Environnement, le Préfet invite exploitant & déposer une nouvelle demande d' autorisation.

MINISTERE DE L’ECOLOGIE,
DU DEVELOPPEMENT
ET DE L’AMENAGEMENT
DURABLES
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Il— CLASSEMENT ET EVOLUTION DE LA SITUATION ADMINISTRATIVE DE L'ETABLISSEMENT

L'unité pilote, mise en service au cours de I'année 2001, a — pour une capacité de production de 400 "packs™
de batteries/an — fait I'objet de I'APA n° 151-00-A du 10 aodt 2000, au nom de [a société BOLLORE, et du

récépissé de déclaration de changement d’exploitant du 17 avril 2002, au nom de la société BATSCAP.

L’augmentation de sa capacité actuelle de production (200 "packs” de batteries/an) devait accompagner la
mise en service des installations industrielles de la société BATSCAP, d’'une capacité de 10 000 "packs” de
batteries/an, autorisées par 'APA n° 29-07-Al du 18 mai 2007. Cette mise en service est retardée mais la

société BATSCAP souhaite — dans I'attente — engager dés & présent I'extension de ['unité pilote.

Le classement et la situation administrative de 'établissement concerné, pour 'ensemble du site au terme
de la mise en service des installations industrielles et sur ia base de FAPA n® 29-07-Al du 18 mai 2007, sont

les suivants :

= Stockage et
facitement inflammables (lithium en lingots ou en
films, déchets de lithium).

= Quantité totale de lithium susceptible d'étre
présente = 19 tonnes.

ploi de substances solides

" 1450.2.a

- Dont 4
Funité pilote {APA n°
151-00-A du 10/8/2000).

tonnes pour

= Installations de réfrigération (fréon R 134 A et
glycol & 40 %) et de compression d'air.

= Puissance totale absorbée = 5 600 kW (5 500
et 100 KW respectivement).

2920.2.a

- Dont 550 kWY soit 500 et
50 kW respectivement
pour l'unité pilote (APA
n° 151-00-A du
10/8/2000).

= Stockage et emploi de substances et
preparations toxigues solides (sels de lithiumj).

=> Quantité totale susceptible d'étre présente =
37 tonnes.

11311.¢

- Activité non classée
dans le cadre de l'unité
pilote (4 tonnes).

= Fonderie de métaux et alliages non ferreux
pour la fabrication de produits moules.

=> Capacité de production comprise entre 100 et
500 kgfjour.

25522

DC

- Activitt non classée
dans le cadre de [unité
pilcte.

= Travail mécanique de métaux et alliages
(laminage/extrusion de lithium)
= Puissance instaliée = 450 kKW.

2560.2

- Activité limitée a 130
KW dans e cadre de
Punité pilote.

= Transformation de polyméres (extrusion de
poudres et granulés).

= Quantité maximale de matiéres susceptibles
d'étre fraitée = 8 tonnes/jour.

2661.1.b

- Activité non classée
dans le cadre de l'unité
pilote {(moins de 1
tonnefjour}.

=> Transformation de polyméres (découpage de

bobines).
= Quantité maximale de matiéres susceptibles

d'éfre traitée = § tonnes/jour.

2661.2b

- Activité non classee
dans le cadre de [unité
pilote (moins de 1
tonnefjour).

= Stockage de polymeres (matiéres plastiques).
= Volume maximal de matiéres susceptible
d'étre entreposé = 1 208 m°.

26632b

- Activité non classée
dans le cadre de l'unité
pilote (8 m®).

= Installations de combustion alimentées en gaz
naturel {production d'eau surchauffée/vapeur) et
en fuel domestique (groupe électrogéne).

= Puissance thermigque maximale = 4 MW (3 et 1
MW respectivement).

2910.A.2

DC

- Nouvelles installations
dans le cadre des
installations industrielles.

= Procédé de chauiiage par fluide caloporteur,
fa température d'utilisation étant inférieure au

point éclair du fluide.
= Quantité totale de fluide présente dans
l'installation = 1 000 litres.

29152

- Nouvelle installation
dans le cadre des
installations industrielles.
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<« Ateliers de charges d'accumulateurs 2625 D - Dont 710 kKW soit 700 et
électriques (tests des accumulateurs au lithium et 10 kW respectivement,
charges des accumulateurs des engins de pour l'unité pilote (APA
manutenticn). n° 151-00-A du
= Puissance maximale du courant continu 10/8/2000).

utilisable = 4 413 kW (4 340 et 73 kW
respectivement).

{*) 1 A - autarisation ; D — déclaration ; DC — déclaration avec contrble périodique.

Il apparait, au plan administratif, que Fextension de Funité pilote s'appuie sur 'APA n° 151-00-A du 10 ao(t
2000 et s'integre & IAPA n° 29-07-Al du 18 mai 2007. A ce ftitre, elle ne justifie donc pas une nouvelle
demande d'autorisation. préfectorale pour une procédure compléte d’instruction comportant notamment une

enquéte publique et une consultation administrative.

il —- EVOLUTION DE LA SITUATION TECHNIQUE ET REGLEMENTAIRE DE L’ETABLISSEMENT

1.1 — Description du projet

Aprés extension, la superficie de I'unité pilote (batiment BP0) atteindra environ 3 000 m? (+1 100 m). Elle
sera associee a |'édification de 3 batiments annexes :

1 batiment de stockage de batteries (BS2 — surface de lordre de 110 m? en 2 compartiments
cloisonnés), prévu dans le cadre des installations industrielles, en complément de 2 batiments existants
(BSO et BSY);

1 batiment de tests de batteries (BT3 — surface de 'ordre de 185 m? pour 10 postes cloisonnés), prévu
dans le cadre des installations industrielles, en complément de 3 batiments existants (BT0, BT1 et BT2);
1 batiment nouveau de remisage de prototypes de véhicules électriques (GA — surface de l'ordre de 365
m? pour 7 garages individuels cloisonnés, F'un pouvant étre utilisé en outre & des fins de montage ainsi
que d’entretien et de vérification de ta connectique des "packs” de batteries).

Outre les opérations pratiquées dans la partie existante (préparation par extrusion de la cathode constituee
de poudres et granulés, fabrication des éléments par bobinage de la cathode, de I'¢lectrolyte et de 'anode
constitués de films, assemblage des éléments en cellules elles-mémes assemblées en modules avant leur
regroupement en "packs"), l'extension de I'unité pilote abritera les nouvelles activités suivantes :

- préparation du lithium formant [anode (réception, approvisionnement et fransformation par
laminage/extrusion & partir de lingots) ;

séchage par air chaud de Ia cathode aprés extrusion (procédé mettant en ceuvre de l'eau a raison de

500 litres/semaine soit environ 20 m3lan) ;
lavage des piéces souillées nécessaires aux opérations de laminage/extrusion de lithium (300 litres

d’eau par lavage soit environ 7 m°/an a raison de 2 lavages/mois).

111.2 — Incidences du projet

A-Eau

Les nouvelles consommations (27 m®/an) représentent 9 % des besoins de procédés de I'établissement
dans sa configuration industrietle (300 m?/an) et moins de 0,5 % des besoins totaux (7 900 m’/an). Les rejets
sont constitués de vapeur d’eau (séchage de la cathode), évacuée & I'atmosphere, et d'effluents liquides
{"laverie lithium"), collectés et traités en tant que déchets dangereux (voir § D ci-aprés).

En cas d'incendie, la prévention des risques de pollution sera assurée par un bassin de confinement existant
(capacité 2 000 m°) dimensionné pour prendre en compte la mise en service des installations industrielles.

B - Air

Les opérations de laminage/extrusion de lithium nécessitent Femploi d'un Jubrifiant mis en ceuvre sous forme
de "goutte & goutte”. Ce lubrifiant, mélange de 2 solvants non visés par 'annexe IIl de larrété ministéerie! du
2 février 1998 modifie dit "intégré" ni par les phrases de risques spécifiques fixées en son article 27.7.c,
navait pas été identifié par Pexploitant au fravers de la demande relative a la mise en service des
instaltations industrielles (données confidentielles recueillies depuis lors auprés du fournisseur).
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Ses conditions d'utilisation entrainent des rejets de composés organigues volatils {(COV) a l'atmospheére,
exclusivement sous forme canalisée, estimés a 258 g/heure soit 1 734 kg/an. Globalement, les rejets de
COV & I'atmosphére en provenance de |'unité pilote seule — aprés extension — sont les suivants :

COVNM hors annexe Préparation de la cathode et de
Il et phrases de électrolyte : 10 g/heure plus de 2 kg/heure |mposant une VLE
risques specifiques de Laminagefextrusion de 110 mg/m®
I'A.M. du 2/2/1998 de lithium : 258 g/heure (article 27-7-a)
modifié dit "iniégré" | Total : 268 g/heure {soit 1 801 kg/an)
CQOV de 'annexe i, Préparation de la cathode et de
hors phrases de Pélectrolyte : 0,18 g/heure plus de 0,1 kg/heure rmposant une VLE de
risques specifiques, L aminage/extrusion 20 mg/m
de 'AM. du 2/2/1998 de lithium : néant (article 27-7-b par réference a Fannexe Ill)
modifié dit "intégré” Total : 0,18 g/heure (soit 1,2 kg/an)

Les rejets de COV hors annexe 1l et phrases de risques spécifiques de I'arrété ministériel du 2 février 1998
modifié dit “intégré” sont équivalents aux flux inhérents & la seule préparation de la cathode et de F'électrolyte
dans le cadre des installations industrielles (1 774 kg/an soit un accroissement de moins de 2 %).

Au plan sanitaire et pour la voie d'exposition prépondérante par inhalation, sur la base des valeurs

toxicologiques de référence (VTR) retenues des COV hors annexe Il et phrases de risques spécifigues de

Parrété ministériel du 2 février 1998 modifié dit "integre” :

- d'une part, du fait de la préparation de la cathode et de I'électroiyte (0,018 mg/m®)

- d'autre part, du fait des opérations de laminage/extrusion du lithium (2,1 et 0,3 mg/m?® pour les composés
du lubrifiant) -- donc moins "dangereux” — représentant I'essentiel des rejets (environ 96 %),

la caractérisation du risque apparait inférieure & I'évaluation correspondant aux installations industrielles,

soit un indice de risque (IR} inférieur & 0,015 au regard d’un seuil admis d’acceptabilité de 1.

Remargue ; Dans ce contexte, considérant les rejets de COV liés aux opérations de laminage/extrusion de
lithium désormais identifiés par Fexploitant, ia mise en service des installations industrielles constituera un
changement notable au sens de larticle R. 512-33 du Code de PEnvironnement pouvant justifier au

préalable une nouvelle autorisation préfectorale.

Pour ce qui est des autres COV (annexe Il de 'A.M. du 2/2/1998 précité), les rejets seront portes de 32
kg/an (APA n® 28-07-Al du 18/5/2007) & 33,2 kg/an. Leur faible augmentation (moins de 4%) ne remet pas
en cause 'évaluation des risques sanitaires correspondant aux installations industrielles et concluant a des
caractérisations trés sensiblement inférieures aux seuils admis d’acceptabilité : mdlce de risque (IR) = 5. 10 “
en comparaison de 1 {facteur 2 000) et excés de risque individuel (ERI) = 3.10° en comparaison de 107

{facteur 333).

Vis-a-vis de Parrété ministériel du 2 février 1998 modifié dit "intégré”, tous les rejets de I'établissement
demeurent nettement inférieurs aux flux imposant une valeur limite d’émission (article 27-7) et un

programme de surveillance (article 58-1).

G — Bruit

L'extension de l'unité pilote (batiment et équipements connexes de réfrigération et de compression d'air)
sera aménagée — en application de l'arrété ministériel du 23 janvier 1997 relatif a la limitation du bruit dans
Fenvironnement par les Installations Classées — dans des conditions :

répondant aux mesures techniques de I'étude prévisionnelle menée dans le cadre de la mise en service

des installations industrielles {locaux insonorisés) ;
garantissant le respect de 'émergence au droit des ZER concernés (au plus 39 dB(A) de nuit — période

la plus défavorable — en bordure de propriété de I'établissement).

Les 3 nouveaux batimenis annexes associés a 'extension de I'unité pilote ne constituent pas des sources
potentielles de géne acoustique pour les riverains.
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D — Déchets

Les effluents liguides issus de an "laverie lithium" (7 m*/an) représentent moins de 1 % des déchets
dangereux de I'établissement dans sa configuration industriefle (860 tonnes/an). lls seront confiés a une
entreprise spécialisée pour un traitement selon une filiére réglementaire autorisée (évapo-incineration).

E - Risques

Les grands principes de I'établissement dans sa configuration industrielle seront intégrés a l'extension de

I'unite pilote, notamment :
séparation des risques, par e]o:gnement ou cloisonnement, et limitation des quantités présentes de

substances dangereuses ;
définition de zones "anhydres" contrélées (stockage et emploi de lithium) ainsi que de zones de dangers
au sens des arrétés ministériels des 31 mars 1980 ef des B et 28 juillet 2003 ; .

- formation des personnels ;
- moyens de détection de situations anormales (y compris d'incendie) et d'intervention en cas d'incendie

(y compris par dispositifs d’extinction automatigue de type "sprinkler").

Globalement, le projet ne remet pas en cause I'organisation générale de I'établissement correspondant & la
mise en service des installations industrielles selon FAPA n° 29-07-Al du 18 mai 2007, en particulier pour ce
qui concernég les distances minimales d’isclement entre les batiments suivants :

- 10 métres entre BPQ et BP1/BP2 (futurs batiments de production) ;

- 15 metres entre BPO (aprés agrandissement) et BS4 (futur batiment de stockage).

S'agissant de 'atelier de préparation du lithium, comportant un local dédié au stockage de lithium en bobines
(capacité maximale 250 kg), les locaux seront réalisés selon les mémes conditions que celles prévues dans
le cadre des installations industrielles notamment quant & leur mode de construction {parois séparatives de
degré coupe-feu 4 heures pour I'atelier proprement dit, y compris les dépassements en foiture et fagade, et 2

heures pour le local de stockage).

On notera par ailleurs, s'agissant de certaines des installations prévues dans le cadre de I'extension de

'unité pilote
l'adaptation de I'atelier et des équipements liés aux opérations de faminage/extrusion de lithium du fait

des risques d’explosion — de dispositifs appropriés de ventilation et d’extraction des COV ;
' laménagement spécifique de la "laverie lithium" eu égard au dégagement d'hydrogeéne produit lors du
contact entre les piéces souillées (piston, fourreau et filiére) et 'eau
. enceinte de lavage (par trempage total des piéces souillées dans un bac de 300 litres de
capacité) contenue dans un local cloisonné par des parois coupe-feu de degré 2 heures ;
. classement de la "laverie lithium” en zone de dangers de type "1" {(atmosphére explosive, sous
forme de gaz, occasionnelle en fonctionnement normal) ;
. ventilation naturelle du local, complétée par une ventilation mécanique — appropriée a la zone de

dangers — de I'enceinte de lavage ;

. détecteur de type "explosimeétre” associée & une alarme elle-méme associée a une consigne
spécifique ;
. procédure particuligre (protection du personnel et de linstallation) portant en particulier sur
Penlévement des particules de lithium détachables par grattage & sec des piéces souillées avant
leur lavage (limitation du dégagement d’hydrogéne) et sur le séchage de ces derniéres au moyen
d'air comprime.
NB : L'exploitant estime, d’une part & 100-200 grammes la quantité résiduelle de lithium sur les
piéces souillées a laver, d’autre part a seuloment quelques degrés I'élévation de la température de
I'eau contenue dans le bac de trempage du fait du dégagement d’hydrogéne (durée de Fordre de
10 minutes) ; en fonction du mode opératoire retenu, il exclut toute réaction vive dangereuse.

IV — CONSULTATION ADMINISTRATIVE

Compte tenu de I'évolution des activités de I'unité pilote dans le cadre de son extension {laminage/extrusion
de lithium impliquant Pemploi d’un liquide inflammable, "laverie lithium"), I'avis du SDIS-29 a été sollicite par

le Préfet du FINISTERE le 1" février 2008.

de I'utilisation d’un lubrifiant (liquide facilement inflammable) par la mise en place — pour la prévention’
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Par courrier du 14 février 2008, ce service a émis un avis favorable au projet de la société BATSCAP dans
les conditions suivantes :

- pas de modification de la desserte pour 'accés des moyens de secours ;

défense extérieure contre lincendie, assurée par 3 poteaux d'incendie implantés en périphérie des
batiments — proteges par une installation d'extinction automatique a eau — susceptibles d'un débit
simultané de 180 m*heure pendant 2 heures, suffisante au regard des besoins en eau minima calculés
(4 grosses lances soit 120 m*/heure pendant 2 heures) :

pas de remarque quant aux observations signalées a 'exploitant lors d’une réunion de fravail tenue le 21
janvier 2008 — a laquelle nous avons également participé — et reprises au travers du paragraphe 5.1 du
dossier {laminage/extrusion de lithium et "faverie lithium") ;

mise & jour nécessaire du plan de secours de I'établissement dés achévement des travaux d’extension

{contact auprés du CSP de QUIMPER).

V- PROPOSITIONS ET CONCLUSIONS

Dans les conditions de notre rapport, du point de vue des activités envisagées (§ II) ef au regard de leurs
incidences environnementales (§ I1.2), le projet d’extension de l'unité pilote ne nous semble pas constituer
un changement notable au sens de l'article R. 512-33 du Code de I'Environnement justifiant une nouvelle

autorisation préfectorale préalable.

Toutefois, s'agissant en particulier des rejets de COV a 'I‘atmosphére du fait des opérations de
laminage/extrusion de lithium ainsi que des sujétions liées a la "laverie lithium”, il nous paralt nécessaire gue
des prescriptions complémentaires soient notifiées & [a société BATSCAP en application de larticle R. 512-

31 du Code de 'Environnement.

A cet effet, nous joignons & notre rapport un projet d’'arrété préfectoral, lequel compléte et/ou modifie 'arrété
d'autarisation n® 28-07-Al du 18 mai 2007 et a fait 'objet d'une premiére présentation auprés de l'exploitant

le 25 mars 2008.

A ce stade, il convient de le soumettre & I'avis du Conseil Départemental de 'Environnement et des Risques
Sanitaires et Technologigues.

Au-dela du projet d’extension de I'unité pilote, compte tenu des émissions désormais identifiées de COV du
fait des opérations de laminage/extrusion de lithium, nous proposons que le Préfet du FINISTERE puisse
intervenir auprés de la société BATSCAP en lui confirmant (& partir des éléments échangés au cours de la
réunion du 21/1/2008) que les caractéristiques aujourd’hui connues des futures installations industriefles de
son établissement constituent un changement notable au sens de larticle R. 512-33 du Code de
I'Environnement qui pourra justifier — préalablement & leur mise en service — une nouvelle auforisation sur la
base d'une demande présentée pour une instruction comportant notamment une enquéte publique et une

consultation administrative.

Reédaetetn, Vérificateur Approbateur

L méperfteurl Le chef de l'équipe Risques
des installations clagsées. Sanit&s ef Technologiques,




