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| 2.Acmion namonae REISTA |

Le deuxidme plan national santé environnement prévoit la réduction de 30 % des émissions de 6 substances ou
familles de substances toxiques dans I'air et dans 'eau. Les sources d'émissions pour ces substances sont multilples
: les transports, I'habitat individue! et les rejets industriels y contribuent. La circulaire du 21 mai 2010 relative au
programme pluriannuel de réduction des &émissions de substances toxiques dans l'environnement -volet ICPE, définit
les modalités d'action sur les émissions atmosphériques des instaliations classées. Il s'agit d'une action nationale
prévue par la circulaire relatives aux agtions nationales de Tinspection (REISTA : Recherche des émissions
industrielles de substances toxiques dans l'air).

Cet objectif de 30 % pourra tenir compte des réductions déja obtenues depuis 2007. Il s'entend plobalement pour
Il'ensemble des installations identifiées et ne s'applique pas individuellement & chaque installation, Les polluants
concernés sont les sulvants :

- le mercure Hg,

-~ l'arsenic As,

le henzéne,

les HAP,

les dioxines (PCCDD/F) et PCB

et les solvants chorés (tétrachioréthyléne, trichloréthyléne, dichlorométhane, méthylchloroforme, chlorure
d'éthyléne, tétrachlorométhane, chloroforme ou chlorure de vinyle.
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L'action nationale se décompose en deux &tapes :

- améliorer la connalssance des émissions de substances dangereuses dans Fair en ce gui conceme les
substances susvisées,

— réduire les émissions dans I'air des substances susvisées,

Pour la premiére étape, la circulaire prévoit de demander aux exploitants les éventuelles données disponibles {plan
de gestion de solvants, résuftats d'auto-surveillance...) ou, lorsque ces données ne sont pas disponibles dimposer
par arrété préfectoral la recherche des substances visées,

La circulaire mentiorne enfin en son annexe I les principales activités concernées par la recherche des substances
toxiques dans Fair. Elle vise certaines rubriques de la nomenclature des instatlations classées.

| 3.ANALYSE DE L'NSPECTION DES INSTALLATIONS CLASSEES — CAS DE MERSEN

MERSEN exploite une activité visée par Fannexe I de la circulaire du 21 mai 2010. Il s'agit de linstallation classée
sous [a rubrigue R2541 (Agglomération de houille, charbon de bois, minerai de fer, fabrication de graphite artificiel, la
capacité de production étant supérieure & 10 t/)) et soumise & autorisation. Selon cette circufaire, cette installation est
notamment susceptible d'émetire des dioxines et des HAP et est donc visée par la recherche de dicxines et de HAP
dans ['air,

L'article 3.5.3 de larrété préfectoral du 11/10/1997 imposalt 2 l'exploitant une mesure des &missions en HAP de ses
ateliers de densification dans un délai d'un an qui pouvait donner suite & d'auires résultats en fonction des résultats
d'anglyse. En effet, cet atticle est formulé comme suit :

3.5.3. - Les rejets des steliers de densification feromt Pobjet dun conudle qualitatit’ et
_ quantitatif dans un délai dun an aprés notification de l'amfes, Lo contrble portera
notamment sor ldentification des ocomposés eppartenant aux HAP (Hydrocarbures
mmsmwmlmmmmuamammm
pourront &re demandds. _

L'exploitant avait transmis & linspection des installations classées le rapport de contrble des émissions gazeuses
issues d'un four & induction sous vide réafisé par TAPAVE le 2 avrll 1998, Les prélévements avalent &té effectués en
sortie de cheminée du four 3002. Le débit des gaz était de 12 m*/h. La concentration en HAP totaux mesurée était de
0,67 pg/m?. Les principaux HAP émis étalent le Fluoranthéne (0,27 ug/m®) et le Benzo{a)anthracéne (0,15 pg/m®).

Au regard de ces résultats, Vinspection des installations classées a considéré quil n'étalt pas nécessaire de
demander de nouveaux conirbles.
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Par la suite, fexploitant a transmis un rapport de contréle des rejets gazeux réafisé par IAPAVE suite & une
campagne de mesures effectuée les 3, 4 et 14 février 2003. Cette campagne portait notamment sur les fours de
densificaion DCPY et sur les HAP et les dioxinesfiuranes, Les prélévements ont &té effectués sur un four en
fonctionnement avec un débit de gaz d'émission de 2300 m*h. Les résultats d'anialyse ont &6 les suivants :

somme des HAP < 2,692 pg/ Nm?
— somme des PCDD/PCDF = 0,022 ng 1-TEP/ Nim?®,
Ces concentrations sont relativement faibles. Pour s'en convaincre, elles peuvent étre rapprochées pour ce qui
concerne les HAP 4 la valeur limite imposée aux installations de combustion soumises & autorisation {0,1 mg/m* ) et
pour ce qui conceme les dioxines, & la valeur limite imposée aux incinérateurs (0,1 ng I-TEQ/Nm®). Ces mesures
confirment donc que les émissions de HAP et de dioxines des fours de densification DCPV sont trés {aibles et ne
nécessitent pas des actions de réduction importante.

Cependant, Fexploltant met en ceuvre d'autres procédés susceptibles d'émettre des HAP ou des dioxines. Clest le
cas des ateliers de carbonisation, de graphitation, de purification ou dimprégnation. Les émissions en HAP da ces
procédés n'ent jamals été évaluées. Il est & noter également que I'arrété DRE n°2010-137 du 24 aolt 2010 encadrant
l'exploiation du nouveau four de carbonisation nimpose pas de surveillance des rejets en HAP en sortie de
Iincinérateur des gaz du four, '

Les dioxines n'ont jamais fait l'objet d'une surveillance imposée. L'exploitant ne dispose pas de données cancernant
ces émissions de dioxines A l'exception des mesures effectuées sur un four de densification.

La description des procédés dans les différents dossiers transmis par l'exploitant et décrits en annexe montre
néanmoins que tous les fours ne sont pas susceptibles de générer des #missions de dioxines ou de HAP nécessitant
une mesure de concentration. Le tableau ci-dessous fait état de cette description :

En ce qui concemne les dioxines, les températures de fonctionnement sont pour la plupart supérieures & 850 °C,
température & partir de laquelie les dioxines s'oxydent, Néanmains, les informations relatives au temps de chauffe
des fours ou la température et la durée de refroidissement des fumées ne permettent pas d'écarter la formation ou la
reformation possible des dioxines. Le critdre conduisant & retenir un four dans la campagne de mesures des dioxines
est donc basé sur la présence potentielle de chiore.

. A retenir dans | A retenir dans la
Bétime Ateliers Description E:crigmm la surveillance | surveillancs des
des HAP dioxines
. L'activité consiste & chauffer des
Quﬁmzz ?I:;JL?I'IS Riedhammer mafiéres constituées dg. carbone
et 1 four Scame relié 8| & Cesheces volatls pour g0, o Qui oul
un incinérateur de | O0tAIr du carbone. Présence
traitement des de chiore dans le carbone &
932 | wdier.
Purffication
6 fours & induction |Injection de chlore & haute Entre 2000 et 2800 Oul Oui
patr la purification ou | température °C
1a graphitation
Nen pour les fours
du bétiment P au
Qﬂg@l_;z Py Crauage de méthane sur le ?,g:;ﬂi;:: analyses
carbone pour densifier les fibres i
8 fours dans le . Entre 1000 et 1300
PetD . Les fours du bétiment D, Non
batiment P . C Gui pour les fours du
fonctionnent avec du WMTS ; :
4 fours dans e (méthykrichlorosilane) bétiment L
batiment D d fonctionnant avec du
MTS (présence de!
chlore).
H Densification par | Infiltration des blocs de carbone |De lordre de 200 |Oui Non
imprégnation de| avec des résines liquides riches | °C




résine
10 autoclaves en carbone
M Les blocs de carbones sont
infiltrés avec des métaux fondus|Non  mentionnée
M métalligue d B Non Non
Fours avec métaux ans des fours ans les dossiers
fondus Absence de chlore
Fabricaton de freins par
Gerametl compression de poudres avec 3
Siou S0 chauffage électrique ou gaz Oui pour Ie
GetC 2 fours & charge L'émission de Fhydrogane en Non  mentionnée | T500 et le FHD Non
poussée (CAC moto +| - o rog dans les dossiers |Non pour les
sortie des fours est brllé en
FHD) - autres fours
1 four tapis (T500) Absence de chlore
Un complexe graphite ayant
subi une attaque acide est
| projeté _dans un  canon
B11 four au gaz naturel d‘Z?pa":'m (ﬂﬂ?e' " L_ax:lde Pg Tordre de 1300 Non Non
puis four électrique | /angé au graphite reagit par
éclatement au contact de la
fiamme.
Absence de chiore

En application de l'arrété ministériel du 7 juiflet 2009 refatif aux modalités d’analyse dans Falr et dans I'sau dans les
ICPE et aux normes de référence, les analyses en dioxines devront étre réalisées conformément & la norme NF EN
1948-1-2-3 et celles en HAP conformément & la norme NF X 43329, par un organisme accrédité,

Les prélévements devront 8ire effectués au niveau de chaque émissaire de fours visés dans le tableau précédent.

Considérant que les fours ne fonctionnent pas tous au méme moment, Fexploitant pourra choisir un four représentatif
en fonctionnement dans chague atefier pour faire réaliser le prélévement. Les conditions du prélévement seront
précisées dans le rapport de contréle (caractéristiques des fours en fonctionnement lors du préldvement, débit des
fumées, température de fonctionnement...). L'exploitant évaluera alors les émissions des autres fours de l'atelier par
exirapolation justifiée,

| 4PROPOSMIONS DE L'INSPECTION DES INSTALLATIONS CiASSEES |

Suite au deuxidme plan national Santé Environnement, la circulaire du 21 mai 2010 relative au programme
pluriannuel de réduction des émissions de substances toxiques dans l'environnement -volet ICPE, définit les
modalités d'action sur les émissions atmosphériques des installations classées. Elle vise ia connaissance et la
réduction des émissions de 6 substances dangereuses dans I'air et en particulier dans des domaines d'activités listés
en son annexe. L'établissement MERSEN & Gennevilliers est concemné par un des domaines d'activités et par daux
substances : les HAP et les dioxines. Le niveau de connaissance des émissions de ces deux substances par
MERSEN n'est pas suffisant pour apprécier l'opportunité d'une demande d'action de réduction. Seul un four de
densification DCPV a fait Fobjet de prélévement et d'analyses en HAF et dioxines. Aussi, conformément & cetie
circulaire du 21 mai 2010, linspection des installations classées propose & Monsieur le Préfet des Hauts-de-Seine
dimposer & lexploitant par amété préfectoral complémentaire des mesures de ces substances sur chacun de ses
émissaires atmosphériques des fours, hors ceux de densification DCPV nutilisant pas de MTS et ceux de la
graphitation.

A cette fin, le projet de prescriptions technigues complémentaires joint au présent rapport est proposé 4 l'avis des
membres du CODERST conformément a l'article R512-31 du code de l'environnement.



ANNEXE 1
CARACTERISTIQUES DES EMISSAIRES DU SITE MERSEN

MERSEN France GENNEVILLIERS importe le graphite utilisé dans ces process. Ce graphite a & cult & plus de
1000°C (pour former « un carbone »), puis graphité A plus de 2700°C chez le foumissewr. Ces phases ont permis
lélimination totale des HAP qui s'effectue vers les 700°C. (Voir Graphique cl-dessous).

Le graphite importé ne contient pas de molécules de chlore.
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sure de i { g ification p i allique :
Le graphite utilis& dans ce pracess est le graphite cité ci-dessus. Il ne contient pas de HAP, ni de chiore.
Les métaux d'imprégnation utiisés ne contiennent pas de HAP, ni de chiore.
Le process de densification par imprégnation métallique n‘utilise pas de chiore.
Cet émissaire ne rejette ni Dioxines, ni HAP.

ra de Di etde H I'émi Graph le :
Les matidres premiéres uiifisées dans ce process sont composées de graphite naturel et d'acide sulfurique ou
nitrique. Ni le graphite naturel, ni les acides ne contiennent de HAP. I n'y a pas de chiore,
Le four de process fonctionne au gaz naturel. La température de chauffe est typiquement de 1100°C dans le four
(pouvant monter & 1200°C pour certaines productions). L'allumage du four se fait en enflammart le gaz de ville. La
flamme est surveillée par sande électroluminescente afin d’assurer sa stabilité, Cette température est maintenue au
dessus de 1100°C pendant & jours /7. La combustion du gaz de ville est complate.
L'émissaire de cette demigre ne rejetie ni Dioxines, ni HAP,

Mesure sur I'émissaire de Cal sation 3

Pour le four Scame, le four chauffe jusqu'a une température maximale de 1100°C. Lincinérateur associé au four doit
abligatoirement &tre & 750°C pour que e process de chaufle du four puisse démarrer. En fonctionnement, et en
particulier pendant les paliers de température & 1100°C, lincinérateur est & 900°C. Lorsgue le four est en
refroidissement, fincinérateur fonctionne toujours jusqu'a ce que le four solt froid. La durée de refroidissement du
four est de 48h maximum.

Pour les fours Riedhammers, le gaz de ville injecté dans la voQte est enflammé. Le four atteint la température
maximale de 1000°C en 2 jours envifon. La température est maintenue 4 1000°C pendant 2 & 3 jours. Le
refroidissement des voltes dure entre 48h et 96h, Au dela de 96h, les vofites sont ouvertes,



Les matiéres cuites dans ces fours proviennent de l'atelier imprégnation résine, Elles sont composées du graphite
cité ci-dessus (ayant donc déji vu une température de 2700°C au minimum} qui est imprégné de résine phénolique
ou d'un mélange & base de brai. A 1000°C, ces imprégnants sont cuits et se transforment en carbone,

Du fait des process mis en ceuvre, la carbonisation de toute matiére contenue dans ces volites ast compléte, de ce
fait, cet émissaire ne devrait pas rejeter de Dioxines.

Néanmoins, les informations relatives a la péricde de chauffe des fours (température de l'incinérateur & 750°C) ou la
température et la durée de refroidissement des fumées ne permettent pas d'écarter la formation ou la reformation
possible des dioxines.

Pour les émissaires Cérametal (FTG)
Faiveley Transport Gennevilliers fabrique des plagueties de frein en matériaux fritiés.

Le matériau fritté est un mélange de poudres de plusieurs types :
- des graphites {naturels ou artificieis),

- des céramiques telles que le quartz ou le carbure de silicium,

- des métaux tels que le cuivre ou e fer,

- des agents mouillants comme |e pétrole désardmatisé ou la cire.

Les poudres de fype graphite, céramique et métallique ne centiennent pas de chlore ni de HAP.

Les agents mouillants facilitent la mise en forme des pidces et sont éliminés dans les fours de fabrication, ils ne
contiennent pas de chlare.

La poudre est mise en forme & P'aide d'une presse et est ensuite passée dans un four.

+ 2 Fours CAC Fritté Industrie
Le four da process fonctionne all gaz naturel et est composé des 3 fours successifs.
La température de chauffe est typiquement de 820°C/860°C/960°C dans les fours (pouvant monter & 990°C pour
certaines productions). L'allumage du four se falt en enflammant le gaz de ville.
Cette température est maintenue au dessus de 960°C pendant 5 jours /7. La combustion du gaz de ville est
compléte.
Le temps de passage est de 3 heures ce qui permet de briler lintégralité des fumées.
L'émissaire de cette derniére ne rejette ni Dioxinas, ni HAP.

» 1 Four T500
Le four de process fonctionne & I'électricité et est composé des 2 fours successifs.
La température de chauffe est typiquement de 600*C/1160°C dans les fours.
Cette température est maintenue au dessus de 1160°C pendant 4 jours /7,
L'émissaire de cette dernigre ne rejette pas de Dioxines.

= 1 Four FHD
Le four de process fonctionne a ['électricité et est composé des 2 fours sutcessifs.
La température de chauffe st typiquement de 400°C/1000°C dans les fours.
Cette température est maintenue au dessus de 1000°C pendant 4 [ours {7 en moyenne lors de campagne de
fabrication.
L'émissaire de cette demiére ne rejette pas de Dioxines.

= 1 Four CAC Fritté Moto
Le four da process fonctionne & |'électricité et est composé des 3 fours successifs,
La température de chauffe est typiquement de 880°C dans les fours.
Cette température est maintenue au dessus de 1160°C pendant 4 jours /7.
Le temps de passage est de 1h30 heures ce qui permet de brdler lintégralité des fumées,
L'émissaire de cette dernigre ne rejette ni Dioxines, ni HAP



ANNEXE 2

PROJET DE PRESCRIPTIONS TECHNIQUES COMPLEMENTAIRES relatives A la recherche des
émissions industrielles de substances toxiques dans I'air (REISTA)

w

LA L

Les dispositions du présent arrété complémentaire, prises en application des articles R512-31, L512-3 et L512-7 du
code de fenvironnement, sont applicables 4 Ia société MERSEN, pour I'exploitation de son tablissement situé 37/41
rue Jean Jaurés a Gennevilliers (92230),

L'exploitant est tenu de réaliser une campagne de prélévement et d'analyse des gaz émis par les fours exploités sur
le site avant le 31 décembre 2012 permettant de mesurer la concentration et les fiux des paramatres recherchés.

Les paramétres & analyser sont :

le débit des gaz.

les hydrocarbures aromatiques polycyliques (HAP);
les dioxines et furanes (PCDD/PCDF);

La campagne de prélévement comporte un prélévement par émissaire visé au présent article.

Les prélévements devront étre effectués sur 'ensemble des émissaires des fours visés dans le tableau ci-dessous,
aprés le dispositif de traitement des gaz éventuel :

BAtiment Procédé Fours visés Mesire 45 | Mesure des dioxines
22. jours Riedhammer et 1 four
F Carbonisation Scame relié & un incinérateur de |OQui Oui
traitement des gaz
I 2. 16 fours A inducton pour fal. . .
M Purification / Graphitation purification et la graphitation Oui Oui
Nen pour les fours du
batiment P au regard
des S
disponibles.
PetD Densification DCPV 8 fours dans ie hitiment P Non
Dép6t SIC 4 fours dans le bitiment D Oui pour les fours du
' bétiment D
fonctionnant avec du
MTS (présence de
chlore).
Densification par :
H imprégnation de résine 10 autoclaves Qui Non
Densification
M imprégnation métallique Fours avec métaux fondus Non Non
2 fours CAC Qui pour le T300
2 fours & charge poussée (CAC|etle FHD
GetC | Cerametal moto + FHD} Non pour les hon
1 four tapis (T500) autres fours
. four au gaz naturel puis four
Bl11 Graphite souple dlectrique Non Non




Article 3 — Conditions des prélévements et analyses
Les prélévements et analyses seront effectués conformément aux normes suivantes ;

HAP : XP X 43 329,
» Dioxines : NF EN 1948,

Les analyses sont réalisées par un laboratoire accrédité pour la substance recherchée,

Dars le cas ol les fours ne sont pas tous en fonctionnement lors du prélévement au niveau d'un atelier, Fexploitant
estimera, & partir des fours en fonctionnement, les flux émis par Fensemble des fours en fonctionnement. Cette
estimation sera justifiée notamment & partir des caractéristiques des fours et de feur fonctionnement.

Article 4 — Transmission des résultats et commentaires
L'exploitant transmet dans le mois suivant la réception des résultats de Forganisme, un rapport comportant

- une présentation des conditions de préiévement précisant notamment pour chaque émissaire, les fours
raccordés, les fours en fonctionnement, leurs caractéristiques, la température de fonctionnemant du four, le
débit des gaz sinsi que le protocole de prélévement suivi;

- une présentation de Forganisme préleveur et du laboratoire d'analyse avec mention des accréditations;

- uné présentation des résultats d'analyse par émissaire,

- une évaluation des flux de polluants émis 2 partir de la concentration et du débit mesurés;

— le cas échéant, une estimation des flux de polluants émis par chague atelier, I'ensemble des fours en
fonctionnement.



