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Par transmission visée en référence, la société ENTREMONT ALLIANCE a transmis son dossier de réexamen
pour linstallation de traitement et de transformation de lait qu'elle exploite sur la commune de MONTAUBAN-DE-
BRETAGNE ainsi qu'un mémoire justificatif de non remise du rapport de base.

Le présent rapport a pour objet de proposer les suites qu'il convient de réserver a ces dossiers.

1. RAPPEL DE LA SITUATION ADMINISTRATIVE DU SITE

La société ENTREMONT ALLIANCE, située « 86 Avenue de la Gare», sur la commune de MONTAUBAN-DE-
BRETAGNE, est autorisée par l'arrété préfectoral d'autorisation du 23/10/2002 modifié, & exploiter des activités qui
relévent du régime de F'autorisation au titre de la rubrique 3642 de la nomenclature des installations classées pour la

protection de 'environnement.
A ce titre, I'établissement entre dans champ d’application de: la directive 2010/75/UE relative aux émissions

industrielles, dite « IED ».

2. CONTEXTE REGLEMENTAIRE

Conformément aux dispositions des articles R. 515-70 & 73 du code de I'environnement, I'exploitant a transmis un
dossier de réexamen suite a la publication de la décision d’exécution n® 2019/2031 du 12 novembre 2019 établissant
les conclusions sur les meilleures techniques disponibles pour les industries agroalimentaires et laitieres (BREF
FDM). Cefte décision d'exécution fixe les meilleures techniques disponibles (MTD) et les niveaux d'€missions
associées a ces meilleures techniques disponibles. '

3. PRESENTATION DE L’ETABLISSEMENT
3.1.- Description de 'établissement

La société ENTREMONT ALLIANCE exploite sur son site de MONTAUBAN-DE-BRETAGNE, une installation de
traitement et de transformation de lait.

L'établissement produit du fromage (Emmental) et de la poudre de fait et de lactosérum (sérum et lait ecremé).

Les principales activités réalisées sur le site sont :
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« laréception et le stockage du lait
* |a standardisation et le refroidissement du lait
« Pour I'activité fromagerie : Affinage et conditionnement (répés et portions)

» Pour le sérum et le lait écrémé: Stockage, pasteurisation, déminage, concentration, séchage et
conditionnement (poudre).

3.2.- Périmétre |IED

L'établissement est visé par les conclusions sur les Meilleures Techniques Disponibles et le document BREF (Best
Reference Documents) sectoriel FDM, relatif aux Industries Agroalimentaires et Laitieres.

L'exploitant a identifié la rubrique 3642 comme étant la rubrique IED principale de I'établissement.

Le périmétre IED du site ENTREMONT de Montauban-de-Bretagne comprend Fensemble des installations des
ateliers de transformation du procédé alimentaire relevant de la rubrique 3642, et donc des activités détaillees dans
le paragraphe 3.1 du présent rapport.

Les installations ou utilités connexes sont :

» les installations de lavage : les Nettoyages en place (NEP) et stockage de produits chimiques,

* les installations de combustion : 5 chaudléres 5 Tubes Immergés Compacts, 1 chauffe-eau et 1 brileur tour,
1 chaufferie,

+ les installations de stockage : tanks de stockage des matiéres premiéres (lavages),

+ les installations liées a la maintenance et aux énergies : la production de froid par ammoniac, les équipements
frigorifiques fonctionnant aux fluides frigorigénes, les installations de refroidissement (TAR), la production d'air
comprime,

+ les installations de stockage des déchets liés au procédé,

« le systéme de traitement des rejets aqueux du site qui comprend le traitement des effiuents, le rejet d'eaux
traitées et la valorisation agrenomique des boues.

Les installations et utilités du site qui sont a exclure du périmeétre IED sont les suivantes :
* les ateliers de charge d’accumulateurs,
+ le systéme de collecte des eaux pluviales (réseau séparatif) et les voiries,
« |a station-service : stockage et distribution de produits pétroliers,

« le siége social, fes bureaux et Fadministration : les locaux, ainsi que les déchets et uttlltés associées (énergies,
chauffage, froid, eau).

Analyse de l'inspection

Dans son dossier de réexamen, 'exploitant ne considére ni les entrepdts couverts, ni les tanks de stockage des
matiéres premiéres (hors lavages) au sein du périmétre IED en tant qu'installations connexes. Or, le guide de mise
en ceuvre de la directive sur les émissions industrielles de janvier 2020 précise que « Les stockages sur site
associés aux activités IED (par exemple : les stockages de produits finis), sont & considérer comme connexes, de
méme pour les installations de traitement des déchets ou des effiuents produits pour tout ou partie par f'activité
IED. ». Par conséquent, linspection considére que ces installations, ainsi que les équipements frigorifiques des
tanks & lait fonctionnant au R404A, font partie du perimetre IED du S|te

Outre les MTD génériques (MTD 1 & 15), les MTD 21 a 23 relatives aux activités spécifiques des conclusions MTD
FDM concemnant le secteur « des industries laifiéres » sont applicables aux installations IED exploitées par la société
ENTREMONT ALLIANCE de Montauban-de-Bretagne.

Les activités du site sont également visées par les documents BREFs transverses suivants :
+ Emissions dues au stockage des matiéres dangereuses ou en vrac (EFS), paru en juillet 2006 |
+ Efficacité énergétique (ENE), paru en février 2008,
+ et Systémes de refroidissement industriel (ICS), paru en décembre 2001.
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Les thémataques des BREFs transverses ENE et ICS étant déja abordées dans le cadre de l'examen du BREF FDM,
Pexploitant n'a étudié dans son dossier de réexamen que le BREF transversal EFS en complément du BREF FDM,
et il indique étre en conformité avec celui-ci.

Concernant le BREF LCP, le site ENTREMONT ALLIANCE de Montauban-de-Bretagne possédera aprés
intégration de la chaudiére biomasse & partir de 2023, une installation de combustion d'une puissance totale de
41,65 MW, Comme actuellement, le site ne relévera donc pas de la rubrique 3110, et par conséquent le BREF
LCP n'a pas a étre examing.

4, ANALYSE DU DOSSIER DE REEXAMEN IED
4.1.- Complétude

Le dossier transmis par I'exploitant est complet. Conformément a Particle R. 515-72 du code de I'environnement,
le dossier contient :

» .une comparaison du fonctionnement de linstallation avec les meilleures techniques disponibles, et un
positionnement des niveaux de rejet par rapport aux niveaux d'émission associés aux meilleures
techniques disponibles le cas échéant, sur les thématiques suivantes :

» Systéme de management environnemental ;

« Inventaire des flux d'effluents aqueux et gazeux ;

» Prévention de fa pollution atmosphérique ;

» Protection des ressources en eau et des milieux aquatiques ;
= Réduction des nuisances sonores ;

» Gestion de l'efficacité énergetique.

» l'avis de I'exploitant sur la nécessité d'actualiser les prescriptions en application du Il de l'article R. 515-
70.

L'exploitant n'a pas demandé & déroger aux niveaux d'émission associées aux meilleures techniques disponibles.

L'exploitant s'est positionné sur la nécessité de ne pas revoir les prescriptions au regard du Il de l'article R. 515-
70 du CE. Il indique dans son dossier qu'it nest pas nécessaire de revoir les prescriptions de son arrété
préfectoral d’autorisation au regard d'aucun des 3 alinéas du R. 515-70-11l du CE.

4.2.- Réqularité

Les éléments du dossier sont suffisamment développés pour apprécier les caractéristiques de linstaliation.
L'ensemble des éléments permettent d'apprécier les meilleures techniques disponibles mises en place sur les
équipements exploités. Les éléments transmis sont proportionnés aux enjeux et permettent de répondre aux
dispositions du BREF et a larticle R. 515-72 du code de Fenvironnement fixant le contenu du dossier de

réexameit.

4.3.- MTD relatives au managament environnemental

Conformément aux conclusions sur les meilleures techniques disponibles pour les industries agroalimentaires et
laitieres, Fexploitant s'est positionné par rapport aux meilleures technigues disponibles pour I'exploitation de son
installation. On peut noter notamment que

- le site est en cours de certification 1SO 14 001. Le groupe a déja mis en place les systémes
documentaires et d’analyses répondant aux objectifs d'un systéme de management environnemental ;

+ un plan d’efficacité énergétique a été mis en place ;

« le site dispose d’'un plan de gestion du bruit qui sera mis & jour en fonction des projets qui seront realisés
sur le site (modification ou remplacement de la tour de séchage et optimisation de I'atelier de pré-
traitement).

En 'absence de problématique sur les nuisances olfactives, I'exploitant ne s'est pas engage a réaliser un plan de
gestion des odeurs.
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Analyse de l'inspection
Les éléments transmis par l'exploitant répondent aux dispositions des conclusions sur les meilleures techniques

disponibles -sur la partie reiative au management environnemental. Le site dispose déja d'un systeme de
management formalisé qui comprend notamment un plan d'efficacité énergétique ainsi gu’'un plan de gestion du
bruit.

Linspection prend acte du positionnement de lexploitant vis-a-vis de la MTD 15, qui en absence de
problématique relative aux nuisances olfactives, ne s'est pas engagé & mettre en place un plan de gestion des
odeurs. Linspection rappelle toutefois qu'en cas d’apparition de nuisances en lien avec cette thematique, le site
|sera tenu de mettre en place un plan de gestion adapte..

4.4.- Inventaire des flux aqueux ef atmospheriques

Conformément aux conclusions sur les meilleures techniques disponibles pour les industries agroalimentairés et
laitieres, l'exploitant a &tabli un inventaire des flux d'effluents aqueux et gazeux.

Milieu Type de rejet Origines Traitement Milieu récepteur
a Activité principale et connexe .. ” 3
Eau :i Z:Z#iz(ﬁ:z {chaufferie, tour de Staten d:ifélratlon el Riviére Le Garun
refroidissement)
Fumées de ] Emissions canalisées 3
combustion Chatdicles non traitées AEEPTE
Air Poussiéres Tour de séchage Cyciones Atmosphére
. Equipements de process et Silencieux sur .
Zlls technique instaliations (GRS
Epaississement et Parcelles agricoles
Sol Boues Traitement des eaux valorisation du plan d'épandage
agronomique autorisé
Les substances pertinentes identifiées par I'exploitant sont les suivantes
Paramétre . Valeur moyenne (2016-2019) ™ |paramétre | Valeur 2015 et 2020 @
Effluents agueux Effluents gazeux
Flux Concentration Equipement Concentration
(en kg/) (en mg/) fen mg/Nm)
| 2015 2020
DCO 45,56 17,73 Poussiéres | Ventilateur 2.1 | 96 215
MES 13,56 528 Ventilateur 2.2 | 131 267
|DBOs 2,96 1,59 MC7 274 277
\Azote Global 9,88 3,81 MC13 523 398
(NGL)
Azote Kjeldahi 1,54 0,76
(NKJ)
Phosphore 1,32 05

9 Valeurs moyennes extraites de GIDAF par linspection. Ne prends pas en compte les valeurs de 2018, non
renseignées dans l'application.
@ Vajeurs transmises par 'exploitant dans son dossier de réexamen a fa page 62.
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Concernant les effluents gazeux, d'aprés les éléments foumis dans le dossier de réexamen transmis par
Pexploitant, les rejets atmosphériques du site résultent principalement des chaudiéres et des installations de

séchage.

Les chaudieres sont contrélées tous les 2 ans, et les installations de séchage tous les 3 ans. Les paramétres
faisant lobjet d'une surveillance dans les émissions atmosphériques du site sont notamment le débit, la
température, la teneur en 0z, en CO et en NO, dans les fumées, ainsi que les concentrations en Poussiére. La
partie Emissions atmosphériques est abordée de facon plus détaillée dans le paragraphe 4.5 du présent rapport.

Concernant les rejets aqueux du site, ceux-ci résultent des process de fabrication et de transformation du lait. .

Les eaux résiduaires industrielles du site sont traitées par une station d'épuration interne a boues activees, par
traitement aérobie et anaérobie, avant d'étre rejetées dans La Riviére Le Garun.

Des travaux de renforcement de la station d’épuration ont été réalisés en 2020 (bassin tampon de 4000 m®) et
des nouveaux procédés ont &té mis en ceuvre en 2021 pour optimiser le traitement des effluents
{homogéngisation des effluents en bassin tampon, neutralisation).

Le débit moyen enregistré est de 2555 m®/jour (valeurs moyennes 2016-2019).

Le pH moyen est de 8,29. Ces deux paramétres sont suivis en continu. L'exploitant a également indique effectuer
une surveillance sur le parametre Chiorures, bien que cela ne soit pas imposé dans l'arrété préfectoral du site.

La partie Emissions dans 'eau est abordée de fagon plus détaillée dans la partie 4.7 du présent rapport.

4.5.- Emissions aimosphéricues et odeurs

L'exploitant s'est positionné par rapport aux MTD en ce qui concemne la fréquence de surveillance des emissions
atmosphériques et les niveaux d’émissions canalisées dans Fair.

Concernant I'application des MTD relatives a la surveillance et aux valeurs limites d'émissions des rejets
atmosphériques, I'établissement Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne reléve du secteur d'activité
spécifique de « l'industrie laitiére» (titre 111, article 17.3 de FAMPG du 27 février 2020). L'usine posséde une tour
de séchage qui est équipée de cyclones. 7

Le tableau ci-dessous fait état du cadre réglementaire applicable a la tour de séchage présente au sein du
périmétre |ED du site avant et aprés le 04 décembre 2023 :

Positionnement de I'exploitant pour les effluents gazeux de la tour de séchage du site Entremont Alliance de
Montauban-de-Bretaane

' Surveillance Valeurs limites d'émission
| Applicables |
. | Fréquence Nouvelle £missions actuelles © (AP du
paramétre | TTOS€d€ | actuelle | Fréquence | Fréquence 23/10/2002 | NEA MTD Nouvlt_elfeb\I/LéE
spécifique | (AP du minimale | (applicable & art4.3) | (mg/Nme) | (ngnlctaer gu
23/10/2002 | (MTD 23) | compter du c (MTD 23) P
| “ata3 04112/23) | Equi e [c1 (3226
art 4.3) ) Equipement | en mg/Nm? R T
| Mai 2020 g
Ventilateur 2.1 215
Ventilateur 2.2 267
Poussiére Procédé de ' pionale | Annuelle | Annuelle |— { 40 0@ 10 mg/Nm®

séchage MC7 [ 277
‘ MC13 398

 Reésultats des analyses réalisées en mai 2020, transmises par 'exploitant dans son dossier de réexamen & la page 62.
% | a VLE est de 20 mg/Nm? pour le séchage du factosérum en poudre déminéralisé, de Ja caséine et du lactose.

App_li_cation des meilleures techniques disponibles
Actuellement, les émissions de Poussiére de la tour de séchage sont mesurées tous les 3 ans, conformement a
l'arrété préfectoral du site en vigueur. Ces mesures sont réalisées selon la norme EN 13284-1, méthode qui est

conforme & la MTD 23.
A échéance du 04 décembre 2023, I'établissement sera tenu de réaliser une surveillance annuelle des emissions
de poussiére de la tour de séchage du site.
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Bien que considérant |'utilisation de cyclones au niveau de F'unité actuelle, les émissions de Poussiére de ia Tour
de séchage ne sont ni conformes a la valeur limite d’émission réglementaire fixée dans l'arrété préfectoral
d’autorisation du site, ni conformes a la NEA-MTD du BREF FDM applicable & échéance du 04 décembre 2023.

Afin de se metire en conformite vis-a-vis des prescriptions de l'arrété ministériel de prescriptions générales du 27
fevrier 2020 relatives aux émissions atmosphériques de Poussiére de la tour de séchage, I'exploitant a indigue
étudier cing options :

= |le remplacement de la tour actuelle par une nouvelle tour,

« I'gjout de cyclones hautes performances sur la tour existante,

= la mise en place d'un laveur d'air sur la four existante,

* |a mise en place d’un filtre & manche sur la tour existante,

« [larrét de l'activité de séchage.
Ces différentes possibilités sont actuellement étudiées et I'exploitant n'a pas demandé a déroger aux niveaux

d'émissions associées aux meilleures techniques disponibles concernant les émissions atmosphériques de
Poussiére.

Afin d’éviter les émissions de substances appauvrissant la couche d'ozone et de substances a fort potentiel de
réchauffement planétaire utilisées pour le refroidissement et la congélation, 'exploitant a indiqué que :

+ La production de froid du site est assurée par deux salles des machines a fammoniac.

+ Les équipements frigorifiques fonctionnent aux fréons (R134A (321 kg), R404A (20 kg) et R410A (25 kg))
dont le potentiel ODP (ozone Depleting Potential) est nul et dont les GWP (Global Warning Potentiel) sont
respectivement de 1430, 3900 et 2100.

+ Le site respecte les échéances de retrait progressif du réeglement F-GAS.

Les fluides frigorigénes conformes & la MTD 9 sont notamment I'eau, le dioxyde de carbone ou I'ammoniac. En
2023, les installations frigorifiques, hors CO., ammoniac et eau, peuvent continuer a fonctionner sous reserve
d'un ODP= 0 et d'un PRP (ou GWP) inférieur a 2500. Les éventuels compléments ne peuvent étre réaiisés
gu'avec des fluides conformes au réglement f-GAZ.

Le site Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne ne respecte donc pas la MTD 9, et devra & échéance du
04 décembre 2023 cesser d'utiliser le R404A.

Concernant les odeurs, I'exploitant indique que seule la station d'épuration du site pourrait étre a l'origine de
nuisances olfactives car les autres déchets sont stockés en local réfrigéré (déchets de fromage par exemple).
Par conséquent, la principale mesure a adopter afin d'éviter les nuisances olfactives est la bonne gestion de la
station d'épuration du site. Il indique que les précautions suivantes sont prises sur la station d'épuration
renforcée :

+ pré-traitement physico-chimique des effluents en sortie d'usine,

« aération du bassin tampon afin d’assurer Flhomogénéisation des effluents avant leur traitement,
= fraitement biologique des effluents,

» enlévement et épandages réguliers des boues afin d'éviter leur fermentation.

I'exploitant mentionne qu'aucune nuisance olfactive n'a ét¢ constatée par les tiers, mais il a indiqué que si
malgré les mesures mises en place, des nuisances venaient & étre constatées, un plan de gestion serait mis en
place.

Analyse de l'inspection

Les rejets atmosphériques constituent un enjeu essentiel sur l'aspect impact chronique de linstallation en
raison des activités de séchage du lait, générateurs de poussiéres.

Les prescriptions relatives a la surveillance et aux valeurs limites d’émissions des rejets atmosphériques de
larrété préfectoral du 23 octobre 2002 seront remplacées & compter du 04 décembre 2023, pour le parametre
poussiére par celles de Farrété ministériel du 27 février 2020 relatif aux MTD applicables a certaines
installations du secteur de I'agroalimentaire relevant du régime de Fautorisation au titre des rubriques 3642,
(VLE et périodicité de mesure en gras dans le tableau ci-dessus). L'exploitant s’est engagé a respecter les
NEA-MTD applicables et a augmenter la fréquence de surveiliance de ces rejets conformément aux MTD du
BREF FDM. Linspection rappelle toutefois & I'exploitant que I'établissement est d'ores et déja tenu de respecter
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la valeur limite d’émission de Poussiére en vigueur, applicable & la tour de séchage, qui est fixée a l'article 4.3
de l'arrété préfectoral d’autorisation du site et ce, indépendamment de la mise en conformité attendue dans le
cadre de l'application du BREF FDM a échéance du 04 decembre 2023.

Concernant les fluides frigorigénes, le site devra, & échéance du 04 décembre 2023, cesser d'utiliser le R404A.
En effet, ce fluide frigorigéne posséde un potentiel de réchauffement global supérieur a 2500 et ne respecte
donc pas la MTD 9 relative aux substances appauvrissant la couche d’'ozone.

Concernant les odeurs, linspection prend acte du positionnement de I'exploitant vis-a-vis de la MTD 15,
toutefois comme I'exploitant s'y est engagé, l'inspection rappelle qu'en cas d'apparition de nuisances olfactives,

I'établissement sera tenu de mettre en place un plan de gestion adapte.

4.6.- Gestion de la ressource en eau

Afin de réduire la consommation d’eau et le volume des effluents aqueux rejetés, I'exploitant indique mettre en
ceuvre dés a présent les techniques suivantes :

- Technigues courantes ;

Recyclage et/ou réutilisation de I'eau : récupération des eaux issues de la concentration du lait/sérum
produites sur le site (379081 m® en 2019). Exemples d'utilisation des eaux issues de la concentration :

- utilisation sur certaines phases du process ;

- lavages NEP réception lait cru ;

- appoint en chaufferie ;

- nettoyage de I'extérieur des camions de collecte ;

- ringages intermédiaires de I'atelier pasteurisation.

Optimisation_du_débit d’eau : Optimisation des consommations d’eau sur les systémes NEP (debit et
consommation globale) : gestion par temporisation, conductivimétre et pH métre. NEP concernées : NEP
lait cru, NEP fromagerie, NEP 2 (produits industriels) et NEP 4 (produits industriels).

Optimisation des buses et des canalisations d'eau: réglage permanent de la pression d'eau sur
Pensemble du site. Ces réglages assurent un fonctionnement optimal des instailations.

Séparation des flux d'eau : réseaux séparatifs des eaux pluviales et eaux usées. Traitement des eaux
usées sur la station d’épuration du site (renforcement du traitement en cours). Suivi analytique des eaux
pluviales. L'activité agroalimentaire et les contraintes d’hygiéne ne permettent pas d'envisager le recyclage

d’eau pluviale pour le lavage.

- Technigues liées aux opérations de nettoyage :

Nettoyage & sec: neftoyage a sec des ateliers de conditionnement fromages, des installations
d'ensachages poudres et mélanges des poudres. Récupération & sec des poudres dans latelier de
séchage. '

Produits industriels : enregistrement continu des pertes matiéres par caméra et sonde de turbidite. Les
secteurs « liquides » du process sont nettoyés par des instaliations NEP.

Nettoyage & haute pression : nettoyage des sols au jet haute pression lorsque les conditions d’hygiéne et
de sécurité le permettent (moyennes pression lavage fromagerie : 25 bars, haute pression lavage camion :
100 bars). Secteurs liguides : nettoyage par NEP des installations.

Optimisation du dosage des produits chimiques et de l'utilisation de 'eau dans le nettoyage en place
(NEP) : les NEP sont optimisées par conductivimétre et pH métre. Optimisation des récupérations des
matiéres laitieres, des lessives et des eaux.

Nettoyage basse pression & l'aide de produits moussants et/ou de gel: nettoyage a laide de produits
moussants sur certaines surfaces lorsque les conditions d’hygiéne et de sécurité le permettent ;

« Optimisation de la conception et de la construction des équipements et des zones de procédés : L'hygiéne

est une préoccupation majeure pour I'¢laboration de produits alimentaires s(rs. Atelier de séchage nettoye
a 'eau 2 fois par an (hors dispositif NEP).

Nettoyage des équipements dés que possible : nettoyages au sol ou par NEP dés la fin de production ou
lors des changements d’activités.

Afin d'éviter ou de réduire I'utilisation de substances dangereuses, I'exploitant indique mettre en ceuvre dés a
présent les technigues suivantes :

-

Sélection appropriée de produits chimigues de nettovage et/ou de désinfectants :
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ENTREMONT utilise au strict nécessaire les produits lessiviels et limite autant que possible I'utilisation
des biocides. Certains restent cependant nécessaires :

- au fraitement des eaux des tours de refroidissement ;

- & la désinfection circuits matiéres dans les différents ateliers.

Les produits sont utilisés en faibles quantités. Les produits de nettoyage les plus utilisés sont l'acide
nitrique, I'acide chlorhydrique et les lessives de soude, en solutions diluées.

» Réutilisation des produits chimigues de nettovaage dans le nettovage en place (NEP) : les sofutions d'acide
et de soude sont recyclées dans les installations NEP. Les exigences en matiére d’hygiéne guident la
réutilisation possible.

» Nettoyage & sec : raclage et nettoyage a sec des zones de process « produits solides ».
« Optimisation de la conception et de la construction des éguipements et des zones de procédés : atelier de

séchage nettoyé a l'eau 2 fois par an (hors dispositif NEP).

+

Analyse de I'inspection
Les éléments transmis par I'exploitant permettent de positionner le site par rapport aux conclusions sur les
meifleures technigues disponibles sur la partie relative a la gestion des ressources en eau.

4.7.- Emissions dans leau

L'exploitant s’est positionné par rapport aux MTD en ce qui concerne la fréquence de surveillance des rejets
aqueux et les niveaux d'émissions dans l'eau. Les effluents aqueux industriels du site sont traités au sein d'une

station d’épuration interne avant d’étre rejetés dans le milieu naturel au niveau de la riviére Le Garun.

Positionnement de I'exploitant pour les rejets directs des effluents aqueux du site Entremont Alliance de

_Montauban-dtT-B_retagne o

= = === ; =c o ———]
[ Surveillance Valeurs limites d'émission {
- P — - |
Applicables (AP du
Frégquence Nouvelle - 23/10/2002 modifie | NEAMTD | 0 o olle VLE
Paramétre Fréguence actuelle Fréquence | Fréquence EMIsSioNs | par 'art.1*de 'APC | Moyenne (applicable a
réalisée par (AP du minimale | (applicable & | actuelles © du 21/02/2018) journaligre cg mpter du
I'exploitant ® | 23/10/2002 @ (MTD 4) | compter du (enmgfl) |— . (MTD 12) 04/12/23)
art.6.7) 04/12/23) @ ic] Flux | (en mgfl)
| _ {en mg/l) | (en kg/)
DCO Journaliére " Journalieére Journaliére Journaliere 15 BO I 222 100 ™ 60 mg/l
MES Journaligre Journglidre | Journaligre  Journalidre 5 26 74 35 & 20 mgi
DBOs Hebdomadaire | Hebdomadaire = Mensuelle | Hebdomadaire 15 6 228 30® & mg/! [
Az‘i‘ﬁg,'_‘;ba' Hebdomadaire | Hebdomadaire | Joumaliére | Journaliere | 33 10 37 200 10 mgA
Azote Kjeldahl | . q | I . Non o
(NTK) Non indiqué ._Hebdumadalre . - Hebdomadaire communiqué 6 22,2 & mg/t
PROSRAe | joumafidre | Hebdomadaire | Joumalidre | Journaliere 034 0,75 278 20 0,75 mgA
Chlorures | Hebdomadaire | Mensuelle | Mensuelle 682 - - | - -
1

| % Fréquences de surveilfance mentionnées par Fexploitant aux pages 34 et 35 de son dossier de réexamen dans la partie Justification de

la MTD 4 et & la page 49 dans le tableau de positionnement de I'établissement vis-a-vis des prescriptions de I'Arrété ministériel du 27

| février 2020.

@ | a swrveillance ne s'applique que lorsque la substance concernée est pertinente pour fe flux d'effluents aqueux, d'aprés Finventaire
mentionné au point 6 de F'Arrété ministériel du 27 février 2020.
@ Valeurs moyennes sur Pannée 2019 transmises par l'exploitant dans son dossier de réexamen a la page 49.
“ | a VLE applicable au secteur de Findustrie laitiére pour le paramétre DCO est de 125 mg/, toutefois cette VLE s'applique uniguement si
Fefficacité du traitement est supérieure ou égale a 95 % en moyenne annuelle ou en moyenne sur la période de production. Dans le cas
contraire, ta VLE du point 7.2 de arrété ministériel du 27 février 2020 s'applique.
Concernant fe site Entremont Alfiance de Montauban-de-Bretagne, Pefficacité du traitement pour ce parameétre mayant pas eté
communigué par F'exploitant, la VLE du point 7.2 est retenue.
®1a VLE est de 50 mg/l si le flux est inférieur ou égal & 15 kg/four ou si Fefficacité du traitement est supérieure ou égale a 90 %.La VLE
est de 35 mg/ si le flux est supérieur & 15 kgfjour et si Pefficacité du traitement est inférieure & 90 %.
Concernant le site Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne,l'efficacité du traitement pour ce paramétre n'ayant pas été
communiqué par 'exploitant, la VLE la plus contraignante est retenue.
@} a VLE est de 100 mg/! si le flux est inférieur ou égal & 30 kg/jour ou si Pefficacité du traitement est supérieure ou égale & 90 % ou sile
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rejet s'effectue en mer. La VLE est de 30 mg/! si le flux est supérieur & 30 kg/jour et si Fefficacite du traitement est inférieure 4 90 %. Le
flux est ramené & 15 kgfjour pour les eaux réceptrices visées par l'article D.211-10.

Concemant le site Entremont Aliance de Montauban-de-Bretagne, Pefficacité du fraitement pour ce paramétre n‘ayant pas eté
communigué par 'exploitant, la VLE la plus contraignante est retenue.

@1 a VLE est de 30 mg/t en moyenne journaliére uniquement si l'efficacité du traiterent est supérieure a 80 % en moyenne annuelle ou
en moyenne sur la période de production. La VLE n'est pas applicable en cas de faible température des efffuents aqueux (inférieure aiz
°C, par exemple) pendant de longues périades. |
Concernant le site Entremont Alfiance de Momauban-de-Bretagne, lefficacité du traitement pour ce paramétre n'ayant pas €té
communigué par Pexploitant, la VLE la plus contraignante est retenue.

# | a VLE applicable au secteur de lindustrie laitiére pour le paramétre Phosphore total est de 4 mg/l, toutefois cette VLE s'applique
uniquement si l'efficacité du traitement est supérieure ou égale & 95 % en moyenne annuelfe ou en moyenne sur la période de production.
Dans le cas contraire, la VLE du point 7.2 de I'arrété ministériel du 27 février 2020 s'appligue. Concernant le site Entremont Alliance de
Montaubarn-tle-Bretagne, Fefficacité du traitement pour ce paramétre wayant pas été communiqué par fexploitant, fa YLE du point 7.2 est

retenue.

Application des meilleures technigues disponibles

L'exploitant indique dans son dossier de réexamen que les rejets du site sont conformes a l'arrété préfectoral du
site du 21 février 2018et par conséquent aux NEA-MTD du BREF FDM qui sont moins contraignantes.

Certaines fréquences de surveillance, seront toutefois modifiées (pour I'Azote global et le Phosphore) ou
prescrite si inexistante (pour les Chiorures) a échéance du 04 décembre 2023 afin de respecter les prescriptions
de 'arrété ministérie! du 27 février 2020.

Afin de réduire les émissions dans l'eau, le traitement des effiuents réalisé sur le site repose sur les techniques
suivantes :
- Traitement préliminaire. primaire et général :
+ Homogéngisation : homogénéisation des effluents dans le bassin tampon de 4000 m® avant leur traitement
par la station d'épuration {mise en fonctionnement en 2021).

« Neutralisation : neutralisation par homogénéisation des effluents dans fe bassin tampon.

« Séparation physigue, notamment au moven de déqgrilleurs, tamis, dessableurs, dégraisseurs, deshuileurs
ou décanteurs primaires : dégrillage en entrée de station d'épuration. Trés faible production de refus de
dégrillage car présence d'effluents liquides sans matiéres solides.

- Traiterment secondaire :

+ Traiterent aérobie et/ou anaérobie (traitement secondaire], [...] : traitement aérobie et anaérobie dans

une station d'épuration & boues activées.
- Dénitrification :

« Nitrification_et/ou_dénitrification : les phases de nitrification et dénitrification sont réalisées lors des

périodes d’aération et d’anoxie dans le bassin d'aération de la station d’epuration.
- Récupération et/ou élimination du phosphore :

« Précipitation :
Prétraitement physico-chimique : précipitation du phosphore par utilisation de chlorure d’aluminium (PAX
18) en sortie du bassin d’aération de la station d'épuration.

- Elimination finale des matiéres solides :

» Coagulation et floculation :
Prétraitement physico-chimique et sortie de bassin d'aération : coagulation du phosphore.
Clarificateur : coagulation des boues et séparation des eaux traitées.
Epaississement des boues par injection préalable de polyméres.

+ Sedimentation : Clarificateur : sédimentation des boues et séparation des eaux traitées.

« Filtration : traitement tertiaire par filtre & sable avant rejetées.

L’exploitant a calculé a titre indicatif les niveaux de performance environnementale pour les rejets d'effluents
aqueux spécifique de son site, néanmoins, I'etablissement Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne est
une usine qui produit plusieurs types de produits finis (fromage et fonte, poudres, sérums, produits liquides
(crémes, rétentats, ...)), dont aucun ne représente plus de 80 % de la production. Par conséquent, les niveaux
indicatifs de performance environnementale pour les rejets d'effluents aqueux spécifigues du secteur de
lindustrie laitiere ne sont pas applicables a I'établissement.
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Entre 2017 et 2019, le site Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne a indiqué avoir rejeté en moyenne 1
m® d’effluents par tonne de matiéres premieres utilisée (ratio calculé conjointement pour les fabrications de
fromage et poudres). Ce ratio semble cohérent avec la fourchette de niveaux indicatifs de performance
environnementale pour les rejets deffluents aqueux spécifiques du secteur laitier pour la production de fromage
comprise entre 0,75 et 2,56 m*t, et est inférieur & celle pour la production de poudre (1,2 22,7 m*/t).

Analyse de l'inspection »

Les rejets aqueux constituent un enjeu majeur sur 'aspect impact chronique de Finstallation en raison I'activité
de transformation du lait en fromage et en poudres réalisée sur le site. Les prescriptions relatives a la
surveillance et aux valeurs limites d'émissions des rejets aqueux de larrété préfectoral du 21/02/2018 sont
modifiées & compter du 4 décembre 2023, pour les parametres en gras dans le tableau ci-dessus, par celles de
Farrété ministériel du 27 février 2020 relatif aux MTD applicables & certaines installations du secteur de
l'agroalimentaire relevant du régime de [autorisation au titre des rubriques 3642, 3643 ou 3710 (VLE et
périodicité de mesure du tableau ci-dessus). Les valeurs limites d'émission fixées dans l'arrété préfectoral du
21/02/2018 étant plus contraignantes que les NEA-MTD du BREF FDM pour les rejets directs, celles-ci
resteront en vigueur a échéance du 04 décembre 2023 sans modifications.

Seules les fréquences de surveillance des paramétres Azofe global, Phosphore total et Chlorures seront
modifiées a échéance du 04 décembre 2023 conformément aux prescriptions de P'arrété ministériel suscite.

4.8 .- Déchets

Afin de réduire la production de déchets, le site Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne utilise les
techniques relatives au secteur de l'industrie laitiére suivantes :

- Techniques li¢es a I'utilisation des centrifugeuses :
+ Le process inclut la présence d’écrémeuses car le lait est écrémé sur le site & son arrivee.
« L'utilisation du matériel est optimisé afin de réduire les déchets produits.

- Techniques liées a la fabrication du fromage :

+ Le lactosérum issu de l'atelier fromagerie est traité directement sur le site afin de réduire au minimum la
production de lactosérum acide.

+ La totalité du lactosérum produit sur le site est récupéré et valorisé .

« La majorité du flux est traité par la tour de séchage pour produire de la poudre de lactoserum
{concentration puis séchage).

+ Le lactosérum peut aussi étre concentré puis expédié, ou exporté vers des élevages voisins pour
étre valorisé en alimentation animale.

-Analy;e de l'inspection .
Les éléments transmis par I'exploitant répondent aux dispositions des conclusions sur les meilleures techniques
disponibles sur la partie relative a la réduction de la production de déchets pour le secteur de l'industrie laitiere.

4.9.- Efficacité énergétigue

L'exploitant a indiqué mettre en ceuvre les techniques suivantes pour accroitre I'efficacite énergétique de son
établissement :

- Plan d'efficacité énergétique :
« Reéalisation d’un suivi continu de la consommation énergétique (&lectricité, gaz) par atelier ;

» Calcul des indicateurs de performances : consommation par m® de lait réceptionné et par tonne de
produits finis ;

= Recherche permanente des voies d’économies ;
+ [dentification des dérives éventuelles et mesures d’économies ;
+ Veérification mensuelle des performances énergétiques dans le tableau de bord (TBDT) |
* Plans de gestion avec:
* audit énergétique tous les 4 ans (dernier réalisé en 2019)
+ bilan gaz a effet de serre réalisé en décembre 2019
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- Utilisation des techniques courantes :
» Régulation des brilleurs sur plusieurs installations, notamment les chaudiéres et la tour de séchage
(contréle trimestriel des brileurs). Equipements des installations permettant le contréle des brileurs ;

» Remplacement de matériel par des équipements économes (moteurs avec variateurs...) ;

» Echangeurs a plaques et tubulaires pour le prétraitement du lait et la fromagerie. Récupération de calories
via une boucle d’eau. Recompression mécanique des vapeurs pour la concentration et le séchage du lait.

« Eclairage avec la technologie LED pour les ateliers travailtant en 3x8 ;

+ Réduction de la purge de 'ensemble des chaudiéres du site pour économiser 'énergie ;

» Optimisation par isolation des canalisations et des vannes ,

- Utilisation d'économiseurs et de récupération de calories (par boucle d'eau) ;

- Les procédés sont automatisés et leur gestion globale est assurée par un dispositif de supervision ;

» Recherche des fuites d'air comprimé en 2019, avec maintenance et réparations associées (dispositifs de
caméra ultra sons pour détecter les fuites d'air comprime ;

» Réduction des pertes thermiques par calorifugeage des canalisations et des vannes ;
» Présence systématique de variateurs de fréquence sur les équipements du site ;
- Technologie d'évaporation & multiples effets utilisée au niveau de la concentration du lait.

Afin d'accroitre Pefficacité énergétique du site, 'exploitant a également indiqué mettre en ceuvre les techniques
spécifiques au secteur d'activité de l'industrie laitiére suivantes :

- Homogénéisateur 3 haut rendement énergétiaue :
+ La consommation d’énergie est &tudiée lors de I'achat des nouvelles installations, notamment pour les
homogénéisateurs ;
« Les équipements les plus économes sont privilégies ;
- Utilisation de pasteurisateurs en continu :
» Fonctionnement continu des pasteurisateurs sur le site
» Présence d’échangeurs a plagues et tubulaires pour le pré-traitement du lait et I'atelier fromagerie ;
- Echangeur thermigue a récupération de chaleur dans la pasteurisation :

+ Présence d'échangeurs a plaques et tubulaires pour le pré-traitement du lait et P'atelier fromagerie avec
récupération de calories via une boucle d’eau ;

- Séchage en plusieurs étapes pour la production de poudre :

» Procédé par atomisation, puis sécheur a lit statique et lit vibro-fluidiseur.
- Prérefroidissement de I'eau alacée :

« Utilisation d’'un prérefroidissement de I'eau glacée sur le site

L'exploitant a calculé & ftitre indicatif les niveaux de performance environnementale pour ia consommation
d'énergie spécifique de son site, néanmoins, I'établissement Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne est
une usine qui produit plusieurs types de produits finis (fromage et poudre), dont aucun ne représente pius de
80 % de la production. Par conséquent, les niveaux indicatifs de performance environnementale pour la
consommation d'énergie spécifique du secteur de industrie laitiére ne sont pas applicables & I'établissement.

Entre 2017 et 2019, le site Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne a indiqué avoir consomme en
moyenne 0,15 MWh par tonne de matiéres premiéres utilisée (ratio calculé conjointement pour les fabrications de
fromage et poudres). Ce ratio semble cohérent avec la fourchette de niveaux indicatifs de performance
environnementale pour fa consommation d’énergie spécifique du secteur laitier pour la production de fromage
comprise entre 0,10 et 0,22 MWh(t, et est inférieur a celle pour la production de poudre (0,2 & 0,5 MWh#).

Analyse de I’}nsnection
Les élements transmis relatifs & 'efficacité énergétique n’appellent pas de remarque.

4.10.- Prévention des nuisances sonores
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Concernant les nuisances sonores, I'exploitant indique faire réaliser des mesures tous les 2 a 3 ans (2015, 2018
et 2020) des niveaux sonores en limites de propriété et auprés des tiers par la société JLBi. Des émergences en
limite de la ZER sud sont identifiées.

Il précise qu’un pian de gestion du bruit existe sur le site et qu'il comprend notamment
» un protocole précisant les actions et le calendrier :
Plusieurs actions ont &té menées sur le site depuis 2015
- remplacement des tours aéroréfrigérantes HOLIMA ;
- mise en place d'un laveur d’air sur la ventilation en sortie du local déeminéralisation
- démolition de certains batiments inutilisés ;
- arrét de la tour BITZER et du compresseur a l'arriere du local pré-emballés.

« un protocole de surveillance des émissions sonores : des campagnes de vérification des niveaux sonores
sont réalisées tous les 2 & 3 ans et montrent une diminution de I'émergence vis-a-vis de la limite ZER sud.

+ un protocole des mesures & prendre pour remédier aux problémes de bruit signalés (dans ie cadre de
plaintes par exemple) :
L’exploitant indigue que le site n'a pas fait ['objet de plainte vis-a-vis du bruit.
Un fichier de cartographie des déficits Environnement et Sécurité est complété avec les probiémes de bruit.
+ un programme de réduction du bruit visant & déterminer la ou les sources, & mesurer/évatuer 'exposition
au bruit et aux vibrations, & caractériser les contributions des sources et & mettre en ceuvre des mesures
de prévention et/ou réduction : le plan précisant les actions et le calendrier d'intervention a venir est lie au

projet du site, avec 'aménagement de la tour de séchage et I'optimisation de l'atelier de pré-traitement, a
Féchéance 2023.

Afin d’éviter ou de réduire les émissions sonores liées & ses activités et aux équipements employés, la sociéte
Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne a indiqué mettre en ceuvre les techniques suivantes :

- Mesures Opérationnelles :

+ -Inspection réguligre et maintenance préventive du matériel afin d'éviter différentes nuisances sonores
comme les vibrations.

+ Les portes et les fenétres des ateliers de production sont fermees.
+ Le personnel est formé selon son poste de travail et le materiel & utiliser.
L'enlévement des produits finis est exclusivement réalise de jour.

« Les travaux de maintenance sont réalisés au sein des ateliers de production (fermés) ou dans l'atelier de
maintenance (égatement fermé), a aucun moment en extérieur.

- Equipements peu bruyants :

» Les aérateurs du bassin tampon de la station d’épuration fonctionnent sur variateurs de fréquence, ils ne
fonctionnent donc pas en permanence a pleine puissance.

- Le site privilégie les égquipements peu bruyants lors des investissements de remplacement.

Analyse de l'inspection
Les éléments transmis relatifs & la prévention des nuisances sonores permettent de connaitre la situation de
Iétablissement vis-a-vis des conclusions sur les meilleures techniques disponibles sur la partie relative & la
prévention des nuisances sonores. L'exploitant a indiqué que le site dispose d'un plan de gestion du bruit qui
sera complété et mis & jour en fonction des projets qui seront réalisés sur la tour de sechage et sur
l'optimisation de l'atelier de pré-traitement, & échéance du 04 décembre 2023.

5. RAPPORT DE BASE ET PROPOSITIONS DE L'INSPECTION

Larticle L. 515-30 du Code de I'Environnement prévoit que « /'état du site dimplantation de l'installation est
décrit, avant sa mise en service ou, pour les installations existantes, lors du premier réexamen conduit en
application de I'article L. 515-28 aprés le 7 janvier 2013, dans un rapport de base établi par I'exploitant dans fes
cas et selon le contenu minimum prévu par le décret mentionné a l'article L. 515-31 ».
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Par ailleurs, le 3*™ alinéa du paragraphe | de l'article R. 515-59 du code de l'environnement definit deux
conditions qui, lorsquelles sont réunies, conduisent & l'obligation pour 'exploitant de soumettre un rapport de
base. Un rapport de base est d0 lorsque Factivité implique :

- I'utilisation, 1a production ou le rejet de substances dangereuses pertinentes,

et .
- un risque de contamination du sol et des eaux souterraines sur le site de I'exploitation.

Compte tenu des conditions de stockage et d'utilisation des produits dangereux sur le site, I'exploitant a transmis un
mémoire justificatif de non redevabilité d’un rapport de base justifié par le fait qu'a lissue de 'examen des critéres
d'entrée dans la démarche d’élaboration d’un rapport de base, aucune substance dangereuse pertinente retenue ne
présente un risque réel de contamination du sol ou des eaux souterraines.

Le rapport de base est un état des lieux représentatif, & la date de sa réalisation, de I'¢tat de pollution du sol et des
eaux souterraines au droit des installations soumises 2 la réglementation dite IED.

Ce rapport sert de référentiel lors de la mise a l'arrét d'une installation IED, conformément au R.515-75 du code
de l'environnement. A la mise a I'arrét définitif de l'installation 1ED, I'exploitant est redevable, en plus du mémoire
prévu a l'article R.512-39-3, d’une évaluation de I'état de pollution du sol et des eaux souterraines conformément
au R.515-75 du code de I'environnement). Son objectif est de permetire la comparaison de I'état de poliution du
sol et des eaux souterraines, entre I'état du site au moment de la réalisation du rapport de base et I'etat du site
au moment de la mise & Parrét définitif de l'installation JED. Cette comparaison est menée que cet arrét libére ou

hon le terrain pour un nouvel usage.

Cette comparaison permet d'établir si une installation IED est a l'origine d'une pollution, significative du sol et des
eaux souterraines. Si tel est le cas, I'exploitant doit remettre le site dans un état au moins similaire a celui décrit
dans le rapport de base, en tenant compte de la faisabilité technique des mesures envisagees.

En cas de découverte d'une pollution du sol ou des eaux souterraines a larrét définitif de linstallation IED, en
I'absence de rapport de base, 'exploitant ne dispose pas de létat des lieux initial lui permettant d'établir que son
installation n’est pas & l'origine de cette pollution.

Analyse de linspection
L'inspection prend acte des conclusions de l'exploitant sur la non-nécessité de rédiger un rapport de base.

Comme prévu par la réglementation applicable aux installations classées pour la protection de I'environnement, en
cas de cessation d'activité, la société ENTREMONT ALLIANCE de Montauban-de-Bretagne devra, si nécessaire,
faire réaliser des analyses de sols et d'eaux souterraines et devra proposer dans son memoire de cessation
d'activités les mesures permettant la remise en état du site dans un état au moins similaire & celui decrit dans son
rapport de base. Faute d'avoir fourni ce document & l'occasion du réexamen de son autorisation environnementale,
I'exploitant ne pourra se prévaloir d'une contamination existante au moment de la remise en état du site.

6. SUITES ADMINISTRATIVES

A compter du 4 décembre 2023, les prescriptions de l'arrété ministériel de prescriptions générales du 27 février
2020 relatif aux MTD applicables a certaines installations classées du secteur de I'agroalimentaire relevant du
régime de l'autorisation au titre des rubriques 3642, 3643 ou 3710 s'appliquent & T'établissement. En particulier
sont applicables les prescriptions des titres suivants de 'annexe de l'arrété ministériel precité

- titre |,

- titre I,

- et titre 1I-17 {secteur industrie laitiére)

Ainsi les modifications apportées aux prescriptions applicables a I'établissement Entremont Alliance de
Montauban-de-Bretagne concernent :

« celles relatives a la surveillance et & la valeur limite d'émission des rejets atmosphériques de Poussiére de
la tour de séchage, qui sont remplacées a échéance du 04 décembre 2023, par celles de l'article 17.3 de
Iarrété ministériel du 27 février 2020 (VLE synthétisées dans le tableau du paragraphe 4.5 du présent

rapport).
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- celles relatives a la fréquence de surveillance des rejets aqueux qui sont, pour partie, remplacées et
complétées par celles de l'article 7.2 de I'arrété ministériel suscité (fréquences de surveillance en gras

dans le tableau du paragraphe 4.7 du présent rapport).
La fréquence de surveillance et la valeur limite d'émission des rejets atmosphériques de poussiéres de la tour de
séchage ainsi que les fréquences de surveillance des rejets aqueux applicables avant et aprés le 04 décembre
2023 & 'établissement sont reprises au sein du projet d’arrété préfectoral complémentaire joint en annexe. Celui-
ci fera également mention de la rubrique [ED du site.

En application des articles R. 181-45 et R. 515-60 et R. 515-70 du code de I'environnement, linspection propose
le projet de prescriptions techniques joint en annexe au présent rapport. Considérant que cet arrété consiste
d’'une part, & mettre a jour la situation administrative du site au regard de la rubrique IED 3642, et d'autre part a
renforcer les prescriptions applicables & I'établissement Entremont Alliance de Montauban-de-Bretagne, en
matiére de surveillance et de valeur limite d’émission des rejets atmosphériques de Poussiére de la tour de
séchage, et de surveillance des rejets aqueux, inspection des installations classées propose gu'il ne soit pas
soumis & ['avis des membres du CODERST.

Le Chef de Service.dg{!; Protection de Adjointe au chef de Service de la Protection de
PEnvironnemént e de la Nature I’Environnement et de la Nature

Lut PETIT Marie-Rose FERRET
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